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Inventia se refera la un dispozitiv pentru ascutit cutite prismatice profilate prin rectifi-
care rotunda, destinate, de exemplu, echiparii dispozitivelor pentru strunjit capete semisferice
la piese de tip tija.

Se cunoaste, din documentul US 5283986 A, un aparat si o metoda de ascutit cutite
profilate. Cutitele profilate sunt montate, prin intermediul unor elemente de fixare, pe o placa
prevazuta cu o multitudine de orificii filetate pentru fixarea acestora in vederea ascutirii.

Se mai cunoaste documentul US1320462 A, care se refera la un dispozitiv de ascutit
cutite. Dispozitivul cuprinde un suport ajustabil, adaptat sa fixeze o lama de cutit astfel incat
suprafata de taiere sa fie intr-un plan paralel cu partea activa a elementului slefuitor. Lama
de cutit este fixata prin intermediul unor suruburi pe suportul culisant.

Mai sunt cunoscute masini-unelte pentru ascutit scule, atat universale, cat si specia-
lizate, cu ajutorul carora se ascut scule prin rectificare rotunda.

Dezavantajul acestor masini consta in aceea ca necesita, pentru rectificarea cutitelor
prismatice profilate, adaptari si dispozitive suplimentare, care conduc la costuri crescute.

Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv pentru ascutit
cutite prismatice profilate prin rectificare rotunda.

Dispozitivul pentru ascutit cutite prismatice profilate prin rectificare rotunda, conform
inventiei, Tnlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca, in partea frontald a corpului
dispozitivului, este fixat, printr-un ajustaj cilindric cu strangere si un stift de fixare, un corp
cilindric, a carui axa formeaza cu axa corpului un unghi o egal cu unghiul de asezare de
pozitie al cutitului prismatic profilat, astfel incat planul muchiei taietoare a cutitului, pozitionat
in lungul corpului cilindric prin impingere cu ajutorul unui surub de reglare, sa se situeze
dincolo de punctul de intersectie dintre axa corpului dispozitivului i axa corpului cilindric, cu
o cota proportionald cu adancimea de rectificare la reascutire, fixarea cutitului prismatic
profilat pe corpul cilindric realizadndu-se printr-un colier si un surub, un manson cilindric,
sectionat longitudinal, fixat de corpul cilindric cu un surub, asigurand pozitia corecta a
cutitului si nepermitand rotirea acestuia faté de corpul cilindric.

Dispozitivul pentru ascutit cutite prismatice profilate prin rectificare rotunda, conform
inventiei, inlatura dezavantajul mentionat prin aceea ca, avand o constructie simpla si un
cost redus, permite ascutirea cutitelor prismatice profilate prin rectificare rotunda, fie plana,
fie conica, utilizand masini-unelte de rectificat rotund universale.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- este simplu si usor de utilizat;

- are cost redus;

- se poate utiliza la orice masina universala de rectificat rotund.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig.1...3,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere asupra corpului dispozitivului;

- fig. 2, vedere explodata a dispozitivului;

- fig. 3, vedere explodata a dispozitivului.

Dispozitivul pentru ascutirea cutitelor prismatice profilate prin rectificare rotunda este
compus dintr-un corp 1, un corp cilindric 2, un manson cilindric 3, sectionat longitudinal, un
surub de fixare 4, un stift de fixare 5, un surub de pozitionare 6, un colier 7 si un surub 8, de
preferinta de tip fluture.

Corpul 1 este prevazut cu o coadé cilindrica a si o parte frontala b. In planul median
al partii frontale b a corpului 1, este practicat un alezaj cilindric ¢. Axa alezajului cilindric ¢
si axa cozii cilindrice a se intersecteaza intr-un punct d si formeaza un unghi a. Unghiul o
trebuie sa fie egal cu inclinarea prevazuta pentru canalele din corpul dispozitivului de strunjit
in care se fixeaza cutitele prismatice profilate. Paralel cu axa alezajului cilindric ¢, in partea
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frontala b a corpului 1 se practica un alezaj filetat strapuns e, in care se infileteaza surubul
de pozitionare 6. Corpul cilindric 2 are o coada cilindrica f, de acelasi diametru nominal cu
cel al alezajului cilindric ¢, un umar g si 0 zona cilindrica h de raza ugor mai mare decét raza
profilului cutitului prismatic profilat de ascutit, nenumerotat. Coada cilindrica f a corpului
cilindric 2 si alezajul cilindric ¢ din partea frontala b a corpului 1 formeaza un ajustaj cu stran-
gere. Fixarea certa a corpului 2 in corpul 1 se asigura prin intermediul unui stift de fixare 5,
scop in care un alezaj i este practicat in partea frontala b a corpului 1, iar in coada cilindrica
f este practicat un alezaj j de acelasi diametru. Tn urma asamblarii corpului cilindric 2 cu
corpul 1, punctul d trebuie sa se afle la 1...2 mm dincolo de capatul zonei cilindrice h a
corpului cilindric 2. In vederea ascutirii, un cutit prismatic profilat se asaza cu suprafata sa
profilata, de agezare, pe zona cilindrica h a corpului cilindric 2, spre axa de rotatie a cozii
cilindrice a a corpului 1. De corpul cilindric 2 se fixeaza, cu ajutorul unui surub 4, un manson
cilindric 3, sectionat longitudinal, pentru a evita pozitionarea incorecta a cutitului prismatic
profilat si rotirea acestuia Tn jurul corpului cilindric 2. Fixarea cutitului prismatic profilat se
realizeaza prin strangere, utilizand un colier 7 gi un gurub 8, de preferinta de tip fluture.
Tnainte de strangerea fermé& a surubului 8, cutitul prismatic profilat se impinge cu ajutorul
surubului de pozitionare 6 pana ce muchia taietoare a cutitului prismatic profilat ajunge
dincolo de punctul d, cu o cota proportionala cu grosimea stratului care se indeparteaza prin
rectificare de pe fata de asezare a cutitului prismatic profilat in timpul procesului de
reascutire. Se recomanda utilizarea unei placute de pozitionare, nefigurate, pentru sprijinirea
careia, in corpul cilindric 2, este practicat canalul k. Ascutirea cutitelor prismatice profilate
se face prin rectificare rotunda conica sub un unghi care sa asigure cutitelor unghiuri de
degajare cinematice la valori optime. Se folosesc masini de rectificat rotund universale, in
al caror dispozitiv de prindere si antrenare se prinde coada cilindrica a a corpului 1 al
dispozitivului pentru reascutire.
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Revendicare

Dispozitiv pentru ascutit cutite prismatice profilate prin rectificare rotunda conica,
avand in compunere un corp pentru fixarea unui cutit prin intermediul unor elemente de
fixare, caracterizat prin aceea ca, in partea frontala (b) a corpului dispozitivului (1), este
fixat, prin ajustaj cilindric cu strangere si un stift de fixare (5), un corp cilindric (2), a carui axa
formeaza cu axa corpului (1) un unghi (a) egal cu unghiul de asezare de pozitie al cutitului
prismatic profilat, astfel incat planul muchiei taietoare a cutitului, pozitionat in lungul corpului
cilindric (2) prin impingere cu ajutorul unui surub de reglare (6), sa fie situat dincolo de
punctul (d) de intersectie dintre axa corpului (1) dispozitivului i axa corpului cilindric (2), cu
o cota proportionald cu adancimea de rectificare la reascutire, fixarea cutitului prismatic
profilat pe corpul cilindric (2) realizdndu-se printr-un colier (7) si un surub (8), un mangon
cilindric (3), sectionat longitudinal, fixat de corpul cilindric (2) cu un surub (4), asigurand
pozitia corecta a cutitului si nepermitand rotirea acestuia fata de corpul cilindric (2).
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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