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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o matritd destinata realiz&rii unor
deformdri plastice severe, prin refuldri multiple, suc-
cesive, Tn vederea obtinerii de materiale metalice cu
granulatie ultrafind, de exemplu, nanometricd. Matrita
conform inventiei este alcdtuitd dintr-un corp (A)
prevazut cu o incintd (a) delimitatd de doi pereti (1 i 2)
placaii cu niste placi (3 si 4) prin intermediul unor
suruburi (5) si unei pldci (6) In forma de nicovalg, iar un
poanson (7) ce realizeaza prima fazd a refularii culi-
seazd vertical in incintd (a), ghidat de doud traverse (8
$i 9) incastrate in niste locasuri (b) executate in placi (3
si 4), deformarea in a doua faza a refuldrii fiind realizatd
prin culisarea a doud poansoane (10) orizontale pe sub
nigte traverse (8 si 9), fiind ghidate de acestea si de
niste placi (3, 4 i 6).

Revendicari: 1
Figuri: 2
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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MATRITA CU PERETI MOBILI PENTRU REFULARI SUCCESIVE

Inventia se referd la o matritd avdnd doi pereti mobili, destinatd
realizdrii de refuldari multiple, succesive, ca echipament de deformare
plasticA severd, pentru obtinerea de materiale metalice cu granulatie
ultrafind, nanometrica.

Sunt cunoscute echipamente utilizate pentru deformare plastica
severd ce folosesc principiile forfecarii, lamindrii, extrudarii §i constructii
de matrite cu incintd avdnd pereti ficsi pentru refulare, aplicate unor
procese repetitive, cu scopul realizarii unor grade ridicate de deformare
plastica.

Dezavantajele acestor construcfii sunt legate de productivitatea
scizutd, gama redusd de dimensiuni i de materiale metalice pe care le pot
prelucra.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unui echipament
pentru refuldri succesive, in ciclu multiplu de lucru, repetitiv, folosind o
matritd cu pereti mobili actionati hidraulic sau mecanic.

Matrita cu pereti mobili, pentru refuldri succesive, ce asigurd o
deformare plastici severa pentru obtinerea de materiale metalice cu
granulatie ultrafind, nanometricd, conform inventiei este construitd dintr-
un corp, prevazut cu o incintd deschisa data de doi pereti placati in interior
cu doud placi de uzurd fixate prin intermediul unor suruburi si o placa-
nicovald, pereti cu plici pe care culiseazi pe directie verticald un poanson,
care realizeazd prima faza a refuldrii materialului, antrenat de un cilindru
hidraulic de inalti presiune, poanson ghidat si de doua traverse incastrate in
niste locaguri executate in plici, pe sub aceste traverse si ghidate de acestea
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si de plici, culiseazi doud poansoane orizontale, laterale, impinse de doi
cilindri hidraulici de inaltad presiune, ce asigurd deformarea in a doua fazi
cu refularea pe orizontald si cresterea pe indlf{ime a materialului, procesul
desfagurandu-se in continuare prin refuldri multiple, succesive pentru
realizarea unor grade de deformare ultrainalte in scopul obtinerii unor
materiale metalice cu granulatie ultrafini, nanometricd ce conferd
proprietdti mult superioare materialelor supuse prelucrdrii.

Inventia prezintd avantajul unui proces continuu de refuldri multiple,
succesive, cu productivitate ridicatd, ce se poate aplica si unor corpuri de
dimensiuni mari, asigurindu-se o granulatie ultrafini, nanometrici a
materialelor supuse prelucrarii.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legitura cu
Fig.1 si Fig 2 care reprezinti:

Fig. 1, o vedere tridimensionala a matritei de refulare;

Fig. 2, o sectiune longitudinald a matritei de refulare.

Matrita pentru refuldri multiple succesive, conform inventiei este
construitd dintr-un corp A, prevézut cu o incintd a, deschisd, datd de doi
pereti 1, 2 placati in interior cu doud plici 3, 4, fixate prin intermediul unor
suruburi S, si o placd-nicovald 6, pereti cu placi pe care culiseazd pe
directie verticald un poanson 7, care realizeazi prima fazd a refuldrii,
antrenat de un cilindru hidraulic de inalti presiune (nereprezentat), poanson
7, ghidat si de doua traverse 8, 9, incastrate in niste locasuri b, executate in
plicile 3, 4, pe sub aceste traverse 8, 9 si ghidate de acestea si plicile 3, 4, 6
culiseazi doud poansoane orizontale 10, 11, impinse de doi cilindri
hidraulici de inaltd presiune, (nereprezentati), ce asigurd deformarea in a
doua fazd a materialului cu refularea pe orizontald si cresterea pe indltime a
materialului, procesul desfagurandu-se in continuare prin refulidri multiple,
succesive, pand la obfinerea unei granulatii ultrafine, nanometrica.
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MATRITA CU PERETI MOBILI
PENTRU REFULARI SUCCESIVE

Revendicare

1. Matrita cu perefi mobili, pentru refulédri succesive, ce asigurd o
deformare plastici severd pentru obtinerea de materiale metalice cu
granulatie ultrafind, caracterizatd prin aceea c& este construitd dintr-un
corp (A), previdzut cu o incintd (a), deschisd, datd de doi pereti (1), (2)
placati in interior cu doud placi (3), (4), fixate prin intermediul unor
suruburi (5), si o placd-nicovald (6), pereti cu pliaci pe care culiseazd pe
directie verticald un poanson (7), care realizeazd prima fazd a refuldrii,
antrenat de un cilindru hidraulic de inaltd presiune (indeobste cunoscut),
poanson (7), ghidat si de doua traverse (8), (9), incastrate in nigte locaguri
(b), executate in plicile (3),(4), pe sub aceste traverse (8), (9), si ghidate de
acestea si placile (3), (4), (6) culiseazd doud poansoane orizontale (10),
(11), impinse de doi cilindri hidraulici de inalti presiune (indeobste
cunoscuti), ce asigurd deformarea in a doua fazi a materialului cu refularea
pe orizontala si cresterea pe indlfime a materialului, procesul desfisurandu-
se in continuare prin refuldri multiple, succesive pand la obtinerea unei
granulatii ultrafine, nanometricd.
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