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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si la un echipament
de laborator, destinat determinarii comportarii la taiere
a diferitelor materii prime alimentare solide, precum si
a diferitelor produse alimentare solide. Echipamentul
conform inventiei cuprinde un batiu (1) din fonta, o
unitate (11) electronica cu microprocesor, un calculator
(12) electronic si o imprimanta (13) electronica, iar in
vederea realizarii taierii, in conditii de laborator, a unei
materii (14) alimentare cat mai aproape de conditiile
taierii manuale sau electromecanice, este folosit un
segment (8) de cutit circular, cu fixare excentrica, strans
cu un capac (9) filetat pe un arbore (2) de rotatie, pe
care se gasesc montate un senzor (5) incremental de
rotatie si un senzor (6) dinamometric de moment meca-
nic. Procedeul conform inventiei realizeaza imbinarea
unui sistem de solicitare a alimentului, a unui sistem de
deplasare a cutitului, a unui sistem de masurare a
marimilor fizice corespunzatoare incercarii, precumsia
unui sistem de prelucrare automata a datelor intr-o
structura unitara, ce permite masurarea in timp real a
valorii fortei F; maxime de taiere si/sau a valorii momen-
tului M, mecanic maxim de taiere, inregistrarea diagra-
mei de incercare in coordonate fortd F, maxima de
taiere - lungime L, de taiere, inregistrarea diagramei de
incercare in coordonate forta F, maxima de taiere -
adancime H, de taiere, inregistrarea diagramei de
incercare in coordonate moment M, mecanic de téiere

- lungime L, de taiere, sau inregistrarea diagramei de
incercare in coordonate moment M, mecanic de téiere
- adancime H, de téiere, calcularea automata a lucrului
L., mecanic de tdiere ca fiind integrala suprafatei curbei
din diagrama de incercare realizata in coordonate forta
F, maxima de taiere - adancime H, de taiere.

Revendicari: 2
Figuri: 4

Fig. 1

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
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PROCEDEU S| APARAT PENTRU DETERMINAREA
COMPORTARIILA TAIERE A MATERIILOR PRIME ALIMENTARE
S| A PRODUSELOR ALIMENTARE

Inventia se referd la un procedeu si la un echipament de laborator
destinat determinarii comportarii la taiere a diferitelor materii prime alimentare
solide precum si a diferitelor produse alimentare solide.

Masurarea in conditii de laborator a fortei de taiere a materiilor prime
alimentare solide precum si masurarea fortei necesare taierii produselor
alimentare solide finite ofera in faza de proiectare a utilajelor de procesare
alimentara informatii importante la calculul puterii instalate a diferitelor
echipamente de maruntire si feliere precum si informatii importante privind
proiectarea cutitelor de taiere atat in ce priveste geometria acestora cét si in
ce priveste rugozitatea taisului si a naturii  si compozitiei aliajelor folosite
pentru confectionarea cutitelor taietoare. Comportarea la taiere a alimentelor
constituie totodatd un indicator important al texturii lor, valorile rezistentei la
taiere si a lucrului mecanic la taiere fiind folosite la caractertizarea avansata a
proprietatilor si comportarii acestora in diverse conditii.

La ora actuala comportarea la taiere a materilor prime alimentare solide
precum si a produselor alimentare solide finite se exprima in conditii de laborator
prin fota ~maxima, necesara taierii complete a materiei prime sau a
produsului alimentar finit, aplicatd unui cutit cu taisul drept ce actioneaza
liniar asupra materiei incercate. Principalul dezavantaj a acestui procedeu si a
echipamentului corespunzator consta in faptul ca prin acest tip de incercare nu
se asigura analogia perfecta intre incercarea de laborator si  intre
fenomenologia reala de taiere specifica atat taierii manuale cat si a celei electro-
mecanice. La taierea reala, uzuala, manuala sau eledctro-mecanica a materiei
alimentare deplasarea cutitului (cutitelor) de taierere este una complexa in
sensul cd acesta ( acestea) executa taierea prin combinarea miscarii de rotatie
cu miscarea de translatie. Extrapolarea rezultatelor experimentale, obtinute
cu un aparat de laborator la care un cutit cu taisul drept se deplaseaza liniar
spre materia destinata taierii, la sisteme reale cu deptasare combinata a
cutitului (cutitelor) duce la erori importante ce se manifesta atat la proiectarea
echipamentelor de procesare cit si la caractertizarea texturii alimentelor. Afara
de acest dezavantaj exista si acela ca in timpulincercarii se masoara o singura
marime mecanica caracteristica, la ora actuald urmarindu-se metode de
incercare complexe care sa furnizeze in timpul unei incercari mai multe marimi
caracteristice care sa contribuie la o caracterizare cat mai avansata a materiei
cercetate.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in descrierea unui
procedeu si a unui aparat care inlatura dezavantajul mentionat prin aceea ca
incercarea de taiere, realizatd in conditii de laborator asupra unor materii
prime alimentare sau asupra unor produse finite alimentare, reproduce intocmai
fenomenologia de taiere uzualda din practica, specificd atat pentru taierea
manuala cat si pentru taierea mecanicd cu antrenarea electromecanica a



A~2012-01018--
17 -12- 2012

cutitului sau cutitelor. Rezultatul masuratorii 1l reprezintd urmatoarele marimi

caracteristice de taiere:

- valoarea fortei F; de taiere sau valoarea momentului M; mecanic maxim de
taiere masurate n timpul incercarii.

- diagrama de incercare realizatad in coordonate fortd F; de tdiere - lungime L;
de taiere , sau fortd F; de taiere - adancime H; de tdiere , sau moment M;
mecanic de taiere - lungime L; de taiere, sau moment M; mecanic de taiere -
adancime H;de taiere

- diagrama de incercare, realizatd in coordonate fortd F; de taiere - adancime
H; de taiere, pentru care se calculeaza automat lucrul L,, mecanic de taiere

Procedeul conform inventiei consta in realizarea unui sistem de solicitare

a alimentului, de deplasare a cutitului, de masurare a marimilor fizice

corespunzatoare, precum si de prelucrare a datelor, care sa permita

urmatoarele:

- Masurarea n timpul incercarii a valoarii fortei F; de taiere si/sau a valorii
momentului M; mecanic de taiere .

- Inregistrarea diagramei de incercare in coordonate fortd de taiere - lungime
L; de taiere , sau forta F; de taiere - adancime H; de taiere, sau moment M;
mecanic de taiere - lungime L de taiere , sau moment M; mecanic de taiere -
adancime H; de taiere

- Calcularea automata a lucrului L, mecanic de taiere ca fiind integrala
suprafetei de sub curba realizatd in coordonate fortd F; de taiere - adancime
H; de taiere

Aparatul conform inventiei reprezintd un echipament mecanic de
laborator, cu actionare manuala a cutitului de taiere, ce are in compunere un
batiu de fonta, un sistem de actionare excentricd a unui segment de cutit

circular, o celula dinamometricd folositd pentru determinarea momentului M;

mecanic de taiere si/sau a fortei F; de tdiere, un senzor incremental de rotatie,

folosit pentru determinarea lungimii L; sia adancimii H; de taiere, o unitate
electronica cu microprocesor si display alfanumeric folositd pentru  achizitia,
prelucrarea si afisarea datelor, un calculator electronic, cu imprimanta si soft
specific, folosite pentru prelucrarea supraordonata a datelor experimentale
rezultate din masuratori si tiparirea buletinelor de incercari.

Prin aplicarea inventiei se obtin urméatoarele avantaje:

- serealizeaza un procedeu care permite determinarea rezistentei la taiere
a diferitelor materii prime alimentare solide precum si a diferitelor produse
alimentare solide finite printr-o miscare combinata de tip apasare — rotatie
aplicatad unui segment de cultit circular a carui deplasare este realizata cu un
sistem de rotatie excentric

- se realizeaza un procedeu care permite atat trasarea curbelor de
incercare in coordonate sarcina de incarcare-lungime de deplasare sau
sarcina de incarcare- adancime de taiere cat si calculul lucrului mecanic la
taiere prin integrarea suprafetei de sub curba sarcina de incarcare- adancime
de taiere

- se realizeaza un aparat de laborator echipat cu senzor dinamometric de
moment mecanic, cu senzor de deplasare si unitate electronica cu

L
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microprocesor care permite masurarea si procesarea continua a valorilor
sarcinii de Tncarcare a cutitului in functie de deplasarea acestuia dupa o lege
de deplasare combinata de tip rotatie - translatie

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu

Fig. 1, Fig.2, Fig.3, Fig.4 care reprezinta;

Fig.1- Schema de principiu a aparatului de laborator destinat determinarii
rezistentei la taiere a diferitelor materii prime alimentare solide precum si
a diferitelor produse alimentare solide finite

Fig.2 - Curba caracteristica de taiere realizatd cu aparatul de laborator destinat
determinarii rezistentei la taiere a diferitelor materii prime alimentare
solide precum si a diferitelor produse alimentare solide finite. (Taiere
unui mar, lungimea L; de taiere 180 mm, grosime (adincime) H; de
taiere 45 mm)

Fig.3 - Vederea din fata (a) si vederea laterala a aparatului de laborator
destinat determinarii rezistentei la taiere a diferitelor materii prime
alimentare solide precum si a diferitelor produse alimentare solide finite

Fig.4 - Fazele de lucru (a),(b),(c) la taierea diferitelor materii prime alimentare
solide precum si a diferitelor produse alimentare solide finite
Aparatul de laborator destinat determinarii rezistentei la taiere a diferitelor

materii prime alimentare solide precum si a diferitelor produse alimentare solide

conform inventiei se compune dintr-un batiu 1 din fonta, un arbore 2, doua

lagare 3si4 de alunecare din bronz, un senzor incremental de rotatie 5, un
senzor dinamometric 6 de moment mecanic, un segment 8 de cutit circular
curbat, cu fixare excentrica, un capac 9 filetat, o parghie 10 manuala, o unitate

11 electronica cu microprocesor, un calculator 12 electronic, o imprimanta 13

electronica, materie 14 alimentara solida supusa taierii, materie 15 alimentara

taiata. '
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REVENDICARI

1. Inventia aparat pentru determinarea comportarii la taiere a materiilor
prime alimentare si a produselor alimentare care cuprinde un batiu (1) din
fonta, o unitate (11) electronica cu microprocesor un caculator (12) electronic

si o imprimanta (13) electronica, caracterizat prin aceea ca 1in vederea
realizarii taierii, n conditii de laborator, a unei materii (14) alimentare solide
cat mai aproape de conditile taierii  manuale sau electromecanice, este

folosit un segment (8) de cutit circular, cu fixare excentrica, strdns cu un un
capac (9) filetat pe un arbore (2) de pe care se gaseste montat axial un
senzor (5) incremental de rotatie si un senzor (6) dinamometric de moment
mecanic.

2. Procedeu pentru determinarea comportarii la taiere a materiilor prime
alimentare si a produselor alimentare, folosit in cadrul aparatului conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca realizeaza imbinarea unui sistem de
solicitare a alimentului, a unui sistem de deplasare a cutitului, a unui sistem
de masurare a méarimilor fizice corespunzéatoare incercarii, precum si a unui
sistem de prelucrare automatad a datelor intr-o structura unitard care permite
masurarea in timp real a valoarii fortei Fy maxime de taiere si/sau a valorii
momentului M; mecanic maxim de taiere, Tnregistrarea diagramei de incercare
realizata in coordonate fortd F, maxima de taiere - lungime L, de taiere, a
diagramei de incercare realizatd in coordonate fortd F, maxima de taiere -
adancime H; de taiere, a diagramei de incercare realizatda in coordonate
moment M; mecanic de taiere - lungime L, de taiere, sau a diagramei de
incercare realizatad in coordonate moment M; mecanic de taiere - adancime H;
de taiere, precum si calcularea automata a lucrului L, mecanic de taiere ca
find integrala suprafetei curbei din diagrama de incercare realizata in
coordonate fortd Fy maxima de taiere - adancime H; de taiere
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