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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un aparat i la 0 metodd de masu-
rare a coeficientului de frecare la benzile transportoare,
pentru economia de energie. Aparatul conforminventiei
masoard coeficientul de frecare global al unei benzi (2)
transportoare, si este dotat cu o rold (3) care se aplica
pe o pieséd (1) in migcare, si roteste un ax (4) care actio-
neaza un contor (5) care masoard lungimea parcursa
pe banda pana la oprire, iar un cronometru (6) masoara
timpul trecut pand la oprire. Metoda conform inventiei
constd in masurarea distantei si a timpului de deplasare
pand la oprire, pe o banda transportoare, i a coefi-
cientului de frecare individual al rolei amplasate pe
banda.

Revendicari: 4
Figuri: 6
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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METOCDA SI APARAT PENTRU L\,ON@P‘/I
ENERGIE LA ACTIONAREA BENZILOR
TRANSPORTOARE.

Inventia se referd la 0 metoda si un aparat de masurare a coeficientului de frecare ia
benzile transportoare pentru economia de energie.

Este cunoscut modul de masurare al coeficientulu: de frecare, coeficient care nu este
folosit la functionarea benzilor, astfel ca energia consumata de benzile transpertoare este
direct proportionala cu coeficientul de frecare, care este depasit fata dz cel nominal 1
care realizedza un consum de energie mai mare.

Problema pe care o rezolva inventia este de a gési o metoda de misurare a
coeficientului de frecare, pentru a cuneaste cand trebuie reconditionate piesele in
miscare, in vederea economiei de energie de actionare si cat trebute sa fie acest coeficient
la rolele reconditionate.

Inventia rezolvi acest inconvenient prin realizarea unui aparat de masurare a
cocficientului de frecare a pieselor in migcare.

Avantajele rezultate prin aplicarea inventiei constau in economia de energie la
actionarea benzilor transportoare. Consumul de energie la actionarea benzilor
transportoare este direct preportional cu coeficientul de frecare.

Cunoasterea coeficientului global de frecare al unei benzi tranportoare poate stabili
aplicarea reconditionarii rolelor si tamburilor acestei benzi. Dupa reconditionare, in
fabrica, se executa un control tehnic in care cocficientu: de frecare sa fie cel prescris de
norme (0,018). Controlul tehnic se va realizea cu aparatul conform inventiei. Cu acest
aparat se poate realizea controlul coeficientulul de frecare, individual pentru fiecare rola
sau tambur, fara a necesita demontarea benzii, ¢i numai desfacerea contactului intre covor
si piesa verificata.

In continuare se da un exemplu de folosire al aparataiui conform inventiel, in legatura
cufig. 1, 2, 3 si 4, care reprezinta:

Fig. 1. Banda din relevatie.

Fig. 2. Banda din plan.

. Aparat de masuré al coeficientului de frecare.
. Stand de conirol.
. Schema de amplasare a rolelor pe banda.
. Schema ce médsurare a coeficientului de {recare a roieior montate pe banda.
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O bandi transportoare 1, fig.1si 2, se delaseaza cu viteza nominald V {m/s). Un apzrat
de masurd 2, misoara coeficientu! de frecare global. G rola 3,fig.3, roteste un ax 4, care
actioneazi un contor mecanic 5. Prin aplicarea rolei 53 ve banda in miscare, contorui 5 va
inregistra in unitati de lungime distanta parcursd de banda pana la oprire [mj}, iar un
cronometru 6, mdsoard timpui trecut pand la oprire {sl.

In funtie de viteza Vy, formulele timpului si spatiului pana ia oprire sunt :

tm = V/a
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Prin aceasta masurare, rezulta coeficientul de frecare p= 0.2 L /¢

Acest rezultat este asigurat indiferent de viteza de functionare a piesei in miscare.

(Froli de banda transportoare 7, Fig. 4, montati pe un banc de probe 8, de la
controlul tehnic de calitate, este actionatd de o rold 9, de un motor electric 10, la viteza
nominald. Dupa ridicarea role1 9, se aplicd o rola 11, care actineaza aparatul 2, ce
masoard coeficientul de frecare individual al unei role reconditionate.

Niste role 14, montate pe banda, Fig. 5, sustinute de niste longeroane 12 si 13, sus{in
un covor de banda 15. Un dispozitiv 16, se sprijina de longeron si realizeazi eiiberarea
rolel de contactul cu covorul 15. In aceste conditii, o rola 9, actionata de un motor 10,
roteste roia la viteza nominald, iar o rola 11 actioneazi un aperat 2, care masoard
coeficientu] de frecare al rolei in timpul functionarii benzii.
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1.Metoda de mésurare a coeficientului global de frecare {a functionarea unei benzi
transportoare, fig.1 s1 2, caracterizati prin aceea ¢4 masoara distantz si timpul de
deplasare pana la oprire.

2. Aparat de mésurare a coeficientului de frecare, caracterizat prin aceea ca misoard
coeficientu global al benzii transportoare 2, fig. 3, care este dotat cu ¢ rola 3, ce se aplica
pe piesa in miscare 1 si actioneaza un contor 5, care masoara lungimea L {m]} siun
cronometru 6, care masoara timpul t {s].

3. Metodi de masurare a coeficientului de frecare, ca la revendicarea 1, caracterizatd
prin aceea ca masoard coeficientul de frecare individual ai unei role de banda 7, fig. 4,
actionatd de o roia 9 st un motor electric 19, si masuratd de o rola 11, ce acticneaza vn
aparat 2.

4. Metodd de masurare a coeficientulul de frecare, ca la revendicarea 1, caracterizaia
prin aceea ¢d masoard coeficientul de frecare al rolel amplasata pe banda, fig. 5 si 6, dupa
ce se ridicd un covor 15, cu ajutorul unui dispozitiv 16.
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