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(57) Rezumat:

Invenţia se referă la o metodă şi la un dispozitiv de
lucru pentru obţinerea unui semitor de dimensiuni medii,
fabricat din tablă de oţel inoxidabil, utilizând deformarea
plastică prin explozie într-o matriţă din beton armat,
imersată într-un bazin cu apă. Metodă de obţinere con-
form invenţiei a semitorului (16) cu grosimea g, dia-
metrul flanşei D1, diametrul mediu DM, raza secţiunii
Rst şi înălţimea Hst este următoarea: tabla (17) semi-
fabricat este fixată între placa (6) activă şi placa (7) de
reţinere, cavitatea (4) de sub placa (17) semifabricat
este etanşată prin aplicarea unui chit pe conturul (d)
interior şi conturul (D) exterior al plăcii, matriţa (18) este
coborâtă în bazinul (10) cu apă, unde se prinde placa
(15) pe care s-a montat calupul (14) de exploziv la o
distanţă hdeasupra tablei (17) semifabricat, firele elec-
trice ale capsei detonante de iniţiere a exploziei, legate
în "scurt", se scot în afara bazinului (10), cavitatea (4)
este vidată prin conductă (12) de o pompă (13) de vid,
până la atingerea unei presiuni cuprinse între 0,1...0,2
bari, când se opreşte pompa (13) de vid şi se umple
bazinul (10) cu apă până la cota H, se iniţiază detonaţia
explozibilului (14) aşezat în formă inelară, se eva-
cuează apa din bazin (10), se scoate matriţa (18) din
bazin şi se extrage semitorul (16) din matriţă (18). Dis-
pozitivul conform invenţiei este constituit dintr-o matriţă
realizată din beton (1) armat cu bare (2) de metal, tur-
nat într-o carcasă (3) cu cavitatea (4) de lucru căptuşită
cu un strat (5) compozit din răşină epoxidică, armat cu

fibre de sticlă, o placă activă (6) din oţel, o placă (7) tot
din oţel, în care se fixează semifabricatul (8) cu nişte
buloane (9), un bazin (10) cu apă (11), o conductă (12)
racordată la o pompă (13) de vid, şi o încărcătură (14)
explozivă, fixată prin nişte suporturi (15) de lemn, la o
distanţă h de tabla (17) semifabricat şi o distanţă H de
suprafaţa apei. 
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