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Invenţia se referă la o clemă de întindere şi fixare care intră în componenţa „legăturii1

de întindere în aliniament", precum şi în „legătura terminală", având rolul de întindere şi

fixare a cablului torsadat cu purtător de oţel în liniile electrice aeriene de medie tensiune.3

Soluţia cunoscută în stadiul tehnicii este reprezentată în fig. 1a şi 1b  de o clemă de

întindere a cablului torsadat, constituită într-o construcţie sudată, care are două urechi 1, o5

nervură 3, patru bosaje 2 şi vinclul 4.

Dezavantajele acestei soluţii sunt următoarele:7

- clema are o greutate mare, lucru nedorit pentru un astfel de produs; 

- deoarece clema este confecţionată din diverse semifabricate care se sudează între9

ele, prelucrarea părţilor componente este dificilă, necesită un timp îndelungat, forţă de

muncă cu înaltă calificare, mai multe utilaje (maşină de debitat, forjă, aparat de sudură,11

presă, instalaţie pentru zincare), ceea ce impune şi prelucrări multiple, cu consum mare de

materiale;13

- din cauza multiplelor prelucrări necesare obţinerii clemei, orice intervenţie (în caz

de avarie, la montaj, etc.) este dificilă;15

- datorită construcţiei sudate, clema trebuie verificată periodic, deoarece aceasta este

un element de rezistenţă şi trebuie să corespundă unor prevederi tehnice foarte riguroase;17

- utilizarea unui număr mare de utilaje pentru prelucrare conduce la un consum

energetic foarte ridicat;19

- aproape toate etapele realizării clemei constituie surse de poluare a mediului, mai

ales forjarea, zincarea şi sudura.21

Problema tehnică pe care îşi propune să o rezolve invenţia constă în reducerea

greutăţii clemelor de întindere şi fixare în vederea montării/demontării acestora pe stâlpi de23

tensiune. 

Clema de întindere şi fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtător, conform25

invenţiei, formată din două urechi, o nervură, patru bosaje, un vinclu şi găurile de trecere

pentru coliere, caracterizată prin aceea că, în vederea montării/demontări pe stâlpi, este27

turnată dintr-un aliaj pe bază de aluminiu (AlSi12), urechile fiind prevăzute, în partea centrală,

cu nişte locaşuri pentru uşurarea structurii.29

Clema de întindere şi fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtător, conform

invenţiei revendicate, prezintă următoarele avantaje:31

- datorită configuraţiei şi a faptului că se obţine prin turnare, clema este uşor de

realizat;33

- datorită configuraţiei şi a faptului că se obţine prin turnare, sunt eliminate o serie de

prelucrări ulterioare, necesitând doar o operaţie de găurire după turnare; 35

- datorită configuraţiei şi a faptului că se obţine prin turnare, se reduce numărul

utilajelor necesare realizării clemei;37

- datorită materialului din care este confecţionată, şi anume aluminiu, clema este

foarte uşoară;39

- datorită configuraţiei şi a modului simplu de realizare, nu necesită forţă de muncă

specializată în mai multe operaţii, doar turnare şi găurire;41

- datorită configuraţiei sale, clema este uşor de montat/demontat şi orice intervenţie

se realizează foarte uşor;43

- datorită eliminării prelucrărilor de tip forjare, sudură, procedeul de obţinere a clemei

reduce nivelul de poluare faţă de soluţia cunoscută. 45
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Se dă, în continuare, un exemplu de realizare a clemei de întindere şi fixare cablu 1

torsadat de medie tensiune cu fir purtător, conform invenţiei revendicate, în legătură şi cu
fig. 2...3, care reprezintă: 3

- fig. 2a, vedere laterală clemă;
- fig. 2b, vedere tridimensională a clemei; 5

- fig. 3a, vedere laterală clemă cu vizualizarea elementelor de montare; 
- fig. 3b, secţiune prin clemă cu vizualizarea elementelor de montare. 7

Clema de întindere şi fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtător este

prevăzută cu două urechi 1 de prindere, pentru montarea pe brăţara de fixare pe stâlp cu 9

ajutorul elementelor de fixare constituite din şaiba 5 plată AN16, piuliţa 6 de tip M16 şi

şurubul 7 de tip M16x100, prin intermediul cârligelor 8 de susţinere. 11

Clema este prevăzută cu o nervură 3 pentru creşterea rezistenţei sale mecanice,

precum şi cu bosajele 2 pentru îngroşarea zonelor unde se asamblează colierele de 13

strângere a cablului purtător de oţel.

Clema este prevăzută cu un canal 9 pentru aşezarea şi creşterea suprafeţei de 15

contact între cablu purtător şi clemă.

Urechile 1 sunt prevăzute, în partea centrală, cu locaşuri 10 pentru uşurarea 17

structurii, adică reducerea greutăţii ei.
Clema se obţine prin turnare gravitaţională în cochilă metalică, dintr-un aliaj pe bază 19

de aluminiu (AISi 12), după care se realizează găurile 11 de trecere pentru coliere, prin
găurire pe maşina de găurit cu ajutorul unui dispozitiv de găurire. 21
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Revendicare1

Clemă de întindere şi fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtător formată3

din două urechi (1), o nervură (3), patru bosaje (2), un vinclu (4) şi găurile (11) de trecere

pentru coliere, caracterizată prin aceea că, în vederea montării/demontării pe stâlpi, este5

turnată dintr-un aliaj pe bază de aluminiu (AlSi12), urechile (1) fiind prevăzute în partea

centrală cu nişte locaşuri (10) pentru uşurarea structurii. 7
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