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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a unui
produs papetar utilizat pentru realizarea unor compozite
dielectrice. Procedeul conforminventiei consta din aceea
ca se amesteca celuloza sulfat inalbita, din lemn de
rasinoase, si celuloza sulfat Thalbita, din lemn de rasi-
noase, ciano-etilatd, amestecul de paste este supus
macinarii Tn doua etape, urmat de deshidratare termica

siuscare, din care rezultad un produs papetar absorbant
sitermorezistent, avand o consistenta de 92...94%, pH
de 5,5...6, o conductivitate extractapos de 20...25 pS/m,
o rezistenta la presiune Muller de 3,5 kg/cmc si continut
de cenusa de 1%.
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inventiei

sace

,Procedeu tehnologic aplicat pentru realizarea produsului papetar cu denumirea: suport papetar
absorbant si termorezistent utilizat in tehnologia compozitelor dielectrice”

Introducere

Procedeele cunoscute pana in prezent utilizate pentru obtinerea produselor papetare
absorbante pentru realizarea compozitelor dielectrice se refera la utilizarea materialelor fibroase
celulozice tip celulozd sulfat ne-indlbitd din r3sinoase, materiale care prin compozitia chimica
prezintd componente cu influenta negativa asupra proprietatilor dielectrice.

Procedeul propus conform inventiei este tehnico-economic si ecologic prin:

1. utilizarea amestecului de paste celulozice: celuloza sulfat inalbita din lemnul de rasinoase
si celuloza sulfat inalbita din lemnul de rasinoase ciano-etilata cu gradul de substitutie de
0,1 dozate in proportie de 50%;

2. cerintele functionale solicitate de produsele dielectrice, produse realizate conform
inventiei prin caracteristicile functionale fizico-chimice a pastelor celulozice: din
compozitia amestecului continutul Tn alfa celuloza de 95%, gradul de alb de zeiss de
90+95%, valori care faciliteazd eliminarea ligninei, component cu influenta negativa
pentru proprietatile dielectrice;

3. conditiile tehnologice prevazute pentru realizarea produsului nominalizat: macinarea in
prima faza in mod separat a celor doua paste celulozice, cu respectarea consistentei de
3,0 + 2,1% si a gradului de micinare realizat in limitele 2,0+2,1 °SR, procedeu care se
continua cu macinarea realizatad in faza a ll-a a amestecului fibros format din cele doua
tipuri de celuloza. Conditiile de macinare sunt: consistenta amestecului 2,5%, gradul de
maécinare 2,15+2,25 °SR la un pH de 5,5+6.

4. formarea produsului papetar cu gramajul de 70g/m’, se realizeazi folosind o instalatie
clasica Tn care se realizeazad formarea pe sita masinii cu consistenta la lansare in limitele
0,32+0,35%, urmata de deshidratarea realizata in prese, consistenta la finalul stoarcerii
in prese fiind de 35+36%. Faza finala de deshidratare se realizeaza prin procedeul termic
in cilindrii uscatori pana la consistenta de 92+94%.

5. calitatea produsului nominalizat conform inventiei ,suport papetar absorbant si
termorezistent utilizat pentru realizarea compozitelor dielectrice” prezinta urmatorii
indici calitativi: lungimea de rupere 8500m, rezistenta la presiune Miiller 3,5 g/cm®,
absorbtia in Tnaltime (mm in 10 minute) 80, conductivitatea extractului apos 20+25
KS/m, cenusa 1,0%, acestia fiind indicii calitativi necesari pentru absorbtia rasinilor maro-
moleculare utilizate n procesul de formare a compozitelor dielectrice;

Prezentarea inventiei ,Procedeu tehnologic aplicat pentru realizarea produsului papetar cu
denumirea: suport papetar absorbant si termorezistent utilizat in tehnologia compozitelor
dielectrice” si produsul realizat " suport papetar absorbant si termorezistent".
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Se da un exemplu pentru descrierea inventiei ,,Procedeu tehnologic aplicat pentru realizarea
produsului papetar cu denumirea: suport papetar absorbant si termorezistent utilizat in tehnologia
compozitelor dielectrice”, este reprezentativ prin materiile prime utilizate: constituite din amestecul
de paste celulozice in proportii de 50% cantitativ individualizat: celuloza sulfat inalbita din lemnul de
rasinoase si celuloza sulfat indlbita din lemnul de rasinoase ciano-etilata cu 0,1 grad de substitutie.
Caracteristicile functionale ale produselor celulozice constituite in amestecul fibros asigura calitatea
produsului realizat conform inventiei.

Nivelul calitativ este reprezentat prin indicii calitativi determinati conform conditiilor
standard pentru foile de hartie cu granulatie de 70g/m?, realizat la un grad de micinare cu valoarea
de 50°SR, nivel calitativ redat in tabelul 1 pentru cele doua sortimente de celuloza.

Tabelul 1.
Nivelul calitativ corespunzator celulozelor sulfit indlbite din lemnul de rasinoase componente in amestecul
N fibros
Nr. |Tip celuloza Indici calitativi
crt. Lungimea |Rezistenta la|Rezistenta |Numar |Porozitate |Absorbtie in|Cenusa
de rupere presiune Muller|la sfasiere|/de duble indltime %
| [m] [kg/cm?] [grf] indoiri
1 celuloza sulfat| 9500 3,0 60 1500 700 90 mm/10’ 1,5%
inalbita din lemnul
B de rasinoase
2 celuloza sulfat| 8500 3,5 50 1200 500 60 mm/10’ 1,0%
inalbita din lemnul
de rasinoase
| |ciano-etilatd

Produs utilizat ca suport rezistent, absorbant si termorezistent prin adaosul de celuloza
ciano-etilatd, pentru realizarea compozitului dielectric prin impregnare cu produse organice
dielectrice macromoleculare.

Caracteristicile chimice cu influenta pentru caracteristicile dielectrice sunt: continutul de alfa
celulozda 95%; gradul de polimerizare 1100:1200 determinat pentru compozitia fibroasd a
amestecului; pH-ul extractuiui apos 5,5+6,0; gradul de alb 90+95%; iar conductivitatea extractului
apos este de 50 uS/cm.

Amestecul de paste celulozice dozat conform inventiei se utilizeaza la obtinerea pastei de
héartie prin procedeul de macinare realizat in doua etape tehnologice: macinare pentru fibrilizare si
omogenizare in hidrafinere, urmata de etapa a doua de macinare pentru scurtarea dimensionala a
fibrelor, realizata in utilaje tip mori lardan.

Formarea produsului papetar cu gramajul de 70 g/m° se realizeaza cu utilizarea masinilor de
hartie de constructie clasica, avand in vedere urmatoarele operatii si conditii tehnologice:

e Consistenta pastei papetare la intrare pe sita masini in limitele 0,32+0,35%;

e Consistenta de 32+36% a produsului format la finalul produsului de deshidratare realizat prin
functionarea preselor — cu mentiunea: apa utilizata in procesul de formare a produsului va
prezenta conductivitatea maxima de 50 uS/m ;

o Consistenta hartiei in limitele 35+36% la intrarea n cilindri uscatori, proces de deshidratare
termica, de uscare, pana la consistenta de 92+94%;
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Conditiile tehnologice s-au realizat conform parametrilor redati in tabelul 2.

Tabelul Z.W
Conditii de formare a pastei de hértie prin mainare
FAZA intai: macinare separata a pastelor celulozice
celuloza sulfat inalbita din lemnul de rasinoase celuloza sulfat indlbita din lemnul de rdsinoase ciano-
etilata cu grad de substitutie 0,1
- consistenta pastei: 3,0% - consistenta pastei: 2,5%
- grad de macinare: 2,0+2,1 °SR - grad de macinare: 2,15+2,25 °SR
| -pH:5,5+6,0 -pH:55:6,0

FAZA a doua: omogenizare si reducerea dimensionald a fibrei prin macinarea amestecului format in faza I-a.
Conditiile de méacinare:

- consistenta pastei: 2,0:2,2%

- grad de macinare: 2,3+2,4 °SR

Nivelul calitativ al produsului nominalizat conform inventiei: suport papetar absorbant si
termorezistent utilizat pentru realizarea compozitelor dielectrice este prezentat in tabelul 3.

Nivelul calitativ pentru produsul realizat conform inventiei ,suport papetar absorbant si
termorezistent utilizat pentru realizarea compozitelor dielectrice” prezintd un nivel calitativ
comparabil cu rasinile maromoleculare utilizate in procesul de absorbtie.

Tabelul 3‘
Denumirea indicilor calitativi
Gramaj |Lungimea |Rezistenta| Numar |Absorbtie |Porozitate|Conductivitate| tgb pH Cenusa
[g/m°] |de rupere la de duble in extras apos extract [%]
[m] presiune | indoiri | inaltime [uS/em] apos
Mullevl [mmin 10
[kg/em’] minute]

| 75 | 8500 35 | 1500 | 80 500 20+25 0,15 5,5+6.,0 1,0

Se evidentiaza aspectul tehnico-economic si ecologic al procedeului nominalizat prin:
materiile prime utilizate sunt indigene, inlocuind materialul fibros din import; procedeul este realizat
cu instalatii clasice, partea originala fiind parametrii tehnologici utilizati: formarea pastei prin
macinare, formarea foii de hartie in conditii specifice: lansarea pe sitd, deshidratarea mecanica si
termicad, urmatd de depoluarea mediului prin valorificarea apelor uzate rezultate in procesul de
formare a foii de hartie, care constituie suportul papetar absorbant si termorezistent utilizat pentru
realizarea compozitelor dielectrice.

Produsul se livreaza in bobine conform dimensiunilor de livrare realizate la cerinta
beneficiarului.

A



A-2012-0050g - -
05 -07- o1

Revendicari

la inventia:

,Procedeu tehnologic aplicat pentru realizarea produsului papetar cu denumirea: suport papetar
absarbant si termaorezistent utilizat in tehnologia compozitelor dielectrice” si produsul realizat

revendicarile propuse pentru realizarea inventiei:

1

Procedeul tehnologi aplicat conform inventiei se refera la realizarea produsului papetar
cu denumirea conform inventiei ,suport papetar absorbant si termorezistent utilizat la
realizarea compozitelor dielectrice” , produsul caracterizat Tn tabelul 3 existent in
descrierea inventiei;

Revendicarea nr. 2 deriva din revendicarea 1 si are in vedere utilizarea amestecului de
paste celulozice: celuloza sulfat Tnalbita din lemnul de rasinoase si celuloza sulfat inalbita
din lemnul de rasinoase ciano-etilata cu gradul de substitutie de 0,1 dozate fn proportie
de 50%;

Revendicarea 3 se referd la cerintele functionale solicitate de produsele dielectrice,
produse realizate conform inventiei prin caracteristicile functionale fizico-chimice a
pastelor celulozice: din compozitia amestecului si continutul Tn alfa celuloza de 95%,
gradul de alb de zeiss de 90+95%, valori care faciliteaza eliminarea ligninei, component
cu influenta negativa pentru proprietatile dielectrice;

Revendicarea 4 are in vedere conditiile tehnologice prevadzute pentru realizarea
produsului nominalizat conform revendicarilor 1, 2, 3, macinarea in prima faza in mod
separat a celor doua paste celulozice, cu respectarea consistentei de 3,0 + 2,1% si a
gradului de macinare realizat in limitele 2,0+2,1 °SR, procedeu care se continud cu
macinarea realizata in faza a ll-a a amestecului fibros format din cele doua tipuri de
celuloza. Conditiile de macinare sunt: consistenta amestecului 2,5%, gradul de macinare
2,15+2,25 °SR la un pH de 5,56.

Revendicarea 5 — formarea produsului papetar cu gramajul de 70g/m°’, se realizeaza
folosind o instalatie clasicd in care se realizeaza formarea produsului pe sita masinii cu
consistenta la lansare in limitele 0,32+0,35%, urmata de deshidratarea realizata in prese,
consistenta la finalul stoarcerii in prese fiind de 35+36%. Faza finalad de deshidratare se
realizeaza prin procedeul termic in cilindrii uscatori pana la consistenta de 92+94%.

Revendicarea 6 este redatd pentru calitatea produsului nominalizat conform inventiei
,suport papetar absorbant si termorezistent utilizat pentru realizarea compozitelor
dielectrice” prezintd urmatorii indici calitativi: lungimea de rupere 8500m, rezistenta la
presiune Muller 3,5 g/cm’, absorbtia in in3ltime (mm in 10 minute) 80, conductivitatea
extractului apos 20+25 uS/m, cenusa 1,0%, acestia fiind indicii calitativi necesari pentru
absorbtia rasinilor maro-moleculare utilizate in procesul de formare a compozitelor
dielectrice;

Revendicarea 7 evidentiaza aspectul tehnico-economic si ecologic al procedeului
nominalizat prin: materiile prime utilizate sunt indigene, Tnlocuind materialul fibros din
import, bumbacul; procedeul este realizat cu instalatii clasice, partea originala fiind

parametrii tehnologici utilizati: formarea pastei prin macinare, operatie care se realizeaza

e



A-2012-00500- -
05 -07- 212

4

separat pentru cele doua produse Tn prima faza, urmata de faza a doua de macinare a
amestecului Tn conditiile prezentate in tabelul 2 din prezentarea inventiei, formarea foii
de hartie In conditii specifice: lansarea pe sita, deshidratarea mecanica si termica, urmata
de depoluarea mediului prin valorificarea apelor uzate rezultate in procesul de formare a
foii de hartie, care constituie suportul papetar absorbant si termorezistent utilizat pentru
realizarea compozitelor dielectrice.
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