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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv de vibronetezire a
alezajelor cu oscilomotorul liniar, montat pe un strung
universal, si utilizat la superfinisarea alezajelor scurte.
Dispozitivul conform inventiei este alcdtuit dintr-un
oscilomotor liniar gi variator de frecventa, la oscilatorul
liniar, migcarea sculei abrazive realizadndu-se prin exci-
tarea unei bobine (22), miezul unei bobine (2) pro-
ducand vibratia unei parghii (1) superioare, pe care este
fixatd o port-sculd (24) In care se fixeazd o sculd (25)
abrazivd, cu ajutorul unui surub (23), amplitudinea
miscdrii fiind reglatd manual, actionand asupra unor
suruburi (3, 11) si a unor piulite (4) care tensioneazd
nigte arcuri (6, 18) elicoidale, aflate in suporturile de
pretensionare ale unor arcuri (5, 17, 19, 21), iar frec-
ventavibratiilor este reglatd cu ajutorul sistemului elec-
tronic de reglaj si comandg, in cadrul cdruia un motor
pas cu pas actioneaza asupra variatorului de frecventa
Si produce variatia frecveniei cu care scula (25)
abraziva actioneaz3 asupra piesei de prelucrat in 99 de
trepte.
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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DISPOZITIV DE VIBRONETEZIRE A ALEZAJELOR CU OSCILOMOTOR
LINIAR

Inventia se referd la un dispozitiv de vibronetezire, montat pe un strung universal si
utilizat la superfinisarea alezajelor scurte.

Sunt cunoscute diferite masini specializate pe vibronetezirea alezajelor, dar nu exista
nici un dispozitiv de vibronetezire cu oscilomotor liniar, care sa poatd fi montat pe diferite
magini unelte.

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia constd in realizarea unui dispozitiv de
vibronetezire care se poate monta pe masini universale de prelucrare, cum ar fi strung normal
SNB-400.

Dispozitivul de vibronetezire a alezajelor este compus dintr-un oscilomotor liniar care
este pus in miscare de partea electronicd de reglaj si comanda. Oscilomotorul liniar se poate
monta pe un strung normal SNB-400, in acest caz oscilomotorul liniar, respectiv suportul
stand, se prinde in suportul sanie port-sculd, fiind reglabil conform acestuia i manevrabil in
functie de miscarile céruciorului port-scula.

Dispozitivul, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- costurile de realizare sunt mici in comparatie cu o masind speclializata in acest
domeniu;

- este usor de depozitat si transportat;

- devine operational imediat dupd montarea lui in dispozitivul port sculd al strungului;

- are o greutate redusa.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legdtura si cu fig. 1, 2 si 3.
care reprezinta:

- fig. 1, schema structurald a vibronetezirii cu oscilomotor liniar;
- fig. 2, oscilomotorul liniar;
- fig. 3, variatorul de frecventa.

Dispozitivul de vibronetezit este compus dintr-un oscilomotor liniar care este pus in
miscare de partea electronica de reglaj si comandd. Oscilomotorul liniar se poate monta pe un
strung paralel, in acest caz oscilomotorul liniar, respectiv suportul stand 15, se prinde in
suportul sanie port-sculd, fiind reglabil conform acestuia si manevrabil In functie de miscarile
céruciorului port-scula.

Miscarea sculei abrazive se realizeazd prin excitarea bobinei 22, miezul bobinei 2
produce vibratia parghiei superioare 1 pe care este fixatd port-scula 24 in care se fixeaza scula
abrazivd 25 cu ajutorul surubului 23. Amplitudinea miscarii se regleazd manual actionind
asupra suruburilor 3, 11 si piulitelor 4 care tensioneaza arcurile elicoidale 6, 18 aflate in
suporturile de pretensionare a arcurilor 5, 17, 19, 21. Arcurile elicoidale 6, 18 se afla pe
parghia de legaturd 9 care este fixatd cu ajutorul suruburilor 8 de parghia inferioard 10.
Distanta bobinei 22 fatd de suportul stand 15 este constanti datoritd suportilor port-bobina 14
si a saibelor plate 13. Suruburile 12, 16 asigurd fixarea suporturilor 5, 17, 19, 21 de suportul
stand 15. Intre parghia superioara 1 si suportii de arc 21 exista tampoane de cauciuc.

Ansamblul oscilomotor liniar poate fi vazut in Fig. 2.

La oscilomotorul liniar montat pe strung universal se poate regla frecventa vibratiilor
cu ajutorul sistemului electronic de reglaj si comanda in cadrul ciruia un motor pas cu pas,
actioneaza asupra variatorului de frecventd si produce variatia frecventei cu care piatra
abraziva 25 actioneaza asupra piesei de prelucrat in 99 de trepte.

[OFICIUL DE STAT PENTAU INVENTN 81 MARCH
Cerore de byvevet de inventie

N a ol oou &l

did U macemacweRkAxadsimEmnas

; oot Mila

R

e doporit D0.0%- 261 | Gabed Mandus



~2012-00486--
0 3 -07- 2012

REVENDICARE

Dispozitiv de vibronetezire a alezajelor, alcdtuit din oscilomotor liniar si variator de
frecventd, caracterizat prin aceea cd miscarea sculei abrazive se realizeazd prin excitarea
bobinei (22), miezul bobinei (2) producand vibratia parghiei superioare (1) pe care este fixata
port-scula (24) in care se fixeaza scula abraziva (25) cu ajutorul surubului (23). Amplitudinca
miscérii este reglatd manual, actionand asupra suruburilor (3), (11) si piulitelor (4) care
tensioneazd arcurile elicoidale (6), (18) aflate in suporturile de pretensionare a arcurilor (5),
(17), (19), (21). Arcurile elicoidale (6), (18) se afla pe parghia de legatura (9) care este fixata
cu ajutorul suruburilor (8) de parghia inferioara (10). Distanta bobinei (22) fatd de suportul
stand (15) este constantd datoritd suportilor port bobind (14) si a saibelor plate (13).
Suruburile (12), (16) asigurd fixarea suporturilor (5), (17), (19), (21) de suportul stand (15).
Intre parghia superioara (1) si suportii de arc (21) exista tampoane de cauciuc. Frecventa
vibratiilor este reglatd cu ajutorul sistemului electronic de reglaj si comanda in cadrul caruia
un motor pas cu pas, actioneaza asupra variatorului de frecventa si produce variatia frecventei
cu care piatra abraziva (25) actioneaza asupra piesei de prelucrat in 99 de trepte.
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