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RO 129072 B1

Inventia se refera la o pereche de cilindri de caja duo de laminor, pentru realizarea
de nervuri si profiluri pe semifabricate tip bara de otel cu sectiune variabila, de forma unui
trunchi de con lung, la cald sau la rece.

Sunt cunoscute elementele active: role, discuri, cilindri, ale cajelor duo angrenatoare
sau independente, de producere prin laminare la cald sau la rece de sarme, profile usoare
si mijlocii, care lamineaza produsele respective cu sectiuni constante.

Mai exista, de asemenea, modulul trio din trenul reductor-alungitor al cajelor trio din
laminoare de sarma, profile usoare si mijlocii, care realizeaza aceste laminate tot cu sectiune
constanta.

Exista, de asemenea, elemente active: role, discuri, cilindri ale cajelor quatro,
policilindrice, planetare, caje Pilger de laminare la rece sau la cald, cu dezavantajul ca nu
prelucreaza semifabricate de metal cu sectiune transversala variabila.

Prin documentul US 4199970/1980 sunt cunoscute un procedeu si o caja duo de
producere a unor bare metalice prin trecerea semifabricatului metalic printre doi cilindri cu
suprafata profilata cu canale de trecere a semifabricatului dispuse adiacent si de sectiune
variabila, care definesc treceri substantial inchise intre ele, distribuite intr-o directie
perpendiculara pe axa semifabricatului care trece printre role si care astfel se divide treptat
intr-un numar de bare egal cu numarul trecerilor formate de cilindrii de laminare.

De asemenea, documentul DE 10008693 A1 prezinta o metoda si un laminor de
obtinere a otelului-beton de armaturi, laminorul avand in acest scop niste cilindri cu suprafata
profilatd cu canale circulare cu sectiunea semicirculara si cu diametrul sectiunii diferit de
sectiunea canalului circular adiacent, iar documentul RO 90313, prezinta un procedeu de
realizare a unei bare laminate din otel pentru armarea betonului prin trecerea semifabricatului
printre doi cilindri de laminare cu suprafata profilata corespunzator realizarii unor bare de otel
cu sectiune circulara si cu nervuri inclinate si niste nervuri longitudinale.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in prevederea unei caje duo de
laminor pentru reliefat nervuri si profiluri pe bare de metal cu o pereche de cilindri profilati
astfel incat, Tn urma trecerii continue a semifabricatului metalic printre acestia, sa rezulte un
profil tip bara de metal cu sectiune variabila, cu sau fara nervuri.

Perechea de cilindri de caja duo de laminor propusa, conform inventiei, rezolva
aceasta problema tehnica prin aceea ca, pentru diversificarea gamei de oteluri de constructii
si a armaturilor din otel beton pentru grinzi, stalpi, console de egala rezistenta la incovoiere,
cu reducerea consumului de materii prime si materiale la acelasi coeficient de siguranta
obtinut prin nervurarea si profilarea barelor de metal si otel beton cu sectiune variabila,
obtinute conform brevetului RO 126128, foloseste o caja duo de laminare la cald sau la rece
cu cilindri pe suprafata carora sunt prelucrate niste canale elicoidale in care sunt executate
negativele nervurilor si profilurilor care se imprima pe bara in timpul laminarii, aceste canale
fiind realizate continuu, cu infasurare dupa niste elice directoare dextrogire sau levogire (ca
la filete), ale caror lungimi totale sunt egale sau mai mari decat lungimea semifabricatului.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- permite obtinerea unui metal profilat cu sectiune variabila;

- permite obtinerea unui otel beton de o forma noua, tip bara cu sectiune variabila cu
nervuri si profiluri in relief;

- foloseste otelul beton cu sectiune variabila cu armatura, la grinzi, console, de beton
armat de egala rezistenta la incovoiere, la construciii civile, industriale etc., care permite
structuri mai zvelte la acelasi coeficient de siguranta;

- contribuie la reducerea consumului de materiale energo-intensive: ciment, otel,
implicit a poluarii;

- reduce timpul de lucru, la asamblarea armaturilor, la echipajele de fierari-betonisti
cu cresterea productivitatii.
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Inventia este prezentata pe larg in continuare, printr-un exemplu de realizare a
inventiei, in legatura si cu fig.1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, vedere longitudinala a cilindrilor;

- fig. 2, sectiune laterala.

Conform inventiei, cilindrii de caja duo de laminare sunt formati din niste suprafete
active 1 pe care sunt prelucrate, prin rulare sau aschiere, niste canale a elicoidale
semicirculare in sectiune transversala, in care sunt executate niste cavitati b reprezentand
negativele profilurilor de pe bara de otel beton 5, care, prin profilare adecvata a canalelor a
elicoidale, vor prezenta si doua nervuri diametral opuse, formate in timpul laminarii de niste
umeri ¢ ai canalelor a elicoidale ce infagoara cilindrii dupa niste elice directoare, una pe
dreapta (dextrogira) si cealalta pe stanga (levogira), ale caror lungimi desfasurate sunt egale
sau mai mari decat lungimea semifabricatului 5, cilindrii astfel realizati avand la capete niste
fusuri 2 de lagare si parti prismatice 3 de cuplare la barele cardanice universale (nefigurate)
prin niste degajari 4, necesare pentru antrenarea de catre grupul motoreductor (nefigurat).
Dupa véarfuirea semifabricatului 5, daca este cazul, in functie de unghiul de prindere «, bara
5 cu sectiune transversala variabila, de obicei de forma unui trunchi de con cu lungime
determinata de lungimea desfasurata ale celor doua semicanale elicoidale, se introduce la
cald sau la rece cu unul dintre capete, in functie de sensul de rotatie, intre canelurile ¢ ale
cilindrilor deja in migcare de rotatie neaccelerata, avand astfel loc angrenarea, dupa care se
continua laminarea, semifabricatul 5 urmand canelurile a cu cavitati b profilate, prin care
trece continuu dupa o canelura mai adanca pe una mai putin adanca sau invers, intr-o
corespondenta biunivoca cu forma semifabricatului 5 data de elicele directoare, una pe
stanga (levogira) si alta pe dreapta (dextrogira), care infagsoara suprafetele 1 ale cilindrilor,
rezultand astfel o bara dreapta de otel beton de forma unui trunchi de con lung cu nervuri
diametral opuse si cu profiluri inspre exterior, la fel ca otelul beton clasic cu profil periodic
tipizat folosit in prezent ca armatura la beton armat dupa care urmeaza realimentarea
mecanizata a cajei cu alt semifabricat de pe patul laminorului.
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Revendicari

1. Pereche de cilindri de caja duo de laminor pentru producerea de bare de metal cu
sectiune variabila si nervuri, cu suprafata cilindrilor profilata cu niste canale (a) semicirculare
in sectiune transversala, dispuse adiacent de la un capat la celalalt al cilindrului cu
dimensiune variabila a canalului, caracterizata prin aceea ca cilindrii au pe suprafata (1)
profilata, canale (a) semicirculare in sectiune transversala continuate elicoidal de la un capat
la celalalt al cilindrului, cu orientarea dextrogira a canalului elicoidal la primul cilindru si
levogira la al doilea cilindru, cu cresterea dimensionala progresiva a Iatimii si adancimii
canalului elicoidal, astfel incat la contactul dintre cilindri sa formeze o succesiune de calibre
circulare de sectiune crescatoare si care variaza dimensional prin deplasare de-a lungul
axului cilindrului atunci cand cilindrii se rotesc sincron.

2. Pereche de cilindri de caja duo de laminor, conform revendicarii 1, caracterizata
prin aceea ca, pe fundul canalelor (a), pe directii usor inclinate fata de axele cilindrilor, sunt
prelucrate negativele unor profile (b) neperiodice, de dimensiune variabila proportional cu
latimea canalului (a) elicoidal.

3. Pereche de cilindri de caja duo de laminor, conform revendicarii 1 sau 2,
caracterizata prin aceea ca, pe marginile canalelor (a) elicoidale, sunt executate niste
frezari de colt (c) care, la punerea in contact a cilindrilor, formeaza niste locasuri (¢') de
formare a unor nervuri longitudinale ale produsului laminat.
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