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RO 128980 B1

Inventia se refera la un dispozitiv folosit la vopsirea sau acoperirea preventiva a
interiorului unor piese tubulare de dimensiuni mari.

Principalul dezavantaj al constructiilor cunoscute il reprezinta alimentarea cu oxigen
si acetilend, intampinand dificultati la transportarea si tractarea cablurilor i a furtunurilor de
alimentare.

Se cunoaste, din documentul GB 1522544, un dispozitiv pentru acoperirea cu fluide
a suprafetei interioare a unei piese tubulare metalice, fiind alcatuit dintr-o carcasé montata
intr-un cadru, care se deplaseaza pe partea interioara a piesei tubulare. Carcasa montata
in cadru are prevazute cel putin doud conducte coaxiale rigide, pentru alimentare cu fluide.
La capatul carcasei este prevazuta o placa rotativa, actionatad de un motor pneumatic. Pe
aceasta placa rotativa, este fixatd o teava cu un cap injector, care comunica cu carcasa
montaté pe cadru, in care intra fluidele de acoperire a suprafetei interioare a piesei tubulare.
Miscarea de avans a aparatului se realizeaza cu un motor care actioneaza asupra rotilor
montate pe cadru.

Se cunoaste de asemenea, din documentul US 2002/0003173 A1, un aparat pentru
acoperirea suprafetei interioare a unei conducte tubulare, care se compune din doua stative
cu trei picioare, fiecare si o bara centrala prinsa de cele doua stative cu ajutorul unui sistem
de rotire, actionat de un motor electric. Pe bara centrala, prin intermediul unui motor pas cu
pas, se deplaseaza axial in interiorul conductei tubulare un carucior mobil, pe care se monteaza
un dispozitiv de pulverizare. Acesta realizeaza acoperirea cu un fluid de protectie a suprafetei
interioare a conductei tubulare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv care
sa asigure coordonarea migcarii de avans in interiorul pieselor tubulare cu miscarea de rotatie
a pulverizatorului, in vederea obtinerii unor acoperiri de calitate.

Solutia la aceasta problema este asigurata prin intermediul caracteristicilor tehnice
prezentate in revendicarea independenta 1.

Exemplele preferate de realizare a inventiei fac obiectul revendicérilor dependente,
anexate.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a dispozitivului, in legatura cu fig. 1...5
care reprezinta:

-fig. 1, vedere de ansamblu a dispozitivului de acoperire preventiva, conform inventiei;

- fig. 2, vedere din fata a dispozitivului din fig. 1;

- fig. 3, vedere din lateral a dispozitivului;

- fig. 4, sectiune cu un plan A-A prin dispozitivul din fig. 3;

- fig. 5, vedere de sus a rotii de frictiune;

- fig. 5.a, unghi de inclinare zero;

- fig. 5.b, roata inclinatd cu un unghi p.

Dispozitivul de acoperire preventiva a interiorului unor piese tubulare, conforminventiei,
este alcatuit dintr-o placa suport 10 cu roti libere, pe care este fixat un motor electric 1 si un
reductor 3. Migcarea este transmisa de la motorul electric 1, prin reductorul 3, la caseta cu
angrenaje conice 8, printr-un angrenaj conic 2. Caseta 8 este alcatuita dintr-un pinion conic
care angreneaza trei roti conice de modul mic strans legate de tijele telescopice 9, la capatul
carora se gaseste cate o roata de frictiune inclinabild 6. Amortizorul pneumatic sau cu arc,
de petijele 9, realizeazé forta de apasare normala si preia socurile determinate de eventualele
denivelari sau abateri de forma si dimensiune ale piesei tubulare.

Miscarea de avans a dispozitivului se realizeaza datorita elicei cu trei brate, care vin
in contact cu semifabricatul 12 prin rotile libere 6, care vor deplasa axial intreaga instalatie.
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Regland pasul elicoidal prin modificarea unghiului elicei, se va modifica viteza de avans a
dispozitivului. Daca unghiul de inclinare a elicei de rulare a rotilor de frictiune 6 este egal cu
zero, atunci si pasul va fi zero, iar daca unghiul de inclinare este de 90°, atunci pasul va fi
infinit. Reglajul unghiului elicei se poate realiza atat manual, cat si cu ajutorul motorului electric
pas cu pas 7.

Mecanismul se comporta ca un surub cu trei inceputuri. Prin inclinarea simultana in
acelasi sens si cu acelasi unghi a rotilor de frictiune 6, datoritéd angrenajului conic din caseta
8, se va modifica viteza de avans a dispozitivului.

La mansonul de alimentare 10 se vor conecta surse de aer, oxigen si acetilena. in
rezervorul 4 se va stoca vopseaua, care vafi antrenaté de un jet de aer, pe suprafata interioara
a piesei tubulare prin pulverizatorul 5, care va efectua o miscare elicoidala, fiind montat pe
caseta 8 intr-un plan ulterior fata de cel al picioarelor telescopice 9.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- vopsirea sau acoperirea preventiva a interiorului unor piese tubulare de dimensiuni
mari, nedemontabile;

- instalatia realizeaza depuneri de calitate, in straturi omogene, cu eficienta economica
maxima;

- posibilitatea reglarii continua a vitezei de avans;

- protejarea operatorului uman prin inlocuirea acestuia cu dispozitivul respectiv;

- rezolvarea unor situatii imposibil de realizat prin alte metode;

- evitarea costurilor de montare, demontare si transport a pieselor in ateliere
specializate;

- constructie simpla si viabila;

- precizie si fiabilitate ridicata.
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Revendicari

1. Dispozitiv de vopsire sau acoperire preventiva a interiorului pieselor tubulare (12)
de dimensiuni mari, cuprinzand o placa suport cu roti (11), pe care este fixat un motor electric
(1), conectat la un reductor (3), care retransmite miscarea printr-un angrenaj conic (2), la o
caseta cu angrenaje conice (8), pe care este prevazut un pulverizator (5), caracterizat prin
aceea c¢a, pe caseta cu angrenaje conice (8) sunt fixate trei tije telescopice (9), la capatul
carora este montata cate o roata de frictiune inclinabila (6), prin rotirea casetei cu angrenaje
conice (8) fiind realizata atat inaintarea dispozitivului prin interiorul piesei tubulare (12), cat
si miscarea elicoidala a pulverizatorului (5).

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea céa are in componenta
un manson de alimentare (10), la care sunt cuplate sursele de alimentare cu aer, oxigen gi
acetilena, care antreneaza vopseaua stocata intr-un rezervor (4), prin intermediul pulveri-
zatorului (5) pe suprafata piesei tubulare (12).

3. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca rotile de frictiune (6)
se pot inclina simultan prin reglarea manuala sau cu ajutorul unui motor electric pas cu pas
(7) a unghiului de inclinare, realizand astfel modificarea controlata a vitezei de inaintare a
dispozitivului prin piesa tubulara (12).
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Fig. 5
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