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RO 128961 B1

Inventia se refera la un procedeu de realizare a unui inductor pentru motor sincron
cu magneti permanenti si autopornire destinat echiparii motoarelor sincrone cu magneti
permanenti. Motoarele electrice de tip sincron, ce utilizeaza magneti permanenti in cons-
tructia inductorului, sunt utilizate in industrie, in special datorita randamentului ridicat cu
cateva puncte si a densitatii mari de energie pe unitatea de volum. Aplicatiile sunt nume-
roase in gama de puteri mici si foarte mici, tendinta actuala fiind de extindere a domeniului
lor de utilizare catre game de puteri din ce in ce mai ridicate (generatoare eoliene, motoare
de tractiune, ventilatoare etc).

Sunt cunoscute procedee de realizare a inductoarelor cu diferite sisteme de ampla-
sare a magnetilor permanenti in raport cu suprafata inductorului, lipite pe suprafata rotorului
sau inglobate ininteriorul acestuia sau utilizand poli tip gheara. Dezavantajele acestor solutii
constau in dificultatea pornirii motorului sincron cu magneti permanenti prin conectare directa
la retea. Acest lucru se datoreaza faptului ca inductorul motorului sincron, prevazut doar cu
magneti permanenti, nu asigura cuplul de pornire.

Este cunoscuta solutia tehnica cu prevederea si executia unei colivii de pornire, care
sa asigure pornirea motorului in regim asincron. Solutiile existente prezinta dezavantajul ca
pentru realizarea inductorului cu magneti permanenti si colivie pentru pornire in asincron este
necesara reproiectarea si executia de tole rotorice noi pentru care sunt necesare matrite si
pregatiri de fabricatie suplimentare ce ridica costurile de fabricatie.

Mai este de precizat ca varianta de alimentare cu tensiune a motorului asincron prin
intermediul unuiinvertor cu comanda in frecventa presupune o crestere importanta a prefului
instalatiei de actionare, care nu se justifica la aplicatii cu turatie constanta.

Problematehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui inductor pentru
motor sincron cu magneti permanenti si autopornire in asincron, confectionat din tolele
existente in fabricafia curenta a motoarelor asincrone de uz general, asupra carora se
intervine minim din punct de vedere al prelucrarilor suplimentare sau a pregatirii de fabricatie.

Procedeul de realizare a unui inductor pentru motor sincron cu magneti permanent;
si autopornire conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca se utili-
zeaza tole din fabricatia motoarelor asincron de uz general, la care, in afara crestaturilor
existente se decupeaza un numar suplimentar, radial, de 2p locasuri dreptunghiulare
(p = numarul de perechi de poli), in care, dupa impachetare si turnarea coliviei de aluminiu,
se vor introduce Tn final magnetii permanenti si in care, dupa impachetare si Thainte de
turnare, suntintroduse cate doua prisme triunghiulare care modeleaza forma si dimensiunile
magnetului paralelipipedic, si care elimina pericolul de umplere cu aluminiu, Tn procesul de
turnare sub presiune a coliviei rotorice; forma triunghiulara a prismelor permite scoaterea
usoara a acestora cu ajutorul unui dispozitiv cu surub de extractie; pentru micsorarea fluxului
magnetic de dispersie, spre zona axului, se prelucreaza prin strunjire gaura centrala pentru
arbore astfel incat puntile ramase de la decuparile anterioare sa fie inlaturate; in final
magnetii permanenti care se introduc in locasurile din pachetul de tole rotoric astfel obtinut,
se vor asigura axial si radial; iar subansamblul pachet de tole cu colivie si magneti se va
monta pe un arbore nemagnetic prin intermediul unor bucse nemagnetice.

Prin aplicarea inventiei se obiin urmatoarele avantaje:

- diminuarea nomenclatorului de repere utilizate, in fabricarea masinii sincrone cu
magneti permanenti prin utilizarea aceleiasi tole folosita in executia motoarelor asincrone de
uz general din acelasi gabarit;

- utilizeaza scule simple si cu cost redus;

- nu necesita personal sau utilaje specializate;

- randamentul si factorul de putere ale motoarelor astfel executate sunt mai mari
decéat cele executate de masinile asincrone.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a procedeului pentru inductor sincron
cu magneti permanenti si colivie de autopornire pentru tola rotor 2p = 4 utilizata in fabricatia
curenta pentru executia motoarelor asincrone de uz general de gabarit 90 mm, in legatura
si cu fig. 1...10, care reprezinta:

- fig. 1, tola rotor initiala utilizata in fabricatia cunoscuta a motoarelor asincrone de
uz general;

- fig. 2, tola rotor modificata;

- fig. 3, magnet fals 1 (prisma triunghiulara);

- fig. 4, magnet fals Il (prisma triunghiulara);

- fig. 5, pachet rotor pregatit pentru turnare;

- fig. 6, pachet rotor cu colivie turnata;

- fig. 7, rotor prelucrat;

- fig. 8, bucsa nemagnetica;

- fig. 9, magnet;

- fig. 10, inductor pentru motor sincron cu magneti montat, sectiune prin ansamblu.

Procedeul de realizare a unui inductor pentru motor sincron cu magneti permanenti
si autopornire, conform inventiei, are in vedere valorificarea tolelor rotor utilizate curent la
fabricarea motoarelor asincrone de uz general cu rotor cu colivie turnata, precum si a
principalelor dispozitive de impachetare si turnare, dupa cum urmeaza:

1. La fiecare tola rotor de motor asincron se decupeaza in afara crestaturilor existente
un numar suplimentar de 2p (2p = numarul de perechi de poli) locasuri dreptunghiulare a
pentru magneti, amplasate in dreptul a cate unui dinte rotoric si repartizate astfel incat sa se
realizeze o simetrie geometrica, iar puntile "b" ramase in urma decuparii sa nu depaseasca
1 mm catre gaura interioara.

2. Cu tolele astfel preparate se realizeaza pachetul de tole, cu dispozitivele specifice
productiei curente ale motoarelor asincrone, care asigura coaxialitatea si orientarea pe un
dorn central de ghidare, iar pentru evitarea pericolului de astupare cu aluminiu la turnarea
coliviei a locasurilor destinate magnetilor permanenti, se introduc in acestea cate doua
prisme triunghiulare 1 si 2, care alaturate asigura sectiunea dreptunghiulara si care sunt pre-
vazute cu gauri filetate "c¢" respectiv "d", prin care se introduc nigste tije filetate 3 de aceeasi
lungime cu pachetul de tole.

3. Dupa turnarea sub presiune a coliviei rotorice din aluminiu, cu dispozitivele si
utilajele tehnologiei curente de la motoarele asincrone, se extrag prismele 1 si 2 cu ajutorul
unui dispozitiv de extractie cu surub si se prelucreaza prin strunjire la nivelul diametrului
gaurii interioare pentru eliminarea puntilor metalice "b".

4. Tn locasurile dreptunghiulare "a" se introduc magnetii permanenti 4, paraleli-
pipedici, {indnd cont de orientarea campului magnetic astfel incat sa se obtina numarul dorit
de poli la periferia inductorului, iar pozitia de montaj a magnetilor 4 se asigura radial si axial
cu bucsele nemagnetice 5, tot ansamblul urmand sa fie presat pe un ax din material
nemagnetic.
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Revendicare

Procedeu de realizare a unui inductor pentru motor sincron cu magneti permanentj
si autopornire, caracterizat prin aceea ca, valorifica tolele rotor care se executa curent la
fabricarea motoarelor asincrone de uz general cu rotor cu colivie turnata, precum si a
principalelor dispozitive de impachetare si turnare, constand in:

- decuparea suplimentara a unor locasuri (a) dreptunghiulare in tolele cunoscute,
care sunt executate n dreptul a cate unui dinte rotoric, si care sunt astfel repartizate incat
sa se realizeze o simetrie geometrica, fara ca o punte metalica (b) ce rezulta in urma
decuparii catre gaura interioara de centrare sa nu depaseasca 1 mm;

- turnarea sub presiune a coliviei rotorice de autopornire prin introducerea in
locasurile (a) tolelor a cate doua prisme (1, 2) prevazute cu gauri filetate (c, d), prin care se
introduc niste tije (3) avand aceeasi lungime cu pachetul rotoric ce urmeaza a fi executat;

- extragerea prismelor (1, 2) cu ajutorul unui dispozitiv de extractie cu surub, prisme
care se prelucreaza la interior, prin strunjire, astfel incat puntile metalice (b) sa fie eliminate;

- introducerea in locasurile dreptunghiulare (a) a unor magneti permanenti (4),
tindndu-se cont de orientarea cAmpului magnetic astfel incat sa se obtina numarul dorit de
poli pe periferia inductorului, magneti (4) a caror pozitie de montaj se asigura radial si axial
cu niste bucse (5) nemagnetice, tot ansamblul astfel realizat urmand sa fie presat pe un ax
din material nemagnetic.
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Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 9
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