(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuregti

a1 RO 128909 A2
51) Int.Cl.
B23Q 3/06 °%°D

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2012 00264
(22)  Data de depozit: 19.04.2012

(41) Data publicarii cererii:
30.10.2013 BOPI nr. 10/2013

(71) Solicitant:
« INSTITUTUL NATIONAL DE
CERCETARE-DEZVOLTARE PENTRU
MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII -
INCDMTM, SOS.PANTELIMON NR.6-8,
SECTOR 2, BUCURESTI, B, RO

(72) Inventatori:
+ HACMAN MIHAI, SOS. VERGULUI NR. 35,
BL. K4, SC. A ET. 6, AP. 25, SECTOR 2,
BUCURESTI, B, RO;
+ IONITA GHEORGHE, STR.RITMULUI
NR. 2, BL. 439, SC. 1, ET. 5, AP.15,
SECTOR 2, BUCURESTI, B, RO

(54) METOQA PENTRU MASURAREA ABATERII DE LA SIMETRIE
A DOUA GAURI TRANSVERSALE DATE INTR-O PIESA TIP

BUCSA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o metodd pentru masurarea
abaterii de la simetrie a doud gduri transversale, date
intr-o piesd tip bucsd. Metoda conform inventiei
utilizeazd un dorn (2) de agezare pe care se pune o
piesa (1) de masurat, de tip bucsa, un dispozitiv (3) de
pozitionare a bucsii, si un dispozitiv (4) de masurare a
abaterii, se agaza piesa (1) de masurat pe dornul (2) de
asezare, cu cele doud gauri a caror abatere de la
simetrie se mdsoard in dreptul dispozitivelor (3, 4) de
asezare, respectiv, de masurare, se introduce dispo-
zitivul (3) de pozitionare intr-o gaura (A) si dispozitivul
(4) de masurare in cealaltd gaurd (B), atat la intro-
ducerea celor doud dispozitive (3, 4), de pozitionare Si
de m3surare, cat si la retragerea acestora, avandu-se
grija sa fie protejati niste palpatori (9, 18) de pozitionare
§i, respectiv, de mdsurare, dupd care se pune
elementul de m3surare pe zero, apoi se retrag cele
doud dispozitive (4, 3) de masurare si, respectiv, de
pozitionare, se rotegte bucga de masurare pe dornul (2)
de agezare, astfel incat gaura (B) care a fost la
pozitionare s& devind de masurat, si cealaltd gaura (B),
de la masurare, s& devind de pozitionare, se introduce
dispozitivul (3) de pozitionare intr-o gaurd (B), si apoi

dispozitivul (4) de m&surare in altj gaurd (A), se citeste
indicatia unui aparat (23) de masurare, ce reprezinta
dublul abaterii de la simetrie pentru cele doud gauri (A
si B), iar in final se retrag dispozitivele (4, 3) de
mdasurare i, respectiv, de pozitionare.
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Metoda pentru masurarea abaterii de la simetrie a doua gauri transversale
date Intr-o piesa tip bucsa

Inventia se referd la o metoda simpla si sigurd de masurare a abaterii de la simetrie a axelor a
doua gauri transversale, date intr-o piesa tip bucsa.

Sunt cunoscute metode de masurare a abaterii de la simetrie a doua gauri transversale.

Una din ele consta in folosirea unei masini de masurat in trei coordonate. Este o metoda precisa,
dar impune detinerea unei astfel de masini, care este foarte scumpa, necesita personal cu inalta
calificare, conditii speciale de lucru, iar procesul de masurare este scump si laborios ( necesitd timp mare
de lucru).

O alta metoda constd in folosirea unui dispozitiv cu dornuri si cu elemente de masurare
(electronice, pneumatice, etc.), conform fig.1.

Se pune piesa pe un dorn de agezare prevazut cu 2 elemente de masurare (poz.1 si 2) si care preia
abaterile de executie ale gaurii bucsii.

In cele 2 gduri a céror abatere de la simetrie dorim sa o masuram, se introduc doud dornurt de
masurare, dispuse pe 2 ghidaje fixe. Dornurile pot culisa pe ghidaje, pentru a fi introduse sau scoase din
gduri. Fiecare dorn are céte 2 elemente de masurare(pozitiile 3 §i 4, respectiv 5 si 6). Inainte de masurare
se face etalonarea sistemului prin utilizarea unui etalon. Rezultatele masuratorilor, atat la etalonare cat si
la masurare, sunt transmise unui dispozitiv de achizitie date i prelucrare. Dupa prelucrarea datelor,
rezultatele masuritorilor sunt transmise unui afisor care indicd abaterea de la simetrie.

Metoda este precisd, dar implicd utilizarea unui dispozitiv complicat i costisitor , a unui etalon,
si existenta unui personal calificat.

Problema pe care o rezolvd inventia consta in utilizarea unei metode simple, ieftine, usor de
utilizat de catre personal fard calificare inalta §i nu utilizeaza masini complicate, costisitoare sau operatii
de etalonare.

Metoda conform inventiei, consta in utilizarea unui dorn de asezare pe care se ageaza piesa de
masurat si utilizarea a doud dispozitive, unul de pozitionare si unul de masurare. Dispozitivul de
pozitionare permite agezarea piesei in pozitia de masurare, iar dispozitivul de méasurare permite
masurarea simpla si precisa a abaterii de la simetrie.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 2+11.

In fig.2 este prezentatd schema de principiu a metodei de masurare pentru masurarea abaterii de
la simetrie a doud gauri transversale date intr-o piesa tip bucsa.

Piesa de masurat -1 este pusa pe un dorn de agezare -2, pozitionata cu un dispozitiv de
pozitionare -3 si mdsuratd cu un dispozitiv de masurare -4.

In fig.3 este prezentatd bucsa cu cele doua gauri , gaura A si gaura B, a cdror abatere de la
simetrie dorim sd o masuram. Axa ” X-X" reprezintd axa piesei, axa " X-X” reprezintd axa gaurilor, iar
"a” reprezinta abaterea de la simetrie.

In fig. 4 este prezentata bucsa -1 asezata pe dornul de asezare -2. Dornul -2 are un diametru mai
mic decat diametrul interior al bucsii -1 si are o frezare de latime ” {” pentru agezarea
bucsii pe dorn sub propria greutate.

In fig.5 este prezentat dispozitivul de pozitionare format din : un ax -20 care se poate deplasa
axial intr-un suport -5, prin actionarea unui maner -6, intre doua limitatoare de cursa -7, a caror pozitie
se poate fixa pe axul -4, prin intermediul stifturilor filetate -8. Pe axul -20 se gasesc doi palpatori de
pozitionare, unul fix-9 si unul mobil -21, care sub actiunea unul arc -22 are rolul centrérii dispozitivului
de pozitionare in gaura A.

In fig.6 este prezentata bucsa de masurat -1 pe dornul de asezare -2 si dispozitivul de pozitiona-
re -3 In pozitia afard fata de gaura A, iar in fig.7 este prezentat dispozitivul de pozitionare -3 introdus in
gaura A.

In fig.8 este prezentat dispozitivul de masurare -4 format din : un suport -11 care sustine un
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ax -12, pe care culiseaza culisa -13, intre doud limitatoare de cursa -14, a cdror pozitie se poate fixa pe
axul -12 cu ajutorul unor stifturi filetate- 15. Pe culisa -13 se afla o articulatie -16, pe care se sprijina
parghia articulata cu brate egale -17, care are la un capat un palpator -18. Pe culisa -13 este fixat un
suport -19 pe care se sprijina palpatorul elementului de masurare -23. Elementul de masurare poate fi
mecanic de tip comparator, sau electronic de tip traductor inductiv.

In fig. 9 este prezentata bucsa -1, pe dornul de asezare -2, cu dispozitivul de pozitionare -3 in
gaura A si cu dispozitivul de masurare -4 in afara gaurii B, adica in pozitia pregatit pentru masurarea
gaurii B.

In fig. 10 este prezentata bucsa -1, pe dornul de agezare -2, cu dispozitivul de pozitionare -3 In
gaura A si cu dispozitivul de masurare -4 in gaura B, adica in pozitia de masurare a gaurii B.

In fig. 11 este prezentatd bucsa -1, pe dornul de asezare -2, dar bucsa este rotitd cu 180° fata de
pozitia din fig. 9, deci cu dispozitivul de pozitionare -3 in gaura B si cu dispozitivul de masurare -4 in
afara gaurii A, adicd in pozitia pregétit pentru masurarea gaurii A.

In fig. 12 este prezentatd bucsa -1, pe domul de agezare -2, cu dispozitivul de pozitionare -3 In
gaura B si cu dispozitivul de masurare -4 in gaura A, adica in pozitia de masurare a gaurii A.

Metoda de masurare conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje :

- are principii moderne de masurare ;

- este simpla ;

- este rapida ;

- este precisi ;

- elimina erorile de agezare ale piesei pe dornul de agezare ;

- elimind erorile de agezare ale palpatorului dispozitivului de pozitionare in gaura A si ale

dispozitivului de masurare in gaura B, respectiv ale palpatorului dispozitivului de pozitionare

in gaura B si ale dispozitivului de masurare in gaura A ;
- metoda nu necesita personal de lucru cu calificare inalta;
- nu necesiti etalon.
Modul de lucru conform metodei este urmatorul :

a). se aseaza bucsa de masurat -1 pe dornul de asezare -2, cu una din gdurile de masurat in drep-

tul dispozitivului de pozitionare -3 si cu cealaltd gaura de masurat in dreptul dispozitivului
de madsurare -4 ; gaura din dreptul dispozitivului de pozitionare este denumita in continuare
gaura A, iar gaura din dreptul dispozitivului de masurare este denumita in continuare

gaura B.

Dispozitivele de pozitionare -3 si de masurare -4 sunt in pozitii in afara gaurilor A si res-
pectiv B.

b). se impinge mangonul 6 al dispozitivului de pozitionare -3 pana la capatul cursei, astfel incat
axul 4 sa intre in gaura A. La introducerea axului -4 al dispozitivului de pozitionare -3 in
gaura A, operatorul va roti bucsa -1, astfel incat palpatorul fix -9 si cel mobil -10 sa poata
intra in gaura. La eliberarea bucsii -1 1 sub actiunea arcului -11, bucsa se va autocentra fata
de dispozitivul de pozitionare- 3 ;

c). se impinge culisa dispozitivului de masurare -4 pana la capatul cursei, astfel incat palpatorul -
18 al dispozitivului sa intre In gaura B. Pentru protejarea palpatorului-18, operatorul va apasa

parghia -17 a dispozitivului pentru ca palpatorul sa nu atinga bucsa de masurat decat in
pozitia de masurare ;

d). se pune elementul de masurare ( ex. comparatorul ) pe ” zero ;"

e). se retrage dispozitivul de masurare -4 pana la capatul cursei, protejandu-se palpatorul de
masurare -18 ;

f). se retrage dispozitivul de pozitionare -3, pana la capatul cursei, protejandu-se palpatorul fix,
de pozitionare -9;

P
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g). se roteste bucsa -1 pe dornul -2, cu 180° astfel Incat gaura B sa ajunga in dreptul
dispozitivului de pozitionare -3, iar gaura A In dreptul dispozitivului de masurare -4.

h). se repeta operatiile de pozitionare a gaurii B si de masurare a gaurii A conform operatiilor de
la punctele b sic;

1). se citeste indicatia elementului de masurare-23, care reprezinta dublul abaterii "a” de la
simetrie.
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REVENDICARI

Metoda pentru masurarea abaterii de la simetrie a doua gauri transversale date intr-o piesa tip
bucsa, care foloseste un dorn de asezare pe care se aseaza bucsa de masurat, un dispozitiv de pozitionare
a bucsii de masurat si un dispozitiv de masurare a abaterii de la simetrie a celor doud gauri,
caracterizati prin aceea ca bucsa de masurat (1) este asezatd pe un suport (2), pozitionatd prin
introducerea unui dispozitiv de pozitionare (3) in gaura A si a unui dispozitiv de masurare (4) in gaura
B, dispozitivul de masurare (4) este reglat pe ,,zero”, apoi bucsa(1l) este rotita cu 180° astfel incat in
gaura B este introdus dispozitivul de pozitionare (3) siin gaura A este introdus dispozitivul de méasurare

(4) si se citeste indicatia aparatului de masurare (23) care reprezinti dublul abaterii de la simetrie a celor
doua gauri.
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