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(57) Rezumat:

Inventia se refera la nigte cleme de fixare a etichetelor,
care sunt prinse de produsul pachetelor, pe care sunt . A
inscriptionate caracteristicile loturilor si ale pachetelor g
din produse metalice laminate, turnate, matritate si E \ /
|

stantate, aceasta reducand preturile de cost pentru eti- 4
chetare. Clema conforminventiei este construita dintr-o = o i e s —
sarma de arc B cu diferite forme constructive, in functie g M N k;\n

de tipul produsului care urmeaza a fi etichetat, cum ar (=T 7 A

fi: clema tip U inchis, clema tip U inchis cu spira dubla, o ] @

clema tip U inchis cu bucla in forma de r, clema tip £

compas de interior cu spira dubla de tensionare, pentru £
prinderea etichetei in interiorul laminatului, clema tip
compas de interior, cu bucla simpla, pentru prinderea
etichetei intr-o teava, si clema tip sarpe incolacit, pentru
prinderea etichetei de un laminat, clemeleavand o zona
de prindere formaté& dintr-un segment (i) ascutit sub un
unghi (o), care este fixata pe laminat datorita fortelor de
apasare (F, si F,) generate de forma constructiva a
sarmei de arc B, si care permite o introducere facila a
etichetei (1) pe clema in orice faza a Tmpachetarii,
stivuirii sau Tn timpul transportului laminatelor.

Fig. 1

Revendicari: 1
Figuri: 3

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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Cleme de fixare a etichetelor pe produsele metalice laminate

Inovatia se referd la un grup de cleme care fixeaza etichetele, pe care sunt inscriptionate
caracteristicile loturilor si a pachetelor din produse laminate turnate matritate si stantate, fiind prinse pe
produsul pachetului.

- Se cunosc moduri de prindere a etichetelor pe produsele laminate, turnate, forjate, matrifate prin
prindere cu ajutorul unei pladbande pe produs sau pe pachet.

- Acest tip de fixare a etichetei prezinta dezavantajul cd, in timpul manipuldrii se rupe si se
deterioreaza, etichetele nu sunt vizibile din orice loc si la orice pozitie, deoarece sunt puse pe directia
axiala a pachetelor dispuse in logii metalice, astfel fiind acoperite i impiedica citirea etichetelor, iar
modul lor de prindere este greoi.Un alt dezavantaj este ca, in cazul in care trebuie inlocuite etichetele din
diverse motive, trebuie distruse elementele de prindere si fixare a pachetelor in logii si a etichetelor
inscriptionate.

- Scopul inventiei este de a realiza o prindere corecta si viabild a etichetelor inscriptionate pe lotul de
preduse metalice laminate, turnate, forjate, matrifate.

- Problema pe care o rezolva inventia, consta in a permite citirea etichetelor, schimbarea lor in orice
faza de ambalare, stivuire in logii si transport la beneficiar.

- Clemele conform inventiei, inlaturd dezavantajele anterior mentionate, prin aceea cé, pe pachetul de
produse sunt prinse cleme metalice in care sunt introduse etichetele, care sunt prinse pe pachete, logii, ce
pot fi desprinse si schimbate usor datorita formei $i modului de prindere.

Inventia va fi prezentatd, in continuare in legaturd cu fig. 1...3, care reprezintd;

-Fig. 1, sectiune longitudinala prin asamblul clemei tip U. inchis cu bucla, interioara pentru
prindere a etichetelor de o teava metalica.

-Fig. 1-1, vedere longitudinald a clemei tip U. inchis, pentru prindere a etichetelor, model
constructiv

-Fig. 1-2, vedere longitudinald a clemei tip U. inchis cu spira dubla, pentru prindere a etichetelor,
model constructiv.

-Fig. 1-3, vedere longitudinald a clemei tip U. inchis cu bucla r., pentru prindere a etichetelor.,
model constructiv.

-Fig. 2, sectiune longitudinald prin asamblu clemei tip compas de interior cu spira dubla de
tensiuonare, pentru prindere a etichetei in interiorul laminatului

-Fig. 2-1, vedere longitudinald a clemei tip compas de interior cu bucla simpla, pentru prindere a
etichetei intr-o teavi, model constructive.

-Fig. 3, sectiune transversala prin asamblul clemei tip sarpe incolacit, pentru prindere a etichetei de
un laminat.

- Clema de fixare conform inventiei, in prima varianti de realizare, destinat fevilor metalice cu

grosime de perete intre 0,1-5 mm, este introdusa pe grosimea g. de perete a fevii A. impreuna cu
eticheta 1. cu caracteristici.
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- Clema de fixare conform inventiei, in a doua variantd de realizare, destinata tevilor cu diametre
interioare sub 2” si peste 2” este introdusa in diametrul interior a fevii A. impreuna cu eticheta 1. cu
caracteristici.

- Clema de fixare conform inventiei in a treia varianta de realizare, destinata profilelor laminate A.
de orice dimensiune si forma, se introduce pe exteriorul lor impreuni cu eticheta 1. cu caracteristici.

- Clema conform fig. 1; fig. 1-1; fig. 1-2; fig. 1-3 este alcatuita dintr-o sdrma din arc B. de forma U
care se inchide spre partea libera cu segment tip i. ascutit la capatul liber U. tdiat cu unghiul a. pentru a
se prinde de feava A. datoritd tensiunii datd de forma arcului B. prin deschidere clema tip U. de fortele
F| si F, care are o latura buclatd C. spre interior pe care este prinsa eticheta 1., se introduce in feava A.
cu grosime de perete g. cu latura segmentului i. ce inchide prin tensiunea creaté de arcul B. in parte
inchisa U. a clemei E. iar unghiul a. creat pe profilul i. o fixeaza n punctul S datoritd tensiunii create, iar
prin incetarea actiunii de deschidere, cu forta F; si F> manual se prinde pe teava in zona p.

- Clema conform fig. 2 si fig. 2-1 este alcatuitd dintr-o sdrma de arc B. cu spirala dubld cu diametrul
d. prelungita cu bratele b. care au o prelungire sub forma de i. Ia 90°, cu capete ascutite cu unghiul a.
pentru a se putea fixa pe interiorul fevii A.Datorita tensiunii create de bucla C. a clemei E. de diametrul
d. din arcul B. in punctele S; si S,. se fixeaza clema E. pe care a fost introdusa eticheta 1.

- Clema conform fig. 3, este alcatuiti dintr-o sdrma de arc B. sub forma de sarpe incolacit, se
introduce pe profilul laminat A. de diametrul D. impreuna cu eticheta 1.,fixandu-se pe laminat in
punctele Sy, Sy, S3, S4. datoritd tensiunii din sarma de arc B.

- Clema tip U. inchis este prevazuta cu o buclé de tensionare C. cu o lungime L. si ldtime 1.
prestabilite i 0 zond de prindere p. care este 1/3 din lungimea L. §i unghiul a. prevazut pe zona de
inchidere a formei U., care prinde clema B. cu eticheta 1. de {eava A.

- Clema tip compas de interior este prevdzuta cu o bucla de tensionare C. cu doua brate b. de
lungime L. prestabilite functie de diametrul D. al tevii A. la capetele céreia sunt doua segmente i.
ascutite la varf cu unghiul a. avand lungimea l. de 4 ori mai mic din diametrul D. a tevii A. pe care se
fixeaza clema B. impreuna cu eticheta 1. In feava A. prin actiunea fortele manuale F; si F, care fac
posibila introducerea ei in {eava A.

- Clema sub forma de sarpe incolacit este prevazuta cu un arc B. care se prinde de laminatul A. cu
deschizdtura D. in functie de dimensiunile profilului, odata cu eticheta 1. rdimanéand prins pe profil
datoritd formei si tensiunii date de arcul B.

Prinderea clemelor se face printr-o actionare cu forta F; si F> manuald care permite introducerea pe
laminat, iar dupd incetarea actiunii fortelor F; st F,, ele se rigidizeaza.Sarma de arc B. are diametrul @
intre 1-5 mm in functie de grosimea si diametrul produsului.

Clema conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:
- reduce costurile de etichetare.
- permite citirea etichetei in orice faza de asamblare si transport.
- permite schimbarea etichetelor aplicate pe produsul din pachete si logii, fard efort.
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Revendicare

Clema de fixare a etichetelor pe produsele metalice laminate formata dintr-o sdrma de arc B.,
avand mai multe forme diferite, prevdzuta cu o zoni de prindere pe produsul laminat, caracterizat prin
aceea cd, in scopul prinderii pe laminat s-a creat o zona de prindere care se face datoritd sdrmei de arc B.
si segmentul i. ascutit sub unghiul a. fiind tensionata si datorita formei constructive, permite
introducerea etichetei 1. in sdrma de arc B., care poate fi schimbati, cititd in orice faza a impachetdrii,
stivuirii in logii si in timpul transportului produselor metalice laminate, forjate, turnate.

Reduce preturile de cost pentru etichetarea produselor metalice laminate, forjate, turnate.
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