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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de prelucrare a unei
danturi cilindrice cu profil evolventic, generat prin rulare,
de exemplu, pe o masina de frezat. Procedeul conform
inventiei consta in deplasarea pe niste traiectorii (C,, C,
si C;) cicloidale a trei (1, 2 si 3) cutite de forma trape-
zoidala, montate pe un cerc, intr-un cap (4) de frezare,
ce executd o miscare de aschiere principald, cu o
turatie (ng), n jurul axei proprii, si 0 migcare de trans-
latie perpendiculara pe axa unei roti (6) de prelucrat, cu
0 viteza (V,y.re), COrelate cu o miscare de rotatie cu o
turatie (n,) a rotii (5) de prelucrat, montata pe un dorn
(6) portpiesa, dintii rezultand drepti sau inclinati, cu
profil evolventic si forma curba, si grosime mai mare la
mijlocul rotii (5) de prelucrat decét la extremitati.
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Descrierea inventiei

Domeniul tehnic

Inventia se referd la un procedeu de generare prin rulare cu divizare continui a
danturii cilindrice cu profil evolventic, forma dintilor pe 1dtimea rotii fiind curba si bombata.

Stadiul tehnicii

Sunt cunoscute procedee pentru prelucrarea a danturilor cilindrice cu profil evolventic
generat prin rulare, pe masini de frezat cu frezi-melc modul, masini de mortezat cu cuit
pieptene, masini de mortezat cu cutit roatd. Prin aceste procedee se obtin roti cilindrice cu
dinti drepti sau inclinati.

Acestea prezintd dezavantajele ci datoritd sarcinilor din timpul functionarii si erorilor
de montaj, aparute ca urmare a dificultatilor de realizare a paralelismului axelor celor doua
roti, contactul dintre dinti nu mai are loc pe intreaga lafime a rotii, fapt ce conduce la valori
peste limita admisa a presiunii specifice de contact si deci la uzura prematura a dintilor.

Se mai cunosc procedee care realizeazi bombarea dintilor, pentru localizarea
contactului dintre dinti in zona mediand a 14timii rotilor dintate prelucrate pe masini obisnuite,
prin prelucrari suplimentare pe magini de severuit si masini de rectificat, ceea ce prezinta
dezavantajul unor costuri suplimentare.

Se cunosc, de asemenea, procedee de prelucrare a danturii curbe cu profil evolventic
pe roti cilindrice, dintele avand forma unui arc de cerc, arc de hipocicloida, arc de spirala.
Dezavantajele acestor procedee constau in faptul ca au o productivitate redusa, iar capetele de
frezat au o constructie complicata.

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia este dea a realiza un procedeu care in
scopul obtinerii dintr-o singuré prelucrare a unui dinte curb, bombat spre mijloc, precum si in
scopul simplificdrii constructiei capului de frezat concomitent cu cresterea productivitatii
operatiei de danturare prin mirirea vitezei de aschiere, foloseste un cap de frezat cu N grupe
de cutite dispuse echidistant pe circumferinta unui cerc, care executd o migcare de rotatie in
jurul axei proprii si una de translatie pe o directie perpendiculard pe axa rotii, corelate cu o
migcare de rotatie a rotii de prelucrat, fiecare grupa de cutite prelucrdnd goluri consecutive
dintre dinti; profilul evolventic si forma curba a dintilor pe ldtimea rotii rezultdnd ca urmare a
ruldrii fard alunecare dintre suprafata cilindrici a rotii §i planul ce contine traiectoria
cicloidala a cutitelor.

Procedeul conform inventiei prezintd urmitoarele avantaje:

- inlaturarea dispozitivelor de divizare;

- eliminarea timpilor de divizare;

- asigurd obtinerea unei danturi evolventice cu erori minime de profil si de pas

datoritd generarii acesteia prin rulare cu divizare continui;

- imbunatitirea conditiilor de agchiere datoritd agchierii intre golurile dintre dinti
diferiti, ca urmare reducdndu-se temperatura de aschiere, fapt ce permite adoptarea
unor viteze de agchiere mai mari;

- permite folosirea de scule simple de tip cutit trapezoidal, usor de realizat si
controlat;

- capul de frezat are o constructie simpli;

- asigurd obtinerea unei danturi curbe §i bombate ceea ce permite localizarea petei
de contact in zona mediana a dintilor;

- cost mic al angrenajului;
- 7

- productivitate ridicati;
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei cu referire la tigurile 1...4 care

reprezinta:

- fig. 1, reprezentand relatia dintre sculd si semifabricat:

- fig. 2. schema de principiu a procedeului, in care capul de frezat este previzut cu

trei grupe de cutite;

- fig. 3, sectiune pe cercul de rulare a unui dinte drept;

- fig. 4. sectiune pe cercul de rulare a unui dinte inclinat;

Procedeul de generare, conform inventiei, pentru danturarea unei roti cilindrice 5
constd in deplasarea pe traiectoriile cicloidale C;, Cp, C3 a trei grupe de cutite 1, 2, si
respectiv 3 in care se gasesc cufite de forma trapezoidald, montate pe un cerc in capul de
frezat 4, care executd o migcare de agchiere principali cu turatia ng in jurul axei proprii si o
migcare de translatie perpendiculard pe axa rotii de prelucrat cu viteza Veyare, corelate cu o
migcare de rotatie cu turatia n, a rotii de prelucrat 5 montatd pe un dorn portpiesd 6, dintii
rezultand drepti sau inclinati, cu profil evolventic si formad curbd gi grosime mai mare la
mijlocul rotii decét la extremitéti.
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Revendicari

1. Procedeu de generare a danturii cilindrice curbe caracterizat prin aceea ci, in
scopul realizarii unor danturi cilindrice drepte sau inclinate, cu profil evolventic si
forma curba si bombatd pe mijlocul ldtimii rotii, prin rulare cu divizare continui, cu
cutite de forma trapezoidald montate pe un cerc, utilizeazd un numar de N grupe de
cutite ce se deplaseazi pe o traiectorie de forma unei cicloide, forma dintelui luand
nastere prin suprapunerea $i corelarea miscarilor de rotatie §i translatie ale capului de
frezat si miscarii de rotatie a rotii de danturat.



R-2012-00983- -

0 6 -p2- 2012

Desene explicative
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