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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o metoda si la un dispozitiv pentru
incarcarea cu sarcind electricd in curent continuu a
pulberilor metalice utilizate la pulverizarea termica,
folosite la reconditionarea pieselor uzate sau la realiza-
rea de piese noi, cu scopul de a imbunatati proprietatile
fizico-mecanice ale straturilor depuse, si de a elimina
dezavantajele pulverizérii termice. Metoda conform
inventiei foloseste o sursé (13) de generare a unui
camp electric, o duza (15) a unui pistol de metalizare,
si o piesa (17) de lucru, si formeaza un cdmp electric la
cuplarea sursei (13), respectiv, polul pozitiv, la partea
activa, formata dintr-un disc (14), si polul negativ, la
piesa (17) de lucru, astfel incat pulberea (16) metalica
rezultata din duza (15) preia, la deplasarea prin campul
electric, pe langa sarcinile electrice, si un curent ionic,
avand sensul de deplasare de la polul pozitiv la polul
negativ, asigurand imbunatatirea straturilor depuse prin
pulverizare termica prin cresterea proprietatilor meca-
nice si prin aparitia microsudurilor. Dispozitivul conform
inventiei este alcatuit dintr-o sursa (13) de generare a
campului electric, prevazutd cu o baterie (12) de
condensatori si un disc (14) conectat la polul pozitiv al
bateriei (12), iar sursa (13) de generare a campului
electric este alcatuita din doua transformatoare (3, 4),
o punte redresoare (5), o rezistentd (6), un condensator

(7) pentru filtrare, o dioda (8) Zener, pentru limitarea
tensiunii, un potentiometru (9) care modifica alimenta-
rea cu tensiune a bateriei (12) de condensatori, un
voltmetru (10) si un ampermetru (11) care constituie
blocul de vizualizare a parametrilor.

Revendicari: 3
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Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
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RO 128810 A0



F- Serars £ RO his

. - A ) :' i
e arb b ! 55/2002 2042 e )

3\ e D(vlil

B

Metoda si dispozitiv pentru incarcarea cu sarcina electricd a pulberulor utilizate la procedeele

de reconditionare prin metalizare

Dispozitivul pentru aplicarea metodei de incdrcare cu sarcini electrice a pulberilor
metalice are ca principal avantaj imbunatatirea proprietatilor fizico - mecanice ale straturilor
depuse si eliminarea dezavantajelor pulverizarii termice (prelucrarea mecanicad si curatirea
pieselor de lucru, marirea unghiului dintre pistolul de metalizare si piesd de la 45° la 55°).
Dispozitivul se incadreaza in domeniul tehnic al reconditionarii si prin studiul efectuat legat de
stadiul actual in literatura de specialitate, brevete nationale si internationale, s-a constatat lipsa
unui astfel de dispozitiv, incarcarile cu sarcini electrice realizdndu-se cu instalatii specializate cu
tensiuni ridicate, care prezinta dezavantajul de a putea fi utilizate numai in laborator.

Pe plan national, brevetul de inventie legat de pulverizarea termica este: nr. 106202
B1/22.11.1990, ,Dispozitiv de pulverizare cu lame, in cdmp electrostatic”, care utilizeaza
campul electrostatic pentru imbunatatirea incarcarii particulelor de pulbere si mentinerea starii
de curgere laminara in zona de incarcare.

Pe plan international, brevetul de inventie US 7033900 / 25.04.2006, se referd la un
dispozitiv in care primul tranzistor este setat pe optiunea ON pentru a descarca sarcinile
acumulate pe o conexiune in timpul procesului de metalizare, protejand astfel cel de al doilea
tranzistor de acumularea sarcinilor prin cuplare la linia de legatura ( circuitul poarta al primului
tranzistor poate fi cuplat la linia de legatura printr-un condensator si poate ramane in stare de
plutire in timpul procesului de metalizare fiind cuplat la sol).

Scopul inventiei este de a imbunatati proprietatile fizico — mecanice {(aderenta, gradul
de omogenitate si microduritate) ale straturilor depuse prin pulverizare termica si de a reduce
prelucrari mecanice preliminare ale suprafetei.

Prezenta inventie se refera la o metoda si un dispozitiv pentru aplicarea tehnologiei de
incarcare cu sarcini electrice in curent continuu a pulberilor metalice. Acest dispozitiv permite
conectarea la orice tip de instalatie de pulverizare termica si la orice tip de piesa.

Avantajele prezentei inventii sunt:

- posibilitatea de conectare a dispozitivului la orice tip de instalatie de pulverizare termica cu
flacara si la orice tip de piesa;
- eliminarea necesitatii unei instalatii complexe pentru incarcarea cu sarcini electrice a

pulberilor metalice;
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- imbunatatirea proprietatilor fizico - mecanice ale straturilor depuse;
- eliminarea dezavantajelor pulverizarii termice;
- portabilitate facila a dispozitivului in functie de locatia si natura aplicatiei.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu figurile 1 si 2,

care reprezinta:

Fig.1. Sursa de generare a campului electric;

Fig.2. Schema de conectare a sursei de generare a campului electric la instalatia de metalizare si
piesa de lucru.

Sursa de generare a campului electric in curent continuu este alimentata la 220 [V] - 50
[Hz], prezenta tensiunii fiind semnalizatd de o lampa de semnalizare 1. Pentru realizarea
protectiei la supratensiune s-au utilizat doua sigurante fuzibile 2 care decupleaza alimentarea
sursei, evitand deteriorarea componentelor. Prin conectarea secundarului transformatorului 3
la primarul transformatorului 4 se reduce defazajul ¢ dintre tensiunea de alimentare si
intensitatea curentului, iar transformarea curentului alternativ in curent continuu se realizeaza
cu o punte redresoare 5. Pentru obtinerea unei variatii mai reduse a tensiunii de iesire a
redresorului, in paralel cu rezistenta 6, se introduce un condensator de filtrare cu o capacitate
foarte mare 7. Limitarea tensiunii de alimentare la 75 [V] se obtine prin utilizarea unei diode
Zener 8, care la o tensiune mai mare de 75 [V] se strapunge, decupland alimentarea bateriei de
condensatori. Modificarea tensiunii de alimentare a bateriei de condensatori se realizeaza cu
ajutorul unui pontentiometru 9, iar valorile tensiunii si ale intensitatii sunt masurate cu ajutorul
unui voltmetru 10 respectiv ampermetru 11. Bateria de condensatori este compusa din zece
condensatori 12 cu tensiunea de alimentare = 100 [V] si capacitate = 10.000 [uF], conectati in
paralel.

Polul pozitiv al sursei de generare a campului electric 13 se conecteaza la partea activa,
formata dintr-un disc 14, care este fixata pe duza pistoletului de metalizare 15 iar polul negativ
se conecteaza la piesa de lucru 17.

La iesirea pulberilor metalice din duza pistoletului de metalizare, acestea preiau sarcinile
electrice de la campul electric creat intre partea activa, discul 14 si piesa de lucru 17. Pe langa
campul electric creat apare si o circulatie de ioni, ceea ce genereaza un curent cu care se
incarca suplimentar pulberea metalica, avand sensul de deplasare de la polul pozitiv la polul

negativ.
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Revendicari

1. Metoda de incarcare cu sarcini electrice a pulberilor metalice, folosind sursa de generare a
campului electric (13), duza (15) a pistolului de metalizare si piesa de lucru (17),
caracterizata prin aceea ca, formeaza un camp electric la cuplarea sursei (13), respectiv
polul pozitiv la partea activa, discul (14) si polul negativ la piesa de lucru (17), astfel incat
pulberea metalicd {16) preia la deplasarea prin cdmpul electric pe 1anga sarcinile electrice si
un curent ionic, avand sensul de deplasare de la polul pozitiv la polul negativ, asigurand
imbunatdtirea straturilor depuse prin pulverizare termica prin cresterea proprietatilor

mecanice si prin aparitia microsudurilor.

2. Dispozitivul pentru aplicarea metodei de incarcare cu sarcini electrice a pulberilor metalice in
curent continuu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd, este alcatuit dintr-o
sursa de generare a campului electric (13), prevazuta cu o baterie de condesatori (12) si un

disc (14) conectat la polul pozitiv al bateriei (12).

3. Dispozitivul pentru aplicarea metodei de incarcare cu sarcini electrice a pulberilor metalice in
curent continuu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, sursa de generare a
campului electric (13) este alcatuitd din doua transformatoare (3) si (4), o punte redresoare
(5), o rezistenta (6), un condensator (7) pentru filtrare, o dioda Zener (8) pentru limitarea
tensiunii, un potentiometru (9) care modifica alimenterea cu tensiune a baterii de
condensatori (12), cuprinzand de asemenea un voltmetru (10) si un ampermetru (11), care

constituie blocul de vizualizare al parametrilor.
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