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4 DISPOZITV DE POZITIONARE CAP DE TAIERE

CU JET DE APA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv de pozitionare a unor
capete de tdiere de la o instalatie de tdiere cu jet de
apd a unui material metalic sau nemetalic, utilizat Tn
domeniul constructiilor de magini. Dispozitivul conform
inventiei este alcdtuit dintr-un suport (1) fixat pe o pinola
verticald a unei magini de tdiere cu jet de apd, care
executd migcari dupd o axa (Oz) de reglare, pe suport
(1) fiind fixat un grup (3) motor electric- reductor, pe al
caruiarbore (8) de iegire este fixat rigid un alt suport (4)
pe care este fixat un motoreductor (5) pe al carui arbore
de iesire este fixatd o piesa (7) de prindere a unui cap
(6) de téiere.
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Fig. 3

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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a) Dispozitiv de pozitionare cap de tiiere

b) Descriere

Inventia se referd la un dispozitiv pentru pozitionarea capului de tiiere al unei instalatii
de prelucrare prin tiiere cu jet de apd, procedeu utilizat in constructiile de masini, aplicabil
materialelor metalice sau nemetalice.

c) In prezent pentru realizarea operatiilor de taiere cu jet de apa / taiere cu jet de apa si
abraziv se folosesc ca si unelte de lucru capete de tiiere specializate. Prelucrarea se face prin
deplasarea capului de tdiere dupa trei axe, respectiv dupd doud axe in plan orizontal (Ox si Oy) si
dupa o axa (Oz) in plan vertical. Deplasarea in plan orizontal dupa cele doud axe este considerata
ca migcare tehnologicd de tdiere a pieselor, iar migcarea pe verticald (axa Oz) este considerata ca
migcare de reglare a distantei duza — cap de tiiere — piesa de prelucrat, la anumite valori
necesare.

d) Inventia rezolva o problema tehnicd si anume necesitatea rotirii cu un anumit numar de
grade a capului de tédiere, dupa cele doua directii de lucru in plan orizontal (axa Ox, respectiv
Oy). Miscarea de rotatie trebuie sa fie in plan vertical, cu axa de rotatie orizontala. Aceste
migcari sunt necesare in cazul prelucrarii prin tdiere cu jet de apa a pieselor cu geometrii
complexe cu planul de tiiere inclinat fatd de suprafata de intrare in material a jetului de apa. Un
exemplu de aplicatie frecventa este sanfrenarea tablelor in vederea sudarii.

e) O conditie necesard pentru realizarea acestor miscari de rotatie in cele doua directii Ox §i
Oy, in plan vertical, este realizarea unui dispozitiv care sd permita aceste rotatii.

Inventia propune rezolvarea obiectivului prezentat anterior, prin realizarea unui
dispozitiv pe care se fixeaza capul de taiere, dispozitiv care genereaza miscarile de rotatie
prezentate anterior.

Dispozitivul, care reprezinta obiectul inventiel, este realizat din doi suporti, care pot
executa migcari de rotatie unul fata de celalalt, axele de rotatie fiind perpendiculare intre ele.

Miscarea de rotatie a fiecarui suport este realizatd prin intermediul unui grup motor
electric pas cu pas — reductor de turatie. Pe baza unui anumit program, determinat de desenul
piesei de prelucrat, se vor comanda migcarile de rotatie ale celor doi suporti, respectiv deplasarea
corespunzatoare a capului de taiere.

1) Avantajele inventiei rezultd din faptul ca se pot prelucra piese cu geometrii complexe,
fara a mai fi nevoie de prelucréri suplimentare, in vederea realizarii inclinarilor suprafetei tdiate
fata de planul orizontal al piesei. Se vor putea obtine astfel efecte economice datorita largirii

Inventia poate fi aplicatad prin producerea dispozitivului propus in solutia tehnica
prezentatd si echiparea instalatiilor de prelucrare prin tédiere cu jet de apa cu astfel de dispozitive.
g) Se da in continuare un exemplu de realizare a dispozitivului, conform inventiei, in
legatura cu figurile 1 + 3, care reprezinta:

- figura 1, dispozitivul care face obiectul inventiei, vederea din fata

- figura 2, dispozitivul propus, vedere laterald

- figura 3, acelasi dispozitiv, sectiunea A-A
h) Dispozitivul de pozitionare al capului de taiere cu jet de apa, prezentat in figura 1,
vederea din fatd este compus din suportul 1, pe care se afla brida 2 de fixare a dispozitivului, pe
pinola verticala a masinii de taiere cu jet de apa. Aceasta pinola executda misciri dupa axa Oz, de
reglare, respectiv de realizare a unei distante date intre duza capului de téiere si piesa de
prelucrat. Pe suportul 1 se afla fixat un grup motor electric — reductor 3. Pe arborele de iesire 8 al
grupului motoreductor se fixeaza rigid suportul 4, astfel ca migcarea de rotatie a arborelui 8 se
transmite acestui suport.

in figura 2 (vedere lateral) se observi suportul 4, fixat pe arborele 8 al grupului
motoreductor 3.
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Migcarea de rotatie a suportului 4 este o migcare cu axa de rotatie orizontald, coaxiald cu
cu axa de rotatie a arborelui 8.

Pe suportul 4 se afld fixat motoreductorul 5, care poate executa miscéri de rotatie
impreuna cu acest suport. Pe arborele motoreductorului 5, se afld, fixata rigid piesa de prindere
7, a capului de téiere 6.

Miscarea de rotatie a arborelui motoreductorului 5 se transmite prin intermediul bridei 7
la capul de taiere cu jet de apa.

Capul de téiere, in solutia propusd poate executa migcari de rotatie in doua plane verticale
perpendiculare, cele doua axe de rotatie fiind orizontale. Cele doua plane verticale
perpendiculare sunt dupa axa Ox respectiv Oy.

1) Prin realizarea unui asemenea dispozitiv §i echiparea unei instalatii de taiere cu jet de
apa / jet de apa si abraziv se poate largi gama de prelucrari, pentru piese cu geometrii complexe,
la care planul de debitare este inclinat fatd de suprafata orizontala, de intrare a jetului de apa.
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Revendicari

Dispozitiv de pozitionare cap de tdiere, subansamblu al instalatiilor de tdiere cu jet de
apa, caracterizat prin aceea ca este realizat din doi suporti, un suport pe care se fixeaza capul de
taiere si care suport poate genera miscari de rotatie a capului de taiere in plan vertical, cu axa de
rotatie orizontala datoritd unui grup motoreductor de actionare si un al doilea suport, pe care este
fixat primul suport, care de asemenea poate genera migcéri de rotatie n plan vertical, cu axa de
rotatie orizontald a primului suport, datorita echiparii cu un grup motoreductor de actionare, cele
doua migcari de rotatie ale capului de téiere fiind in doua plane perpendiculare, dupa axa Ox,
respectiv Oy, realizandu-se posibilitatea prelucrarii prin taiere cu jet de apa / jet de apa cu
abraziv a unor piese cu geometrii complexe, la care planul de tdiere nu este perpendicular pe
suprafata orizontald superioara a piesei de prelucrat.
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