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Prezenta inventie se refera la un ranfort textil pentru armarea compozitelor plane de
lemn, supuse la solicitari reduse, sau uni- si bidirectionale marilaincovoiere, obtinut printr-un
procedeu de tratare in doua etape, a unei tesaturi din 100% fibre naturale, fibre sintetice sau
combinatii ale acestora, care, impreuna cu componente de lemn, s& fie utilizat in constructii,
fabricatie de mobilier, etc.

Din cererile de brevet WO 2008101678 (A2) si WO 2008101679 (A2) se cunosc
materiale compozite realizate dintr-un suport ce poate fi alcatuit din: a) materiale lemnoase
sub forma de placa sau sipca (placaj; panel; placi din aschii neorientate si orientate/OSB;
placi fibrolemnoase, de preferinta poroase, cu densitate ridicatd/HDF sau medie/MDF; com-
pozit Arboform din fibre celulozice consolidate de matricea din lignind); b) hartie; ¢) pluta; d)
carton; e) placi minerale, ce este laminat cu cel putin un material textil (tesatura; tricot si/sau
netesut din fibre naturale si/sau artificiale, din fibre sintetice, ceramice, minerale sau de
sticld, inclusiv sub forma de amestecuri) preimpregnat cu adeziv, ce se consolideaza infaza
B, si care poate fi imprimat sau lacuit direct, pentru a fi utilizat pentru decoratiuni $i placari
interioare, in constructii, pentru fabricarea mobilei si produselor similare.

Elementele caracteristice ale acestor materiale compozite constau in a) latura com-
pozitului, laminata cu material textil, care trebuie finisata prin Iacuire sau imprimare, si care
are o variatie a grosimii sub 0,1 mm (de preferat, sub 0,01 mm), astfel incat nu mai necesita
operatiile uzuale, de slefuire repetata a suprafetei, panalaincadrarea compozituluiin aceste
tolerante impuse; b) suprafata materialului textil este deja pregatita, prin preimpregnarea cu
adeziv (ce se consolideaza in doua faze, A-consolidare partiala si B-consolidare termica
finald), astfel incat s& nu mai fie necesara (total sau partial) grunduirea repetata a suprafetei
respective cu amorsa si aditivi de umplere (in special hidrosolubili). Materialul textil poate fi
tesut, stratificat, tricotat sau (de preferintd) un netesut calandrat cu masa cuprinsé intre
40...250 g/m? (fara liant), consolidat prin: - intertesere normala sau hidrodinamica; - liere cu
liant termoplastic sau chimic, de preferintd, cu o cantitate de liant chimic ce reprezinta
1..10%, fatd de masa materialului textil, liantul fiind selectat dintr-o grupa de produse
compatibild cu adezivul ce consolideaza (in doua faze), suportul lemnos cu materialul textil,
devenind compozit.

Materialul textil netesut poate fi realizat din: fibre naturale si/sau artificiale (de prefe-
rintd, cu diametrul cuprins intre 15...30 ym si lungime continud sau staplu, cuprinsa intre
20...50 mm); din fibre sintetice (de preferinta, cu masa cuprinsa intre 20...250 g/m?, realizat
din fibre de poliester cu sectiune normald, profilatd sau cava, cu densitatea de lungime
cuprinsa intre 2...10 dtex, cu lungime continua sau din fibre continue in combinatie cu fibre
staplu, de preferintéd cu lungimea de 2...30 mm, antistatizate optional cu negru de fum); din
fibre ceramice si minerale (de preferinta, din fibre bazaltice continui); din fibre de sticla nor-
male (cu lungimea de 10...90 mm si diametrul de 10...21 ym) sau din microfibre de sticla (cu
diametrul cuprins intre 0,1 si 5 ym).

Pentru ca materialul compozit sa poata fi finisat prin lacuire cu pulbere sau electro-
static, este necesar ca acesta sa fie suficient de electroconductiv, prin inglobarea in suport
a pigmentilor sau particulelor ce pot creste nivelul acestei caracteristici. Materialele de func-
tionalizare [a - agenti de ignifugare anorganici (hidroxid de aluminiu; hidroxid de magneziu;
borat de zinc; sulfat de amoniu; fosfor rosu; trioxid si pentaoxid de antimoniu si/sau silicati
tip vermiculit) sau organofosforici (esteri ai acidului fosforic) sau pe baza de azot (uree;
melamina), cu exceptia celor halogenati; pigmenti organici si anorganici (carbonat de calciu;
talc; gips sau bioxid de siliciu; pigmenti, in special colorati); b - agenti de control si/sau
crestere a conductibilitatii electrice sub forma de particule electroconductive de negru de
fum; grafit; nanotuburi de carbon; fibre din polimeri electroconductivi; particule metalice;
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rasini organice conductive de tip fenolic; saruri organice sau anorganice, in special nitrat de
litiu si nitrat de sodiu, care sa asigure un nivel al rezistivitatii de suprafata de 10°...10'° Q
pentru lacuirea din pulbere)] pot fi incluse in structura suprafetei textile prin procesul de
impregnare cu adeziv (ce consolideaza in doua faze), in cazul in care sunt omogenizate in
adeziv, sau depunere pe suprafata materialului textil, inainte sau dupa aplicarea adezivului
prin: pulverizare, impregnare-presare, peliculizare, prin spumare (cu adaos de 1..5% agent
de spumare, de preferinta steareat de amoniu sau esteri ai acidului succininc) si depunere
pe material cu ajutorul aplicatoarelor rotative cu duze, acest ultim tip de aplicare fiind preferat.

Adezivii ce se consolideaza in doua faze sunt, de preferintd, produsi in dispersii
apoase pe baza de furfuril alcool formaldehid3, fenol formaldehida, melamino formaldehida,
ureo formaldehida si amestecuri ale acestora, precum si adezivi liberi de formaldehida, ce
se consolideaza suficient in primafaza si se consolideaza definitivla 177°C, dupa adaugarea
catalizatorului (nitrat de amoniu; acid maleic; acid p-toluen sulfonic si alte substante care au
caracter acid comparabil), de preferinta in proportie de 1...10% fata de masa adezivului.
Peliculele de grund si de baza ce se aplica in mod obisnuit sunt total sau partial eliminate,
reducand grosimea si costul compozitului.

Procedeul de fabricare a materialului compozit include: a) alimentarea suportului; b)
aplicarea materialului textil impregnat cu cel putin un adeziv (ce se consolideaza in doua
faze) si cel putin un material de functionalizare; c) laminarea discontinud/continua cu role a
stratificatului, sub actiunea campului de presiune-temperatura, astfel incat adezivul sa se
consolideze final in stadiul B; d) aplicarea optionala a cel putin unui strat aditional si/sau
auxiliar, necesar pentru imprimarea sau lacuirea directa pe fata/fetele compozitului, laminat/e
cu material textil.

in functie de structura compozitului, se pot obtine proprietéatile necesare pentru utiliza-
rea materialului pentru mobila si placari interioare in constructii (pereti, podele, plafoane),
respectiv: impermeabilitate la apa sau alti solventi (prin includerea unui strat bariera intre
suport si straturile exterioare), conductivitate electrica, rezistentd crescutd la impact,
adeziune crescuta intre suport si pelicula de baza, evitarea proceselor aditionale de slefuire,
rezistenta la zgariere si la actiunea radiatiilor UV (printr-un strat special de lac pentru pro-
tectia stratului imprimat sau lacuit anterior.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie consta in realizarea unui pro-
dus cu structurd compozita, printr-un procedeu in doua etape, prin care sa se asigure corela-
rea structurii unui ranfort tesut, cu nivelul solicitarii mecanice al acestuia si cu directia solici-
tarii compozitului, si functionalizarea optima a acestuia, pentru o aderenta buna la substraturi
de lemn.

Inventia rezolva problema tehnica prin aceea ca:

- ranfortul textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari
reduse la incovoiere se obtine prin stabilizarea unei tesaturi din 100% fibre naturale de iuta
in urzeala si batatura, cu densitatea de lungime de 417 x 1 tex, cu desimea firelor de urzeala
de 25...27 fire/10 cm si desimea firelor de batatura de 38...42 fire/10 cm, legatura rips de
urzeald Ru de %, masa de 325...329 g/m?, rezistenta la rupere pe directia urzelii de 661 N,
si pe directia bataturii de 875 N, alungirea la rupere pe directia urzelii de 3,8%, si pe directia
bataturii de 3,7%, si rezistenta la alunecare pe directia urzelii si a bataturii egala cu 0, prin
fierbere la o temperatura de 98°C, timp de 60 min cu o solutie apoasa de 2 g/l NaOH fulgi,
3 g/l Na,CO,, 2 g/l tensid, urmata de clatiri calde, fierbere la o temperatura de 98°C, timp de
60 min cu o solutie apoasa de 2 g/l NaOH fulgi, 3 g/l Na,CO;, 2 g/l tensid, urmata apoi de
clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de 150°C, si impregnare cu o flota diluata
ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din categoria compusilor acrilici, vinilici sau poli-
uretanici, stoarcere cu un grad de stoarcere de 75...85%, uscare la 100...105°C si conden-
sare la 150°C.
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- ranfortul textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari
bidirectionale marilaincovoiere, se obtine prin stabilizarea unei tesaturi din 100% fibre sinte-
tice de poliester in urzeala si batatura, cu densitatea de lungime de 50 x 2 tex, cu desimea
firelor de urzeala de 50...70 fire/10 cm si desimea firelor de batatura de 60...80 fire/10 cm,
legatura panza, masa de 120...146 g/m? rezistenta la rupere pe directia urzelii de 858 N, si
pe directia bataturii de 875 N, alungirea la rupere pe directia urzelii de 15,2%, si pe directia
bataturii de 16%, si rezistenta la alunecare pe directia urzelii de 16,6 N, si pe directia
bataturii de 37,8 N, la o temperatura de 190°C, timp de 90 s, urmata de degresare la o tem-
peratura de 60°C, timp de 30 min, cu o solutie apoasa de 2 g/l Na,CO;, 2 g/l tensid, urmata
de clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de 150°C, si impregnare cu o flota
diluata ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din categoria compusilor acrilici, vinilici
sau poliuretanici, stoarcere, cu un grad de stoarcere de 75...85%, uscare la 100...105°C si
condensare la 150°C.

- ranfortul textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari
unidirectionale mari la incovoiere se obtine prin stabilizarea termica si hidricé a unei tesaturi
din 100% fibre sintetice de poliester in urzeala, cu densitatea de lungime de 50 x 2 tex, si
100% fibre naturale de bumbac in batatura, cu densitatea de lungime de 50 x 3 tex, cu
desimea firelor de urzeald de 50...70 fire/10 cm si desimea firelor de batatura de
60...80 fire/10 cm, legatura panza, masa de 154... 188 g/m?, rezistenta la rupere pe directia
urzelii de 753 N, si pe directia bataturii de 598 N, alungirea la rupere pe directia urzelii de
16,4%, si pe directia bataturii de 12,3%, si rezistenta la alunecare pe directia urzeliide 31N,
si pe directia bataturii de 25,6 N, la o temperaturd de 190°C, timp de 90 s, urmata de
degresare la o temperatura de 98°C, timp de 60 min, cu o solutie apoasa de 4 g/l Na,CQO,,
2 g/l tensid, urmata de clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de 150°C, si
impregnare cu o flotd diluatéd ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din categoria
compusilor acrilici, vinilici sau poliuretanici, stoarcere cu un grad de stoarcere de 75...85%,
uscare la 100...105°C si condensare la 150°C.

in vederea obtinerii ranfortului textil pentru armarea compozitelor plane de lemn,
supuse la solicitari reduse, sau uni- i bidirectionale mari la incovoiere, tesatura din 100%
fibre naturale, fibre sintetice sau combinatii ale acestora, este tratata in doua etape, in func-
tie de compozitia fibroasa si tipul adezivului utilizat pentru integrarea tesaturii tratate in com-
pozit, pentru cresterea aderentei ranfortului la adezivul/matricea polimerica care ii asam-
bleaza definitiv, impreund cu componentele de lemn, in structura compozitelor stratifi-
cate/laminate de lemn, ca, de exemplu: placaj, lamele elastice, elemente mulate, etc.

Tratarea A, ce are ca scop stabilizarea pozitiilor reciproce a firelor in structura tesa-
turii si curatarea acesteia de impuritatile naturale, de exemplu ceruri, de auxiliarii tehnologici,
depusi pe fibre in cursul proceselor de filare si tesere, si care nu mai sunt necesari in fazele
urmatoare ale prelucrarii, de exemplu emulsii de filare, paste de incleiere, produse de ceruire
si lubrifiere, si de impuritatile depuse accidental pe fibre, fire si tesatura in toate fazele tehno-
logice anterioare, inclusiv a transportului interfazic, prin contact cu masinile, containerele de
transport si cu mainile lucratorilor, de exemplu secretii ale glandelor sebacee si sudoripare,
pete de ulei si vaselina, rugina, praf si scame, astfel incat ranfortul tesut sa devina o supra-
fata fibroasa tridimensionald de contact, stabila si curatata in profunzime, la care adezivul
pentru lemn de orice tip (de exemplu: clei de oase si clei de oase modificat, adezivi vinilici,
acrilici, poliuretanici, adezivi de contact, adezivi ureoformaldehidici, fenolformaldehidici,
melaminoformaldehidici, adezivi sintetici de topire), sad adere mai bine, in strat continuu,
neintrerupt de prezenta fizica a unei impuritati de altd natura si proprietati de suprafata
(grasimi, ceruri, scame, praf) fatd de cea a fibrelor tesaturii si a componentelor de lemn
(furnire cu grosimea cuprinsa intre 0,6...4 mm; rigle sau placi de lemn, placi fibrolemnoase)
cu care alcatuieste compozitul laminat/stratificat de lemn, de exemplu: placaj compozit,
elemente mulate compozite, etc.
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Tratarea optionalé B are ca scop depunerea, pe tesatura stabilizata si curatata prin
tratarea A (A1 sau A2 sau A3), a unui produs peliculogen din categoria compusgilor acrilici
sau vinilici sau poliuretanici, care prezintd aderenta buna la toate fibrele textile, naturale,
sintetice si combinatii ale acestora, sub forma de dispersie apoasa compatibila cu utilajele
si procesele tehnologice din sectiile de finisare chimica textila, aplicata prin impregnare cu
o flota diluata ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, stoarcere cu un grad de stoarcere
de 75...85% uscare la 100...105°C si condensare la 150°C, pentru fixarea permanenta, prin
legaturi chimice, a peliculei polimerice flexibile de natura acrilica, vinilica sau poliuretanica
la suprafata curatata a fibrelor textile, in vederea obtinerii ranfortului textil cu tratare specifica
(A1 + B sau A2 + B sau A3 + B), ce are aderenta ridicata la adezivul cu aceeasi natura
chimica, acrilica, vinilica sau poliuretanica, care se utilizeaza in industria lemnului pentru
obtinerea compozitelorlaminate de lemn, cu emisii reduse de compusi organici volatili (VOC)
si nivele similare/diferentiate de rezistenta mecanica a ranfortului pe directiile celor doua
sisteme de fire, corelate cu directia/directiile de solicitare mecanica a compozitului.

Principiul tratarii A, stabilizarea si curatarea tesaturii, este identic in toate cazurile,
de exemplu pentru ranfortul tesut din fibre naturale 100% sau din fibre sintetice 100% sau
din combinatii ale fibrelor naturale si sintetice, sub forma sistemelor de fire de urzeala si
batatura, cu mentiunea ca aplicarea acestui principiu se caracterizeaza prin aceea ca se
adapteaza si se aplica prin fluxurile A1, A2, A3, in corelare cu compozitia fibroasa si caracte-
risticile tesaturii, prin produse, concentratii, temperaturi, durate, numar si succesiuni
diferentiate ale fazelor intermediare, conform urmatoarelor exemple:

Exemplul A1

Ranfort din iutd 100% pentru armarea compozitelor laminate plane de lemn, supuse
la solicitari reduse la incovoiere, tesut din fire cardate filate uscat, cu densitatea de lungime
de 417 tex, caracterizat prin aceea ca are: desimea firelor de urzeald cuprinsa intre
25...27 fire/10 cm; desimea firelor de batatura cuprinsa intre 38...42 fire/10 cm, legatura
panza cu fir de batatura dublu introdus in rost (rips de urzeala 1/4) si masa cuprinsa intre
325...329 g/m?, tratatd A1 pentru curatarea menajanta a tesaturii, in doua faze intermediare,
cu efectimplicit de stabilizare a structurii (hidrofixare), prin fierbere 1 la temperatura de 98°C,
timp de 60 min, cu o solutie apoasa ce include 2 g/l NaOH fulgi, 3 g/l Na,CO;, 2 g/l tensid,
urmata de clatiri calde, de fierberea 2 la temperatura de 98°C, timp de 60 min, cu o noua
flota, ce are aceeasi compozitie ca si cea anterioara, urmata de clatiri calde, clatiri reci si
uscare la temperatura de 150°C.

Caracteristicile fizico-mecanice ale ranfortului crud si tratat A1 din iutd 100% sunt
prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1
Caracteristici ranfort iutd 100% Crud Tratat A1 Observatii
Masa, g/m? 306 291
Grosime, mm 1,238 1,386
Desime urzeala, fire/10 cm 28 30
Desime batatura, fire/10 cm 40 42
Rezistenta rupere urzeald, N 661 539 Valori mari obtinute dup3 tratare, peste
539 N, in special pe directia bataturii;
Rezistenta rupere batatura, N 875 719 raportul 0,75 alrezistentelorin urzeala si
’ bataturd se mentine dupa tratare.
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Tabelul 1 (continuare)

Caracteristici ranfort iutd 100% Crud | Tratat A1 Observatii
Alungire rupere urzeala, % 3.8 3,7 Nivele ale alungirilor la rupere > 3,5%,
adecvate pentru compozite plane de
H At A a5 O
Alungire rupere batatura, % 3,7 5,2 lemn cu solicitari reduse la incovoiere.
Rezistenta alunecare urzeala, N 0 27,2 Tesatura este hidrofixata dupa tratare,
la valori mari si echilibrate > 27 N;
firele sistemelor de fire nu mai aluneca
Rezistentd alunecare bataturd, N 0 29,8

reciproc pe directia sistemului de fire
opus.

Ranfortul diniutd 100% cu tratare A1 a fost integrat, cu ajutorul unui adeziv biodegra-
dabil, pe baza de polimer natural de origine animala, in structura unui placaj compozit din
care s-au decupat epruvete 50 x 100 mm (fig. 1) ce au fost supuse, timp de 60 zile, la incer-
carea de rezistentd microbiologica prin ingropare in sol activ de gradina, impreuna cu
epruveta de placaj nearmat, cu dimensiuni similare.

infig. 1, imaginea a) prezinté epruvetele de placaj compozit armat cu ranfortul de iuta
100% cu tratare A1 in stare initiald, imaginea b), epruvetele de placaj dupa testul de rezis-
tentd microbiologica timp de 60 zile, imaginea c), epruvetele de placaj prin comparatie cu
placajul nearmat de referintd, la care foile de furnir partial biodegradate s-au separat com-
plet, iar imaginea d), aspectul microscopic al sectiunii compozitului in stare initiala, ce ilus-
treaz& aderenta ridicatd a adezivului pe baza de polimer biodegradabil de origine animala
la fibrele ranfortului tratat A1, prin continuitatea peliculei depuse.

in comparatie cu epruveta de referinta din placaj nearmat, ale carui foi de furnir s-au
biodegradat considerabil, in cazul epruvetei de placaj compozit armat cu ranfort de iuta
100% cu tratare A1, se observa ca furnirele sunt putin biodegradate, nu s-au separat complet
si sunt curbate, sub actiunea ranfortului tratat A1, care este inca lipit pe furnir dupa 60 zile
de ingropare in sol, ceea ce confirma obtinerea unei aderente superioare a ranfortului tratat
A1 la adeziv, ca si prin aspectul microscopic al sectiunii placajului compozit in stare initial3,
in care se observa ca adezivul imbraca in strat continuu fibrele ranfortului tratat A1.

In concluzie, se observa ca nivelul de biodegradare este mai redus.

Exemplul A2

Ranfort din poliester 100% pentru armarea compozitelor laminate de lemn, supuse
la solicitari bidirectionale mari la incovoiere, tesut din fire filate cardat din fibre de poliester
100%, cu densitatea de lungime de 50 x 2 tex in urzeala si batatura, caracterizat prin aceea
ca are: desimea firelor de urzeala cuprinsa intre 50...70 fire/10 cm; desimea firelor de bata-
tura cuprinsa intre 60...80 fire/10 cm, i masa cuprinsa intre 120...146 g/m?, tratatd A2 pentru
stabilizarea termica a structurii tesute rare (termofixare) la temperatura de 190°C, timp de
90 s, urmata de degresare la temperatura de 60°C, timp de 30 min, cu o solutie apoasa ce
include 2 g/l Na,CO, si 2 g/l tensid, urmata de clatiri calde, clatiri reci si uscare la tempe-
ratura de 150°C.

Caracteristicile fizico-mecanice ale ranfortului crud si tratat A2 din poliester 100%
sunt prezentate in tabelul 2.
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Tabelul 2
Caracteristici ranfort poliester 100% | Crud | Tratat A2 Observatii
Masa, g/m? 131 159
Grosime, mm 0,746 0,732
Desime urzeala, fire/10 cm 59 67
Desime batatura, fire/10 cm 68 75
Rezistenta rupere urzeald, N 858 974 Valori mari, > 970 N si echilibrate pe

directiile ambelor sisteme de fire
dupa tratare (0,97, in loc de 0,98),

Rezistenta rupere batatura, N 875 1009 pentru a suporta bidirectional solici-
tari ridicate la incovoiere.
Alungire rupere urzeala, % 15,2 21,8 Nivele mari ale alungirilor la rupere
> 21,8%, adecvate pentru compozite
: — plane de lemn cu solicitari ridicate la
Alungire rupere batatura, % 16 29,5 incovoiere pe directile ambelor
sisteme de fire.
Rezistenta alunecare urzeala, N 16,6 40 Tesatura este stabilizata termic;
rezistenta la alunecare a firelor unui
H 0,
Rezistenta alunecare batatura, N | 37,8 107 | Sistem creste cu 140..180%, pe

directia sistemului opus.

Ranfortul din poliester 100% cu tratare A2 a fost integrat, cu ajutorul aceluiasi adeziv
biodegradabil pe baza de polimer natural de origine animald, in structura unui placaj
compozit din care s-au decupat epruvete 50 x 100 mm (fig. 2), ce au fost supuse timp de
60 zile la incercarea de rezistenta microbiologica prin ingropare in sol activ de gradina.

in fig. 2, imaginea a) prezintd epruvetele de placaj compozit armat cu ranfortul de
poliester 100% cu tratare A2 in stare initiala , imaginea b), epruvetele de placaj dupa testul
de rezistenta microbiologica timp de 60 zile, imaginea c), epruvetele de placaj prin compa-
ratie cu placajul nearmat de referinta, iar imaginea d), aspectul microscopic al sectiunii com-
pozitului in stare initiald, ce ilustreaza aderenta ridicata a adezivului pe baza de polimer bio-
degradabil de origine animala la fibrele ranfortului tratat A2, prin continuitatea peliculei
depuse.

in comparatie cu epruveta de referinta din placaj nearmat, ale carui foi de furnir s-au
biodegradat considerabil, in cazul epruvetei de placaj compozit armat cu ranfort poliesteric
100% cu tratare A2, se observa biodegradarea nesemnificativa si curbarea furnirelor pe care
ranfortul este inca lipit, dupa 60 zile de ingropare in sol, ceea ce confirma obtinerea unei
aderente superioare a ranfortului tratat A2 la adeziv, ca si prin aspectul microscopic al
sectiunii placajului compozit in stare initiala, in care se observa ca adezivul imbraca in strat
continuu fibrele ranfortului tratat A2.

Exemplul A3

Ranfort din 63% bumbac si 37% poliester, pentru armarea compozitelor laminate de
lemn, supuse la solicitari unidirectionale mari la incovoiere, tesut din fire filate cardat din fibre
de poliester 100%, cu densitatea de lungime de 50 x 2 tex in urzeala si din fire filate cardat
din fibre de bumbac 100%, cu densitatea de lungime de 50 x 3 tex in batatura, caracterizat
prin aceeaca are: desimeafirelor de urzeala cuprinsa intre 50...70 fire/10 cm; desimea firelor
de batatura cuprinsa intre 60...80 fire/10 cm, si masa cuprinsa intre 154... 188 g/m?, tratata
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A3 pentru stabilizarea termica si hidrica a structurii tesute rare (termo-hidrofixare) la tempera-
tura de 190°C, timp de 90 s, urmata de degresare la temperatura de 98°C, timp de 60 min
cu o solutie apoasa ce include 4 g/l Na,CO; si 2 g/l tensid, urmata de clatiri calde, clatiri reci
si uscare la temperatura de 150°C.

Caracteristicile fizico-mecanice ale ranfortului crud si tratat A3 din 63% bumbac si
37% poliester sunt prezentate in tabelul 3.

Tabelul 3
Caracteristici ranfort bumbac Crud | Tratat A3 Observatii
63% poliester 37%
Masa, g/m? 179 199
Grosime, mm 1,027 1,116
Desime urzeald, fire/10 cm 60 64
Desime batatura, fire/10 cm 70 74
Rezistenta rupere urzeald, N 753 Valori mari, > 620 N si neechilibrate

dupéa tratare, cu raport mai mare al

: - — rezistentelor, de 1,36, in loc de 1,26,
Rezistenta rupere batatura, N 598 627 pentru a suporta unidirectional solicitari

ridicate la Tncovoiere.

Alungire rupere urzeala, % 16,4 23 Nivele ale alungirilor la rupere > 18%,
adecvate pentru compozite plane de
lemn cu solicitari unidirectionale mari la

Alungire rupere batatura, % 12,3 18,6 incovoiere pe directia urzelii.
Rezistenta alunecare urzeald, N 31 21,8 Tesatura este termohidrofixaté la nivele
bune ale rezistentei la alunecare, de
- = . 21,8 N pe directia urzelii si 147,2 N, pe
Rezistenta alunecare batatura, N 546 1472 ’

directia bataturii.

Ranfortul din bumbac 63% si poliester 37% cu tratare A3 a fost integrat, cu ajutorul
unui adeziv acrilic, in structura unui compozit laminat de lemn, format din douarigle cu latimea
de 40 mm, din care s-au decupat epruvete 40 x 40 mm (fig. 3), ce au fost supuse timp de 60
zile la incercarea de rezistentd microbiologica prin ingropare in sol activ de gradina.

in fig. 3, imaginea a) prezintd segmente de compozit de lemn armat cu ranfortul din
63% bumbac si 37% poliester cu tratare A3 in stare initiald, imaginea b), segmentele de
compozit dupa testul de rezistenta microbiologica timp de 60 zile, iar imaginea c), aspectul
microscopic al sectiunii compozitului in stare initiala, ce ilustreaz& aderenta ridicaté a adezivului
pe baza de poliacetat de vinil lafibrele ranfortului tratat A3, prin continuitatea peliculei depuse.

Seobserva ca, dupa 60 zile de la contactul cu solul, componentele de lemn si ranfortul
lipitintre ele nu se separ3, iar aspectul exterior indica biodegradarea nesemnificativa alemnului.
Firele de batatura din bumbac din segmentul de ranfort nelipit ramas in afara compozitului,
s-au biodegradat, eliberand cele doua fire de urzeala de poliester.

Datorita aderentei ranfortului de poliester tratat A3, care nu s-a dezlipit de pe furnir,
dupa mentinerea compozitului timp de 60 zile in sol, s-a produs separarea completa si curbarea
foilor de furnir.

in comparatie cu epruveta de referinté (acelasi compozit in stare initiala), se observa
ca biodegradarea a fost nesemnificativa si compozitul si-a mentinut integritatea, dupa 60 zile
de ingropare in sol, fapt ce confirma obtinerea aderentei superioare a ranfortului tratat A3
la adeziv.

in concluzie, nivelul de biodegradare al epruvetei compozite este mult mai redus, fata
de epruveta nearmata martor.



RO 128621 B1

Revendicari

1. Ranfort textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari
reduse la incovoiere, caracterizat prin aceea ca se obtine prin stabilizarea unei tesaturi din
100% fibre naturale de iuta in urzeala si batatura, cu densitatea de lungime de 417 x 1 tex,
cu desimea firelor de urzeald de 25...27 fire/10 cm si desimea firelor de batatura de
38...42 fire/10 cm, legatura rips de urzeald Ru de ¥, masa de 325...329 g/m? rezistenta la
rupere pe directia urzelii de 661 N, si pe directia bataturii de 875 N, alungirea la rupere pe
directia urzelii de 3,8%, si pe directia bataturii de 3,7%, si rezistenta la alunecare pe directia
urzelii si a bataturii egala cu 0, prin fierbere la o temperatura de 98°C, timp de 60 min, cu o
solutie apoasa de 2 g/l NaOH fulgi, 3 g/l Na,CO;, 2 g/l tensid, urmatéa de clatiri calde, fierbere
la o temperatura de 98°C, timp de 60 min cu o solutie apoasa de 2 g/l NaOH fulgi, 3 g/l
Na,CO,, 2 g/l tensid, urmaté apoi de clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de
150°C, si impregnare cu o flota diluatd ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din
categoria compusilor acrilici, vinilici sau poliuretanici, stoarcere cu un grad de stoarcere de
75...85%, uscare la 100...105°C si condensare la 150°C.

2. Ranfort textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari
bidirectionale marilaincovoiere, caracterizat prin aceea ca se obtine prin stabilizarea unei
tesaturi din 100% fibre sintetice de poliester in urzeala si batatura, cu densitatea de lungime
de 50 x 2 tex, cu desimea firelor de urzeala de 50...70 fire/10 cm si desimea firelor de
batatura de 60... 80 fire/10cm, masa de 120... 146 g/m?, rezistenta la rupere pe directia urzelii
de 858 N, si pe directia bataturii de 875 N, alungirea la rupere pe directia urzelii de 15,2%,
si pe directia bataturii de 16%, si rezistenta la alunecare pe directia urzelii de 16,6 N, si pe
directia bataturii de 37,8 N, la o temperatura de 190°C, timp de 90 s, urmata de degresare
la o temperatura de 60°C, timp de 30 min, cu o solutie apoasa de 2 g/l Na,CO;, 2 g/l tensid,
urmata de clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de 150°C, si impregnare cu o
flota diluatad ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din categoria compusilor acrilici,
vinilici sau poliuretanici, stoarcere cu un grad de stoarcere de 75...85%, uscare la
100...105°C si condensare la 150°C.

3. Ranfort textil pentru armarea compozitelor plane de lemn, supuse la solicitari uni-
directionale marilaincovoiere, caracterizat prin aceea ca se realizeaza stabilizarea termica
si hidrica a unei tesaturi din 100% fibre sintetice de poliester in urzeala, cu densitatea de
lungime de 50 x 2 tex, si 100% fibre naturale de bumbac in batatura, cu densitatea de
lungime de 50 x 3 tex, cu desimea firelor de urzeala de 50...70 fire/10 cm si desimea firelor
de batatura de 60...80 fire/10 cm, masa de 154...188 g/m?, rezistenta la rupere pe directia
urzelii de 753 N, si pe directia bataturii de 598 N, alungirea la rupere pe directia urzelii de
16,4%, si pe directia bataturii de 12,3%, si rezistenta la alunecare pe directia urzeliide 31N,
si pe directia bataturii de 25,6 N, la o temperatura de 190°C, timp de 90 s, urmata de
degresare la o temperatura de 98°C, timp de 60 min cu o solutie apoasa de 4 g/l Na,CQO,,
2 g/l tensid, urmata de clatiri calde, clatiri reci si uscare la o temperatura de 150°C, si
impregnare cu o flotd diluatéd ce contine 100...200 g/l produs peliculogen, din categoria
compusilor acrilici, vinilici sau poliuretanici, stoarcere cu un grad de stoarcere de 75...85%,
uscare la 100...105°C si condensare la 150°C.
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