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Inventia se refera la un echipament pentru evaluarea prelucrabilitatii prin burghiere
cu forta constanta de avans, in scopul caracterizarii materialelor din punct de vedere al capa-
citatii de evacuare prin aschiere a unei cantitati mari de material, printr-un proces de
burghiere.

In scopul evaluarii prelucrabilitatii prin burghiere, este cunoscut un echipament in
cazul caruia burghiul este avansat in materialul probei cu ajutorul unor contragreutati plasate
pe un taler suspendat de un fir ce se infasoara pe o roata atasata subansamblului ce contri-
buie la materializarea miscarii de avans manual. Daca se ia in considerare o anumita durata
a incercarii de evaluare a prelucrabilitatii prin burghiere, se pot masura lungimile gaurilor
executate. in conditii prestabilite, aceste lungimi ale gaurilor sunt indicatori de prelucrabilitate
a materialelor, prin burghiere cu fortd de avans constantd, permitand diferentierea
materialelor din punct de vedere al cantitatii de material indepartate din proba intr-o anumita
unitate de timp.

Echipamentul prezinta dezavantajul ca in spatiul dintre burghiu si peretii gaurii in curs
de constituire se acumuleaza aschiile detasate din materialul probei, ceea ce conduce la
marirea fortelor si a momentului de asgchiere, prin cresterea fortelor de frecare, la cresterea
temperaturii de la nivelul muchiei active a burghiului, la marirea uzurii gi scaderea durabilitatii
burghiului, si la afectarea, ca atare, a lungimii gaurii prelucrate intr-un anumit interval de
timp, deci a valorii indicatorului de prelucrabilitate prin burghiere a materialelor probelor.

Din documentul JP 2006051577 A se cunoaste un dispozitiv de gaurit in cazul caruia
se utilizeaza un burghiu fixat pe masa masinii de gaurit, si spre care se deplaseaza in
migcare de avans un semifabricat antrenat inca in miscare de rotatie. Acest dispozitiv pre-
zinta dezavantajul de a nu asigura o forta constanta de avans, de marime cunoscuta, si de
a nu permite determinarea valorilor unor indicatori de prelucrabilitate prin burghiere a mate-
rialului semifabricatului.

Din documentul JPH 03208508 A se cunoaste un echipament de gaurit in cazul
caruia se realizeaza o gaura strapunsa intr-un semifabricat amplasat pe masa masinii, prin
avansarea unui burghiu de jos in sus, burghiu antrenat in migcare de rotatie, si, respectiv,
prin avansarea de sus in jos a unui al doilea burghiu, coaxial cu primul si antrenat, de ase-
menea, in migcare de rotatie. Burghiul din partea inferioara realizeaza 4/5 din lungimea gaurii
si, prin modul sau de amplasare, se evita acumularea aschiilor in canalele elicoidale din bur-
ghiu, agchiile fiind evacuate sub actiunea greutatii lor. Burghiul din partea superioara reali-
zeaza doar 1/5 din lungimea gaurii, evacuand o cantitate mai mica de aschii, si dimi-
nuandu-se, ca atare, riscul de infundare cu aschii a canalelor elicoidale din burghiu. Acest
echipament prezinta dezavantajul ca nu se realizeaza o avansare a burghiului sub actiunea
unei forte constante de avans, de marime cunoscuta, si nici nu este posibila determinarea
valorilor unor indicatori de prelucrabilitate prin burghiere a materialului semifabricatului.

Din documentul GB 470159 A se cunoaste un sistem de deplasare in miscare de
avans a burghiului, de sus in jos, prin luarea in considerare a unei contragreutati conectate
la subansamblul portburghiu prin cabluri sau lanturi si roti de scripete. Echilibrarea suban-
samblului portburghiu are loc si datoritd conectarii la contragreutate, de asemenea, prin
cabluri si roti de scripete, a subansamblului de sustinere a motorului pentru antrenarea in
migcare de rotatie a burghiului. Acest sistem de deplasare in migcare de avans a burghiului
prezintd dezavantajul efectuarii miscarii de avans, de catre arborele portburghiu, de sus in
jos, existand riscul infundarii cu aschii a canalelor elicoidale din burghiu si, respectiv, riscul
imposibilitatii folosirii lui pentru determinarea valorilor unor indicatori de prelucrabilitate prin
burghiere a materialului semifabricatului.
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Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in asigurarea unei forte constante
de avans, in scopul caracterizarii materialelor prin evaluarea prelucrabilitatii prin burghiere.
Echipamentul conform inventiei inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea ca, in
scopul realizarii unui proces de burghiere cu forta constanta de avans, utilizeaza o proba din
materialul a carui prelucrabilitate urmeaza a se determina, proba ce efectueaza o miscare
de avans axial de sus in jos, sub actiunea unei contragreutati, forta constanta de avans fiind
asigurata cu ajutorul unui taler fixat pe o sanie a arborelui principal al masinii de gaurit, taler
pe care se vor plasa diferite contragreutati, pentru materializarea unei anumite valori a fortei
de avans, in timp ce, pentru evaluarea lungimii gaurii obtinute in cursul incercarii de prelucra-
bilitate, este prevazut un suport port-comparator, fixat pe sania arborelui principal al
maginii-unelte, initial palpatorul comparatorului fiind in contact cu masa masinii-unelte,
comparator reglat la valoarea zero Tn momentul contactului intre burghiu si suprafata supe-
rioara a probei, astfel incat, dupa incheierea perioadei de determinare experimentala a
prelucrabilitatii, sa poata fi cititd pe comparator valoarea adancimii gaurii obtinute, adancime
care constituie un indicator de prelucrabilitate prin burghiere, cu fortéd de avans constanta,
a materialului probei, iar in scopul asigurarii coaxialitatii dintre proba si burghiu, se utilizeaza
un varf conic al unei tije cilindrice montate intr-o mandrina, utilizata in timpul incercarii experi-
mentale pentru prinderea probei, urmand ca, prin deplasari ale menghinei portburghiu in
lungul unor directii reciproc perpendiculare, intr-un plan orizontal, prin mijloace cunoscute,
sa se asigure o coaxialitate intre limite acceptabile intre varful burghiului sau o alta tija
cilindrica cu varf conic, amplasata in mandrina portburghiu, si varful conic al tijei cilindrice.

Echipamentul conform inventiei asigura urmatoarele avantaje:

- degajarea facila a agchiilor, sub actiunea greutatii proprii;

- scaderea temperaturii in zona de contact dintre burghiu si suprafata de agchiat;

- scaderea fortelor de frecare dintre burghiu si aschiile detagate prin burghiere si,
respectiv, dintre aschii si peretii gaurii realizate;

- scaderea fortelor si a momentului necesare aschierii;

- asigurarea unor forte de avans de marimi diferite, obtinute cu ajutorul plasarii pe
taler a unor greutati de marimi diferite;

- obtinerea unor indicatori de prelucrabilitate masurabili, si posibilitatea compararii
diferitor materiale din acest punct de vedere;

- evaluarea, inclusiv in timpul prelucrarii, a adancimii gaurii prelucrate, fara a
indeparta burghiul si a altera eventual astfel dimensiunile gaurii propriu-zise;

- posibilitatea controlarii adancimii gaurii, prin oprirea avansarii burghiului in proba
la 0 anumita adancime stabilita anterior, cu o valoare citita pe comparator.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, ce
reprezinta:

- fig. 1, o vedere de ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, o vedere a dispozitivului, pentru evidentierea modului de asigurare a
coaxialitatii probei cu burghiul, cu ajutorul tijelor cu varfuri conice.

Echipamentul conform inventiei foloseste o masina de gaurit pe a carei masa 1 se
afla o menghina 2, pentru fixarea unei mandrine 3, in care se afla un burghiu 4. Pe un arbore
principal 5 al masinii de gaurit se gaseste o mandrina 6, pentru fixarea unei probe 7, din
materialul careia i se va evalua prelucrabilitatea prin burghiere cu forta constanta de avans.
Forta constanta de avans este asigurata cu ajutorul unui taler 8, fixat pe o sanie 9 a arborelui
principal 5 al masinii de gaurit. Pe talerul 8 se vor plasa nigte contragreutati 10, de marimi
diferite, pentru materializarea unei anumite valori a fortei de avans.
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Un suport port-comparator 11, de sustinere a unui comparator 12, fixat pe sania9 a
arborelui principal 5 al masinii-unelte, se utilizeaza pentru citirea valorii adancimii gaurii obti-
nute. Initial, un palpator 13 al comparatorului 12 este in contact cu masa 1 a masinii-unelte.
Comparatorul 12 este reglat la valoarea zero in momentul contactului Tntre burghiul 4 si
suprafata superioara a a probei 7. Mandrina 3, fixand initial o tija cilindrica avand varf conic
14, se deplaseaza in lungul a doua directii reciproc perpendiculare, in planul mesei 1 a
masginii-unelte, cu ajutorul unor roti de ména 15 si 16, pentru a aduce varful conic al tijei 14
in contact cu varful altei tije cilindrice cu varf conic 17, fixata in mandrina 6, pentru asigurarea
coaxialitatii probei 7 cu burghiul 4.
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Revendicari

1. Echipament pentru evaluarea prelucrabilitatii prin burghiere cu forté constanta de
avans, utilizabil in scopul caracterizarii materialelor din punct de vedere al capacitatii de eva-
cuare prin agchiere a unei cantitati mari de material prin burghiere, pentru a se asigura eva-
cuarea ugoara a aschiilor rezultate, alcatuit dintr-un burghiu (4) orientat si fixat intr-o man-
drina (3) solidarizatd cu o masa (1) a masinii-unelte, intr-o altd mandrina (6) aflata pe
arborele principal (5) al masinii de gaurit, fixandu-se o proba (7) ce efectueaza miscarea prin-
cipala de rotatie si migcarea de avans axial de sus in jos, caracterizat prin aceea ca pe o
sanie (9) a arborelui principal (5) al masinii de gaurit este atasat un taler (8) pe care se
amplaseaza diferite greutati (10), pentru materializarea unei anumite valori a fortei de avans,
si un suport port-comparator (11), initial palpatorul (13) comparatorului (12) fiind in contact
cu masa (1) masinii-unelte, iar comparatorul (12) fiind reglat la valoarea zero, in momentul
contactului intre burghiu (4) si suprafata inferioara (a) a probei (7), astfel incat, dupa termina-
rea perioadei de incercare a prelucrabilitatii, sd poata fi cititd valoarea adancimii gaurii
obtinute, adancime care constituie un indicator de prelucrabilitate prin burghiere cu forta de
avans constanta a materialului probei (7).

2. Echipament pentru evaluarea prelucrabilitatii prin burghiere cu forta constanta de
avans, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, prin rotirea unor roti de mana (15,
16), utilizabile pentru deplasarea mesei (1) in lungul directiilor corespunzatoare celor doua
axe ale unui plan XOY al mesei (1) masinii-unelte, se deplaseaza si se aduc in contact varfu-
rile conice ale unor tije cilindrice (14, 17) montate Tn mandrina (3), care executa miscari de
translatie odata cu masa (1), respectiv, in alta mandrina (6) montata pe arborele principal (5),
mandrina (6) executand migcari de translatie pe verticala, pentru aducerea varfului conic al
tijei (17) la nivelul varfului conic al tijei (14), inclusiv prin deplasarea pe verticala a saniei (9),
in vederea asigurarii ulterioare a coaxialitatii intre proba (7) si burghiu (4).
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Fig. 1
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Fig. 2
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