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499 ECHIPAMENT PENTRU EVALUAREA PRELUCRABILITATII
PRIN BURGHIERE CU FORTA CONSTANTA DE AVANS

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un echipament pentru evaluarea
prelucrabilitatii cu un burghiu, cu forta constanta de
avans, pentru caracterizarea unui material din punct de
vedere al capacitatii de evaluare prin aschiere a unei
cantitati relativ mari de material in timpul prelucrarii.
Echipamentul conform inventiei este prevazut cu un
burghiu (4) orientat, pozitionat si fixat intr-o mandrina
(3) solidarizata pe o masa (1) a unei masini-unelte, cu
0 proba (7) prinséa intr-o mandrina (6), aflatd intr-un
arbore (5) principal al unei masini de gaurit, proba (7)
efectuand o miscare principalad de rotatie, si 0 migcare
de avans axial, de sus spre in jos, ceea ce asigura
inlaturarea, relativ usoara, a aschiilor din spatiul dintre
burghiu (4) si peretii gaurii, sub actiunea unei greutati
(10), nefiind afectatd marimea indicatorului de prelucra-
bilitate, definit prin lungimea gaurii obtinute intr-un
anumit interval de timp, forta constanta de avans fiind
asigurata cu ajutorul unuitaler (8) fixat pe o sanie (9) a
unui arbore (5) principal al masinii de gaurire, pe taler
(8) putéand fi plasate diferite greutati (10), pentru mate-
rializarea unei anumite valori a fortei de avans.

Revendicari: 3
Figuri: 2
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Echipament pentru evaluarea prelucrabilititii prin burghiere
cu forti constanta de avans

Inventia se referd la un echipament pentru evaluarea prelucrabilititii prin burghiere cu
fortd constantd de avans, in scopul caracterizarii materialelor din punctul de vedere al
capacitatii de evacuare prin aschiere a unei cantitdti mari de material printr-un proces de
burghiere.

In scopul evaluarii prelucrabilitatii prin burghiere este cunoscut un echipament in
cazul céruia burghiul este avansat In materialul probei cu ajutorul unor greutéti plasate pe un
taler suspendat de un fir ce se infasoard pe o roatd atasatd arborelui ce contribuie la
materializarea a miscdrii de avans manual. Dacd se fixeazi un timp stabilit, constant de
prelucrare, se pot masura lungimile gaurilor executate. In conditii prestabilite, aceste lungimi
ale gdurilor sunt indicatori de prelucrabilitate prin burghiere a materialelor prin burghiere cu
forta de avans constantd, permitdnd diferentierea materialelor din punctual de vedere al
cantititii de material indepértate din proba intr-o anumita unitate de timp.

Echipamentul prezintd dezavantajul cé in spatiul dintre burghiu si peretii gaurii in curs
de constituire se acumuleaza aschiile detasate din materialul probei, ceea ce conduce la
mdrirea fortelor si a momentului de aschiere, prin cresterea fortelor de frecare, la cresterea
temperaturii de la nivelul muchiei active a burghiului; la marirea uzurii §i sciderea
durabilitatii burghiului si la afectarea, ca atare, a lungimii gaurii prelucrate intr-un anumit
interval de timp, deci a indicatorului de prelucrabilitate prin burghiere a materialelor probelor.

Problema tehnica pe care o rezolvd inventia este reducerea marimii fortelor si
momentului de aschiere obtinute prin cresterea fortelor de frecare, concomitent cu reducerea
temperaturii de la nivelul muchiei active a burghiului, temperatura care, atunci cand are valori
mari, conduce la uzarea prematura si la scaderea durabilitatii burghiului, deci la afectarea, ca
atare, a lungimii gaurii prelucrate intr-un anumit interval de timp.

Echipamentul conform inventiei inldturd dezavantajele de mai sus, prin aceea ci, in
scopul evitarii acumuldrii de aschii in spatiul dintre burghiu §i peretii gaurii in curs de
realizare este prevazut cu un burghiu orientat-pozitionat si fixat intr-o mandrind solidarizatad
pe masa masinii-unelte, cu proba din materialul a carui prelucrabilitate urmeaza a se evalua
prinsd intr-o mandrind aflatd in arborele principal al masinii de gaurit, proba efectuand
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miscarea principalda de rotatie si miscarea de avans axial de sus in jos., ceea ce va asigura
inlaturarea relativ usoard a asgchiilor din spatiul dintre burghiu si peretii gaurii, sub actiunea
greutatii proprii a aschiilor, nemaifiind afectatd marimea indicatorului de prelucrabilitate
definit prin lungimea gdurii obfinute intr-un anumit interval de timp, forta constanta de avans+
fiind asiguratd cu ajutorul unui taler fixat pe sania arborelui principal al masinii de gaurit.
taler pe care se vor plasa diferite greutdti pentru materializarea unei anumite valori a fortei de
avans, in timp ce pentru evaluarea lungimii géurii obtinute in cursul incercarii de
prelucrabilitate, echipamentul este prevdzut cu un suport port-comparator fixat pe sania
arborelui principal al masinii-unelte, initial palpatorul comparatorului fiind in contact cu masa
maginii-unelte, comparator reglat la valoarea zero In momentul contactului intre burghiu si
suprafata superioard a probei, astfel incdt, dupd terminarea perioadei de incercare a
prelucrabilitatii si deplasarea in jos a saniei masinii-unelte, impreund cu mandrina in care se
fixeaza proba din materialul a cirui prelucrabilitate prin burghiere se evalueaza, sd poata fi
cititd valoarea adancimii gaurii obtinute, addncime care constituie indicator de prelucrabilitate
prin burghiere cu forta de avans constant a materialului probei.
Echipamentul conform inventiei asigurd urméitoarele avantaje:
- degajarea facila a aschiilor, sub actiunea greutétii proprit;
- scaderea temperaturii in zona de contact dintre burghiu si suprafata de aschiat;
- scaderea fortelor de frecare dintre burghiu si aschiile detasate prin burghiere si
respectiv dintre agchii si peretii gaurii realizate;
- scdderea fortelor si a momentului necesare aschierii;
- asigurarea unor forte de avans de marimi diferite, obtinute cu ajutorul plasarii pe taler
a unor greutafi de marimi diferite;
- obtinerea unor indicatori de prelucrabilitate masurabili si posibilitatea compardrii
diferitor materiale din acest punct de vedere;
- evaluarea inclusiv in timpul prelucrarii a adancimii gaurii prelucrate, fard a indeparta
burghiul si a altera eventual astfel dimensiunile propriu-zise;
- posibilitatea controlarii adancimii gdurii, prin oprirea avansului in proba la o anumita
adancime stabilitd anterior, cu o valoare cititd pe comparator.
Echipamentul conform inventiei foloseste o masind de gaurit pe a carei masa 1 se afla
o menghina 2, pentru fixarea unei mandrine 3, in care se afld un burghiu 4. Pe un arbore
principal 5 al masinii de géurit se giseste o mandrind 6, pentru fixarea unei probe 7, din
materialul cdruia i se va evalua prelucrabilitatea prin bughiere cu fortd constantd de avans.
Forta constantd de avans este asiguratd cu ajutorul unui taler 8, fixat pe o sanie 9, a arborelui
principal 5§ al masinii de gaurit. Pe talerul 8 se vor plasa nigte greutiti 10, de marimi diferite,
pentru materializarea unei anumite valori a fortei de avans. Mandrina 3 fixand initial o tija
cilindrica se deplaseaza pe doud directii perpendiculare in planul mesei masinii-unelte
Un suport port-comparator 11 de sustinere a unui comparator 12, fixat pe sania 9 a arborelui
principal 5 al masinii-unelte, se utilizeazd pentru citirea valorii adéncimii géurii obtinute.
Initial, palpatorul 13 al comparatorului 12 este in contact cu masa 1 a masinii-unelte.
Comparatorul 12 este reglat la valoarea zero in momentul contactului intre burghiul 4 si
suprafata superioard a a probei 7. Mandrina 3, fixand initial o tija cilindrica cu varf conic 14,
se deplaseaza pe doud directii perpendiculare, in planul mesei 1 a maginii-unelte, cu ajutorul
unor manete 15 si 16, pentru a-i aduce varful in contact cu varful altei tije cilindrice cu varf
conic 17, fixatd in mandrina 6, pentru asigurarea coaxialitatii probei 7 cu burghiul 4.
Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1...2, care
reprezinta:
- figura 1, asigurarea coaxialitatii probei cu burghiul cu ajutorul tijelor cu varf conic;
- figura 2, o vedere de ansamblu a dispozitivului.
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Revendicari

1. Echipament pentru evaluarea prelucrabilitdtii prin burghiere cu fortd constantd de
avans, utilizabil in scopul caracterizirii materialelor din punctual de vedere al capacititii de
evacuare prin agchiere a unei cantititi mari de material prin burghiere cu fortd de avans
constanti, caracterizat prin aceea ci, in scopul evitdrii acumularii de aschii in spatiul dintre
burghiu si peretii gaurii in curs de realizare, este prevazut cu un burghiu (4), orientat-
pozitionat si fixat intr-o mandrina (3), solidarizatd pe masa (1) masinii-unelte, cu o proba (7)
prinsa intr-o mandrina (6) aflatd in arborele principal (5) al maginii de gdurit, probd efectuand
migcarea principala de rotatie si migcarea de avans axial de sus in jos, ceea ce va asigura
inlaturarea relativ usoard a aschiilor din spatiul dintre burghiul (4) si peretii gaurii sub
actiunea greutatii (10), nemaifiind afectatd marimea indicatorului de prelucrabilitate definit
prin lungimea gaurii obtinute intr-un anumit interval de timp, forta constantd de avans fiind
asiguratd cu ajutorul unui taler (8) fixat pe sania (9) arborelui principal (5) al masinii de
gdurit, taler (8) pe care se vor plasa diferite greutdti (10) pentru materializarea unei anumite
valori a fortei de avans.

2. Echipament conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ci, pentru evaluarea
lungimii gaurii obtinute in cursul incercdrii de prelucrabilitate, este prevdazut cu un suport
port-comparator (11) fixat pe sania arborelui principal al masinii-unelte, initial palpatorul (13)
al comparatorului (12) fiind In contact cu masa (1) masinii-unelte, comparator (12) reglat la
valoarea zero in momentul contactului intre burghiu (4) si suprafata superioara a a probei (7),
astfel incat, dupa terminarea perioadei de incercare a prelucrabilitafii, si poatd fi cititd
valoarea adancimii gaurii obtinute, addncime care constituie indicator de prelucrabilitate prin
burghiere cu fortd de avans constanta a materialului probei (7).

3. Echipament conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci, pentru asigurarea
coaxialitatii dintre proba (7) si scula (4), se efectueaza miscari rectilinii in lungul celor doua
axe corespunzand planului XOY al mesei (1) a masinii-unelte, migcari obtinute cu ajutorul
rotirii unor manete (15) si (16), montate pe marginile mesei (1), prin intermediul cirora se
deplaseaza si se aduc in contact varful conic al tijei cilindrice (14), montatd in mandrina (3)
care executd miscdrile de translatie odata cu masa (1), cu varful conic al tijei cilindrice (17),
montatd pe arborele principal (§) in mandrina (6), care executd miscari de translatie pe
verticald pentru aducerea la nivelul tijei (14) prin rularea pe sania (9).
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Figuranr.1
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Figura nr.2
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