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RO 128616 B1

Inventia se refera la o magina de fabricat tuburi flexibile, metalice, cu renuri torsiona-
bile, pornind de la semifabricate din benzi.

Sunt cunoscute, din documentul RO 116878, o masina si un procedeu de fabricat
tuburi metalice flexibile, masgina alcatuita dintr-un sasiu pe care sunt dispuse un reductor dis-
tribuitor, un reductor cu arbore vertical pe roata melcata, si un reductor cu arbore vertical pe
melc, ce transmit migcarea unor perechi de role progresive, care profileaza banda metalica,
un dispozitiv de infasurare cu dorn conic de infasurare, care se roteste cu un unghi o, egal
cu unghiul elicei de infagurare a tubului, tubul format trecand printr-o teava curba intr-o toba
de adunat, antrenata cu un variator de turatie, tuburile flexibile cu diametre mari fiind preluate
de o teava rotitoare coaxiala cu dornul de infagurare.

Se mai cunoaste, din documentul RO 93394, o instalatie pentru executia furtunurilor
metalice flexibile, alcatuita dintr-un dispozitiv de profilare, prevazut cu perechi de role printre
care trece o banda de otel, si dintr-un dispozitiv de infasurare, unde banda este infasurata
elicoidal, un dispozitiv de sudare executand o sudurad continua a marginilor superioare ale
profilului care este preluat de un dispozitiv de extragere a furtunului sudat, antrenat in
migcare de rotatie prin intermediul unui motor-reductor.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in preluarea automata si
infagurarea corecta a benzii profilate pe dornul de infasurare.

Aceasta problema este rezolvata prin realizarea unei masini de fabricat tuburi flexibile
metalice, cu renuri torsionabile, constituita dintr-un sasiu pe care sunt dispuse un motor de
actionare cu turatie reglabild, un dispozitiv de comanda la pornire, reglare si oprire, de laun
pupitru, pe sasiu fiind dispus un reductor distribuitor cu iesiri, ce actioneaza in migcare de
rotatie niste perechi de role de profilare progresiva, care profileaza o banda metalica,
rezultdnd o banda profilata care se infasoara pe un dorn de infasurare rotativ, montat in
dispozitivul de migcare, inclinare si infasurare al tubului flexibil metalic care patrunde intr-o
toba, unde banda profilata este impinsa de rolele de profilare printr-un ghidaj drept, dispus
sub dornul de infagurare care se inclind cu un unghi egal cu unghiul elicei de infasurare a
tubului, fiind deviatéd de o piesa de infagurare ce asigura intrarea automata si mentine
infagurarea corecta a benzii profilate.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura realizarea unei imbinari perfecte a spirelor tubului flexibil metalic;

- permite etansarea tubului flexibil metalic, utilizadnd un dispozitiv special;

- asigura intrarea profilului benzii automat in proces, pentru formarea tubului flexibil
metalic.

Inventia se prezinta in continuare in legatura cu fig. 1...5, ce reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald a maginii de fabricat tuburi flexibile metalice;

- fig. 2, vedere de sus a masinii de fabricat tuburi flexibile metalice;

- fig. 3, vedere dupa directia |, conform fig. 2;

- fig. 4, vedere dupa directia ll, conform fig. 3;

- fig. 5, vedere la infagurarea cu canal curb.

Masina conform inventiei se compune dintr-un sagiu A, o caseta cu role C, niste
perechi de role profiloare D a benzii, un dispozitiv de miscare, inclinare si de infagurare E
a profilului tubului flexibil metalic, un reductor distribuitor F, un motor de actionare cu turatie
reglabila | si un dispozitiv de comanda la pornire, reglare si oprire G de la pupitru. Caseta C
cu role antrenate in migcare de rotatie de la reductorul F are in componenta niste perechi
derole 1, 2, 3, cuplate intre ele prin roti dintate, si reglate la strangere cu cate un surub 7.
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Masina conform inventiei poate fi construitd cu un ghidaj drept 8 sau cu unul
drept-curb 9. in ambele variante, dispozitivul de miscare, inclinare si de infasurare E a
profilului tubului flexibil metalic este compus dintr-o placa de asezare 10, mobila in balama,
una sau douarole de infasurare 18, fixate intr-un dispozitiv care permite toate migcarile dupa
cele trei grade de libertate, si 0 apasare reglabila prin arcul 11 si piulita 12, o piesa speciala
13, de preluare automata si infagurare corecta a profilului fara interventia manuald a munci-
torului. Actionarea unui dorn f in migcare de rotatie se face de cardanul 14.

Banda de metal a, cu latimea potrivitéd diametrului de tub flexibil metalic, se asaza pe
derulorul B, de unde se introduce prin perechile de role 1, 2, 3, antrenate in miscarea de
rotatie potrivita de rolele 4, 5, 6, actionate de la butonul d, si unde se profileaza, rezultand
banda profilata b.

Banda profilata b este impinsa de rolele 1, 2, 3 prin ghidajul drept 8 sub dornul de
infasurare f. in miscarea de avans, banda profilati b este deviatd de piesa speciala 13,
corespunzator asamblarii tubului flexibil metalic.

Dornul f se inclina cu un unghi a egal cu unghiul elicei de infasurare a tubului, iar
banda profilata b se infagoara pe dornul f prin suprapunerea renurilor vecine.

Masina se porneste apasand butonul p. Tubul format patrunde printr-o teava 15 in
toba 16 care se roteste riguros cu viteza de infagurare a tubului flexibil metalic. Viteza tobei
se regleaza cu variatorul de turatie 17. Magina se opreste de la butonul o.

11

13

15

17

19



11

13

RO 128616 B1

Revendicare

Masina de fabricat tuburi flexibile metalice, cu renuri torsionabile, constituita dintr-un
sasiu (A) pe care sunt dispuse un motor de actionare () cu turatie reglabila, un dispozitiv de
comanda la pornire, reglare si oprire (G), de la un pupitru, pe sasiu (A) fiind dispus un
reductor distribuitor (F) cu iesiri, ce actioneaza in miscare de rotatie niste perechi de role de
profilare progresiva (1, 2, 3), care profileaza o banda metalica (a), rezultdnd o banda profilata
(b) care se infasoara pe un dorn de infasurare rotativ (f), montat in dispozitivul de miscare,
inclinare siinfasurare (E) al tubului flexibil metalic ce patrunde intr-o toba (16), caracterizata
prin aceea ca banda profilata (b) este impinsa de rolele (1, 2, 3) de profilare printr-un ghidaj
drept (8), dispus sub dornul de infasurare (f) care se inclina cu un unghi (&) egal cu unghiul
elicei de infasurare a tubului, fiind deviata de o piesa de infagurare (13), ce asigura intrarea
automata si mentine infagurarea corecta a benzii profilate (b).
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Fig. 3
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