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9 PROCEDEU DE PROCESARE TERMOMECANICA PENTRU

ALIAJUL Tl,.Ta,,Nb

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu pentru procesarea
termomecanica a aliajului TisTaysNb, turnat sub forma
de lingou, dupa elaborarea acestuia intr-un cuptor elec-
tric cu inductie, cu levitatie in atmosfera de protectie.
Procedeul conform inventiei contine urméatoarele faze:

a. un proces de laminare la rece, fara un trata-
ment termic de omogenizare, format dintr-un numar de
22 de treceri, fiecare cu un grad de reducere de 3,6%
pe fiecare trecere, rezultdnd un grad total de reducere
relativa de 87,27%,

b. un tratament termic de recristalizare intr-un
cuptor dotat cu sistem de vidare a incintei, intr-o

atmosferd de protectie cu gaz inert, ca, de exemplu,
argon, la o temperatura de 850°C, cu mentinere timp de
30 min, urmata de rdcirea otelului in aer,

€. un al doilea proces de laminare la rece,
realizat in 8 treceri cu un grad de reducere relativa de
67,74%, rezultdnd in final un grad total de reducere
relativa, pentru ambele etape de laminare la rece, de
95,93%.

Revendicari: 4

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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DESCRIERE INVENTIE
Procedeu de procesare termomecanica pentru aliajul Ti25Ta25Nb

Tabelul Compozitia chimica a aliajului Ti-25Ta-25Nb
Element Nb [%] | Ta[%] | 02%] | Na[%] | Ho[%] Ti
Aliaj Ti25Ta25Nb | 26,06 | 25,14 | 0,0510 | 0,0100 | 0,0260 rest |

Pentru procesarea termomecanica s-a conceput un procedeu ale carui etape

sunt redate schematic in figura 1.
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Figura 1. Prezentarea schematica a procedeului de prelucrare termo mecanica.

Procedeul folosit pentru stabilirea tehnologiei de procesare termomecanica a
aligjului Ti25Ta25Nb este deformarea plastica la rece prin laminare si tratarea
termica a aliajului. Avind in vedere ca metoda de obtinere a aliajului in cuptor cu
inductie cu levitatie conduce la obtinerea unor structuri de foarte buna calitate,
omogene, este posibil sa se incepa procesul de deformare plastica prin laminarea la
rece, fara un tratament termic prealabil de omogenizare a structurii lingoului.

Prima etapa de laminare la rece s-a executat avand in vedere o crestere a
gradului de reducere cu 3,6 % pe fiecare trecere. Dupa 22 de treceri s-a obtinut un
grad total de reducere relativa de 87,27%
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Tratamentului terrnic de recristalizare, aplicat intermediar, se realizeaza
pentru modificarea structurii de deformare plastica la rece, cu scopul de a continua
prelucrarea prin deformare plastica la rece prin laminare.

Tratamentului termic de recristalizare se realizeza in cuptor dotat cu sistem de
vidare a incintei de incalzire si posibilitatea de asigurare a atmosferei de protectie
gaz inert (argon) pe durata tratamentului termic. Parametrii de tratament termic sunt:

- incalzire la temperatura de 850°C;
- timp de mentinere 30 min;
- mediu de racire aer.

A doua etapa de laminare la rece s-a relizat in 8 treceri cu un grad de
reducere relativa de 67,74%.

Gradul total de reducere relativa pentru arnbele etape de laminare la rece este
de 95, 93%.
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REVENDICARI
Procedeu de procesare termomecanica pentru aliajul Ti256Ta25Nb

Procedeu de procesare termomecanica a unui aliaj, caracterizat prin aceea ca se
realizeaza initial o deformare plastica la rece prin laminare urmata de un tratament
termic intermediar de recristalizare si o deformare plastica la rece finala.

Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca aliajul Ti25Ta25Nb se
deformeaza plastic prin laminare la rece, in 22 de treceri cu un grad total de
reducere relativa de 87,27%.

Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca aliajul Ti25Ta25Nb se
trateza termic, pentru recristalizare, prin incalzire la temperatura de 830 °C, timp de
treizeci de minute si se raceste in aer.

Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca aliajul Ti25Ta25Nb se

deformeaza plastic prin laminare la rece, in 8 treceri, cu un grad total de reducere
relativa de 67,74%.
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