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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o teavd ultrausoard, din materiale
compozite, pentru echiparea aruncatoruluide bombe de
82 mm, construitd folosind fibrd de alumind armata cu
rasind anorganicd, teava fiind cu 50% mai ugoard decéat
teava standard, fabricatd din ofel, ceea ce determind o
cregtere a capacitdtii de foc prin cantitatea mai mare de
munitii care poate fi transportatd cu echipamentul, iar
faptul ca materialele compozite din care este construitd
teava rezistd pand la temperaturi de peste 1100°C
mareste cadenta de tragere a aruncatorului la 30
lovituri/min Tn primele 2 min, urmatd de o cadenté de 15
lovituri/min pe o perioadd nedeterminatd. Teava con-
form inventiei este alcatuitd dintr-un tub (1) de otel cu
rol de dorn, prelucrat din acelagi tip de ofel ca sileava
standard, pe care se infdsoard fibra (2) de alumind
armaté curdsind anorganicd, cu rol de protectie termica
in zona cu temperaturd ridicatd a tubului (1) de otel, si
fibrd (3) de carbon armatd cu rdgind de tip cianat ester,
care asigurd rezistenta mecanicd a levii la solicitarile
produse de presiunea din interiorul tubului, legdtura
intre teavd si culata aruncatorului facandu-se prin
intermediul unui filet (4) care se prelucreazd in jeava
dupé infAgurarea celor doud tipuri de fibre.
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Inventia se referd la o teavd ultrausoard pentru aruncdtorul de bombe de 82 mm,
folosind fibrd de alumind armatd cu o rasind anorganicid (2), in zona unde temperatura din
interiorul tevii este foarte ridicatd (>550°C) si fibrda de carbon de inalta rezistentd armata cu
ragind organica de natura cianat esterului (3), care preia eforturile radiale datorate presiunii
din interiorul tevii (>1000 bari).

Teava ultrausoard din materiale compozite pentru aruncétorul de bombe calibru 82
mm, conform inventiei poate intra in dotarea subunititilor de infanterie din armati, iar
tehnologia de realizare se poate folosi in industria de apirare, pentru executia tevilor de
aruncdtor, avand ca rezultat reducerea greutétii cu peste 50% fatd de greutatea tevii fabricate
din otel si cresterea capacititii de foc prin cantitatea mai mare de munitii ce poate fi
transportati la aceeasi greutate a echipamentului.

In prezent teava pentru aruncitorul de bombe de 82 mm este fabricata dintr-un tub de
otel de inaltd rezistentd, prelucrat mecanic prin aschiere i supus unui tratament termic de
cilire si revenire. Dezavantajul fabricarii tevii dintr-un tub de otel consta in greutatea peste
dublu a tevii, In detrimentul cresterii cantitétii de munitii ce poate fi ciratd de servanti.

Teava ultrausoard din materiale compozite pentru aruncédtorul de bombe calibru 82
mm, conform inventiei propune:

- folosirea unei tevi metalice (1) cu grosimea de 1lmm, ingrosatd la capete pentru
practicarea filetului (4) de interfatare cu culata si respectiv rezistentd in exploatare, cu functie
de dorn pentru infasurarea fibrei de aluminai si a celei de carbon;

- utilizarea fibrei de alumind armati cu o rasind anorganicd (2) la care temperatura de
descompunere este de peste 1100°C;

- infasurarea peste fibra de alumind, pe intreaga lungime a tevii (cu exceptia capetelor
metalice ingrosate), a unui strat de fibrd de carbon, armat cu rasind de tipul cianat ester (3), la
care rezistenta mecanicd in directie longitudinald si transversald este de 1500 MPa iar
temperatura de descompunere de peste 400°C;

Se da in continuare un exemplu de realizare a tevii ultrausoare din materiale
compozite pentru aruncitorul de bombe calibru 82 mm, in legiturd cu fig. 1-4, care
reprezinta:

- fig.1, teava ultrausoara din material compozit cu infasurare pe suprafati lisa;
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- fig.2, teava ultrausoari din material compozit cu infégurare pe suprafata striati;
- fig.3, detalii ale capetelor de infasurare pe suprafata lisa;
- fig. 4, detalii ale capetelor de infasurare pe suprafata striati.

Teava conform inventiei este alcituitd din tubul de otel cu rol de dorn (1), prelucrat
din acelasi semifabricat folosit la constructia tevii standard, pe care se infisoarda fibra de
alumind armati cu rasind anorganicd (2), cu rol de protectie termica n zona cu temperatura
ridicata a tubului de otel si fibra de carbon armata cu rasind de tip cianat ester (3), care asigura
rezistenta mecanicd a tevii la solicitérile produse de presiunea din interiorul tubului. Legatura
intre teava si culata aruncétorului se face prin intermediul filetului (4), care se prelucreaza in
ansamblu, dupa infasurarea celor doui tipuri de fibre.

in prima varianti, fibra de alumini se infisoara pe tubul de otel, interfetele fiind la cele
douid capete suprafetele lise (10) si (11), aderenta la strat facindu-se prin forta de frecare
datorati prestrangerii §i rasinii de armare.

in a II-a varianti (fig. 2) si (fig. 4), pe tubul de otel (5) se practica striatiile (santurile) (8)
si (9), care ajutd la fixarea fibrei de alumind armati cu risind anorganicd (6) si, respectiv
fibrei de carbon armati cu rasind de tip cianat ester (7), impiedicdnd o eventuald desprindere
de strat si scaderea rezistentei la solicitirile mecanice si termice ale ansamblului. De
asemenea, prin solutia de infasurare aleasd, creste durabilitatea tevii, deoarece fibra de carbon
armati cu rasind de tip cianat ester, la care temperatura de descompunere este de 400 - 410°C,
nu intrd in contact direct cu metalul incélzit la o temperatura de peste 550°C.

Teava ultrausoara din materiale compozite pentru aruncitorul de bombe calibru 82 mm,
permite trageri cu o cadentd de 30 lov/min in primele dous minute, urmati de o cadenti de 15

lov/min pentru o perioadi nedefiniti de timp.
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REVENDICARI

1. Teava ultraugoard din materiale compozite pentru aruncdtorul de bombe calibru 82 mm,
caracterizati prin aceea ci realizeaza o reducere cu peste 50% a greutitii fatd de teava actuala,
folosind fibrd de alumind armatd cu o risind anorganicd (2) pentru protectia termicd in zona
dinspre culatd a aruncatorului si fibra de carbon armata cu rasina de tip cianat ester (3), care
asigura tevii o rezistentd mecanica ridicatd la solicitirile produse de presiunea din interiorul
tubului de otel (1).

2. Teava ultraugoard din materiale compozite pentru aruncitorul de bombe calibru 82 mm,
caracterizati prin aceea ca prin folosirea ei creste capacitatea de riposta a gurii de foc, datorita
posibilitdtii de a transporta un numdr mai mare de munitii, la aceeasi greutate totald a
echipamentului.

3. Teava ultrausoard din materiale compozite pentru aruncédtorul de bombe calibru 82 mm,

caracterizati prin aceea cé permite in primele doud minute trageri cu cadenta de 30 lov/min,

spre deosebire de 15 lov/min, cadenta specifica aruncatorului cu feava din otel.
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Figura 1
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Figura 2
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