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Inventia se refera la un procedeu si o instalatie de acoperire, la temperatura
ambianta, a unei game variate de fire textile cu amestecuri obtinute din lianti miscibili, in
solutii apoase sau solventi si pulberi ferimagnetice sau de alte tipuri. Domeniul de aplicare
al inventiei este in industria textila cu legaturi in domenii conexe cum ar fi: medical, elec-
tronic, de aparare, de protectie antiradianta, in industria chimica (de filtrare).

O instalatie asemanatoare de depunere a unor polimeri sub forma de topituri pe fibre
textile este prezentata in brevetul de inventie cu numarul 00113576, numar cerere de brevet
95-01929 A, clasa D01D13/00.

Instalatia existenta prezinta dezavantajul utilizarii unui polimer in stare topita ceea ce
presupune consumuri de energie si respectiv costuri suplimentare si nu sunt utilizate alte
componente in amestec cu polimeri pentru depunerea pe fire textile.

Se cunoaste din documentul WO 2011/058123 A2 un fir HPPE acoperit cu nano-
particule elementare (argint) la temperatura camerei, cu ajutorul solventilor, prin pulverizarea
cu plasma3, calibrarea firului se face prin trecerea acestuia printre role de cauciuc, iar uscarea
firelor se face prin incalzire la 50°C timp de 30 de minute.

Se mai cunoaste din documentul RO 113576 B o instalatie de acoperire a firelor
textile cu un polimer alcatuita dintr-un vas de topire care mentine masa de polimer la tempe-
ratura de 150-160°C, un dispozitiv electromecanic de calibrare si un sistem de alimentare
si control.

Informatii legate de un procedeu sau o instalatie care permit depunerea de substante
magnetizabile pe fire textile nu au fost gasite pana la aceasta data.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei instalatji care
permite depunerea intr-un camp electromagnetic de orientare de-a lungul liniilor de camp,
a particulelor ferimagnetice din amestecul magnetizabil intr-un strat cu grosimea ce variaza
intre 15 si 30 um pe diferite tipuri de fire textile: fire cardate, pieptanate simple sau rasucite,
fire monofilamentare sau polifilamentare, etirate sau torsionate. Stratul depus variaza intre
30-80% din masa firului acoperit.

Acoperirea cu amestec magnetizabil a firului se face prin extrudare, la trecerea aces-
tuia prin amestec si apoi prin limitarea dimensiunii stratului depus cu ajutorul unui dispozitiv
de calibrare.

Exemplu: in cazul acoperirii unui fir 100% bumbac Nm 85/3, masa stratului variaza
intre 36% si 80% din masa firului acoperit in functie de marimea particulelor ferimagnetice
din componenta amestecului magnetizabil. Ponderea mai mare a pulberii magnetice asigura
cresterea inductiei magnetice.

Instalatia conform inventiei, este compusa din urmatoarele sisteme, (cu referire la
fig. 1...3):

I. Sistemul de alimentare, conducere si tensionare al firelor, care cuprinde:

- suport de centrare si fixare al conului bobinei;

- conducator de fir;

- dispozitiv de tensionare cu greutati.

Il. Sistemul de alimentare, transport si depozitare a amestecului magnetizabil de
depunere, alcatuit din:

- palnie care alimenteaza gravitational sistemul Il;

- transportor melcat actionat de un electromotor cu reductor pentru preluarea si
alimentarea amestecului magnetizabil de depunere pe fire textile;

- camera de alimentare a amestecului magnetizabil in interiorul careia se regaseste
transportorul melcat.
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lll. Sistemul de depunere si calibrare al substantelor pe fire are in componenta
urmatoarele:

- camera de depunere a amestecului magnetizabil, ce se afla intr-un cAmp magnetic
creat de catre o bobina parcursa de curent electric, pentru alinierea in lungul liniilor de camp
a particulelor ferimagnetice din amestec, la depunerea pe fire;

- dispozitiv de calibrare a stratului depus pe fire.

IV. Sistemul de uscare si fixare a depunerilor pe fire este format din:

- lampa liniara cu halogen amplasata excentric intr-un tub reflectorizant din aluminiu;

- sistemul de ghidare al firului amplasat la o distan{a de 1 cm de sursa de caldur3;
in procesul de uscare, vaporii sunt degajati spre exteriorul tubului prin orificiile prevazute n
acest scop.

V. Sistemul de infasurare contine:

- ansamblu format dintr-un cilindru canelat de conducere a firului de la sistemul de
uscare, actionat de un electromotor cu turatie variabil;

- suport cilindric de infasurare al firului, care este antrenat prin frictiune de catre
cilindrul canelat.

V1. Sistemul electric de actionare contine urmatoarele elemenete:

- intrerupator general care alimenteaza instalatia cu 220 V (curent alternativ);

- transformator electric care alimenteaza cu 24 V (curent continuu) bobina in interiorul
careia se creeaza un camp electromagnetic;

- comutator pentru motorul de alimentare;

- comutator pentru lampa;

- variator de tensiune;

- comutator pentru bobina.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- permite utilizarea unei game variate de fire in functie de finete, natura materiei
prime, tehnologia de obftinere;

- permite obtinerea firelor textile tehnice prin utilizarea unor lianti solubili Tn solutji
apoase sau solventi si ai unor plastifianti, la temperatura mediului ambiant;

- permite acoperirea firelor textile cu diferite tipuri de produse miscibile n solutji
apoase sau solventi.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig.1...3, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere din fata, de ansamblu, a instalatiei pentru depunerea substantelor
ferimagnetice pe fire textile;

- fig. 2, vedere in plan, de ansamblu, a instalatiei pentru depunerea substantelor
ferimagnetice pe fire textile;

-fig. 3, vedere din fata, de detaliu a sistemelor Il si lll ale instalatiei pentru depunerea
substantelor ferimagnetice pe fire textile.

Firul 3 alimentat de pe bobina 2, cu referire la fig. 1, este trecut prin conducatorul de
fir 4 si ajunge la dispozitivul de tensionare 5 care poate fi reglabil. La iesirea din dispozitivul
de tensionare 5 firul 3 ajunge in camera de alimentare a amestecului magnetizabil 8 prin
canalele practicate pe axa rotii dintate 7, fig.2 si a transportorului melcat 19, fig. 3. Transpor-
torul melcat 19, este antrenat in miscarea de rotatie de electromotorul 6 prin intermediul rotii
dintate 7 care se fixeaza in lagar in peretele stdng al camerei de alimentare cu amestec
magnetizabil 8 si primeste miscare de rotatie prin transmisie cu reductor de la electro-
motorul 6.
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In camera de alimentare a amestecului magnetizabil 8, alimentarea cu amestec
magnetizabil, realizat anterior, se face gravitational prin palnia de alimentare 9. Firul 3 ajunge
in camera de depunere a amestecului magnetizabil 11 prin canalul transportorului melcat 19
iar iesirea din canal se poate face fie pe directia axiala a canalului sau pe directia radiala a
acestuia, pentru a-i da firului o miscare de rotatie in jurul propriei sale axe, odata cu rotirea
transportorului melcat 19. lesirea radiala a firului din transportorul melcat 19 se utilizeaza
pentru cresterea uniformitatii depunerii amestecului magnetizabil pe firele textile.

Transportorul melcat 19 are tripla functie:

- de preluare si conducere a amestecului magnetizabil alimentat prin palnia de
alimentare 9 catre camera de depunere a amestecului magnetizabil 11;

- de conducere afirului 3 de la iesirea din dispozitivul de tensionare 5 pana in camera
de depunere a amestecului magnetizabil 11;

- de realizare a unei rotatii a firului textil 3 Tn jurul propriei axe.

In camera de depunere a amestecului magnetizabil 11, amestecul alimentat este
impins de catre transportorul melcat 19 pana la dispozitivul de calibrare 12. Depunerea
amestecului pe firul 3 intr-un cAmp magnetic reglabil, generat de bobina 10 se realizeaza
prin miscarea de rotatie (Vr) a firului in amestecul magnetizabil si este calibrata la iesire cu
viteza (Vt) din dispozitivul de calibrare 12.

Amestecul magnetizabil depus se fixeaza pe firul 3 prin evaporarea solventului, la
trecerea acestuia prin camera de uscare 13, a carei temperatura reglabila este asigurata de
o lampa liniara cu halogen. Dupa uscare, firul 3 se infasoara pe suportul cilindric de
infasurare 14 antrenat prin frictiune cu cilindrul canelat 15 care este actionat prin cureaua
de transmisie 16 de catre electromotorul 17. Par{ile componente ale instalatiei prezentate
sunt actionate de blocul electric de comanda 18.

Pentru depunerile nemagnetizabile, utilizarea bobinei 10 nu este necesara. in cazul
utilizarii amestecurilor magnetizabile cu solventi cu volatibilitate mare, utilizarea incalzirii
camerei de uscare 13, nu mai este necesara, operatiunea facandu-se in spatii bine ventilate.

Parametrii care pot regla in aceasta instalatie sunt urmatorii:

- tensionarea firului 3;

- posibilitatea folosirii particulelor ferimagnetice de naturi, dimensiuni (micrometrice
si hanometrice, izotrope sau anizotrope) si geometrii diferite;

- posibilitatea folosirii firelor textile de naturi si fineti diferite prin utilizarea unui dispo-
zitiv de calibrare 12 adecvat;

- posibilitatea varierii cAmpului electromagnetic aplicat pentru orientarea particulelor
magnetice din componenta retetei de amestec la depunerea pe firul textil;

- reglarea temperaturii lampii;

- corelarea vitezei de infasurare cu temperatura de uscare.
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Revendicari

1. Instalatie pentru depunerea particulelor ferimagnetice dintr-un amestec magneti-
zabil intr-un film cu o grosime intre 15-30 uym pe diferite tipuri de fire textile (3), cuprinzand
mijloace de alimentare a firului (3), 0 camera de alimentare (8) a amestecului magnetizabil,
catre o camera de depunere (11), aflata in legatura cu un dispozitiv de calibrare (12),
instalatia cuprinzand si o camera de uscare (13) pentru evaporarea solventului din amestecul
magnetizabil, caracterizata prin aceea ca amestecul magnetizabil este alimentat in camera
de alimentare (8) gravitational prin intermediul unei palnii (9), fiind preluat si antrenat de un
transportor melcat (19), care conduce simultan firul (3) de la un dispozitiv de tensionare (5)
pana in camera de depunere (11), depunerea amestecului pe fir (3) avand loc intr-un camp
magnetic reglabil generat de o bobina (10).

2. Instalatie conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca transportorul melcat
(19) este antrenat in miscarea de rotatie de un electromotor (6), prin intermediul unei roti
dintate (7) fixata intr-un lagar din peretele camerei de depunere (11).

3. Instalatie conform revendicarii 1 sau 2, caracterizata prin aceea ca transportorul
melcat (19) asigura o rotatie a firului (3) n jurul propriei axe.

4. Instalatie conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca temperatura din
camera de uscare (13) este reglata prin intermediul unei Iampi liniare cu halogen.

5. Instalatie conform revendicarii uneia dintre revendicarile 1 la 4, caracterizata prin
aceea ca, dupa uscare, firul (3) este infasurat pe un suport cilindric (14) antrenat prin
frictiune cu un cilindru canelat (15), care este actionat printr-o curea de transmisie (16) cu
ajutorul unui electromotor (17).
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