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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un sistem modular de evacuare a
gazelor de ardere rezultate de la sobe, seminee,
centrale termice sau de la alte sisteme de incélzire.
Sistemul conform inventiei este alcdtuit din module
liniare (7, 9 si 11), module T la 90° (8), module T la 135°
(23), module cot la 90° (24), module cot la 135° (22),
modul de capat (10) si vas de condens (6), structura
doritd rezultand prin alegerea si combinarea corespun-
z&toare a modulelor, fiecare modul avand la un capét o
tubulaturd interioard, iar la celdlalt capét o tubulatura
exterioard, Tmbinarea modulelor intre ele fAcandu-se
prin introducerea tubulaturii interioare in tubulatura
exterioard a modulului superior, iar pentru strangere si
etansare se foloseste un colier (61) cu trei suprafete de
strAngere, care este pozitionat intre nigte protuberante
existente la capetele fiecdrui modul.

Revendicari: 13
Figuri: 17

Fig. 1

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepjia cazurilor in care cererea de brevet de invenjie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de inven fie este determinaté de revendicérile confinute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 128146 A2




Cerere de hrevet de mven;lc

AP DRNFINZIREHACENPREOROF IR EERRRRRDR

Data depozit . UBULZU" - 4

OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTI St MARC!
i

Sistem modular de evacuare a gazelor

Inventia se refera la un sistem modular de evacuare a gazelor de ardere de la sobe,
seminee, centrale termice sau de la alte sisteme de incaizire.

Sunt cunoscute numeroase solutii de cosuri de evacuare, de la cosurile traditionale,
din caramidd, integrate in ziddrie, pand la cosuri din elemente modulare,
prefabricate.

Cosurile metalice, realizate din diferite materiale sau combinatii de materiale, cum ar
fi inox, otel, aluminiu, oferd avantaje fata de cosurile clasice datorita posibilitatilor de
construire ale acestora in hale industriale si de montare la obiectiv. Dezavantajul
principal al acestor solutii consta in gradul mare de diferentiere a proiectelor. Practic,
fiecare obiectiv necesita un proiect si un produs particularizat. Acest lucru conduce la
costuri mari de proiectare, execufie si de montare. De asemenea s-a constatat ca
cerinta de sisteme de evacuare creste odatd cu inceperea sezonului rece. Din acest
considerent producatorii, in special firmele mici, cautd sisteme care ofera o structurd
modulara, flexibild, astfel incat sa aiba posibilitatea de a fabrica pe stoc $i a avea o
rezerva pentru compensarea varfurilor de cerere.

Brevetul GB2156503 (,A chimney in prefabricated modulator elements”), prezinta un
cos alcatuit din doua tipuri de elemente modulare care se imbina cu ajutorul unor
coliere. Elementul exterior are forma dreptunghiulara iar elementul interior este in
forma de teava, intre ele fiind un material izolator. Tubulatura interioara se realizeazé
din tronsoane, de acelasi diametru, imbinate cu coliere. Intrarile de la diferite etaje se
realizeaza prin alte tevi, de diametre mai mici, care intra in tubulatura interioara,
principala.

Dezavantajul acestei solutii consta in dificultatea construirii unui traseu diferit de cel
liniar si in necesitatea unor elemente speciale de imbinare pentru introducerea
conductelor de la etajele superioare. Un alt dezavantaj rezida in complexitatea
sistemului si In costul ridicat atat a structurii cat si a operatiilor de monta;.

{n brevetul US2009314376 (,Modular conduit structure and method of making same”)
se prezinta un sistem modular de evacuare alcatuit din mai multe tronsoane formate
din doua tubulaturi concentrice intre care este dispus un perete ondulat. Cuplarea
intre tronsoane se face, prin lipire, cu ajutorul unor piese de legatura.

Dezavantajul acestei inventii este dat de faptul ca nu este adecvata construirii unor
cosuri de dimensiuni specifice consumului casnic sau industrial, de dimensiuni mici.

Brevetul DE19825477 (A1) (“External wall chimney for buildings”) prezinta un cos de
fum de constructie modulara cu module cu o sectiune in forma de {eava. Fiecare
modul consta dintr-o {eava interioara, o feava exterioara si un material de izolare
termica. Teava interioard are capetele diferite, astfel incat sd permitd imbinarea
modulelor. Astfel un capat al tevii interioare are diametrul mai mare, facand posibila
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cuplarea cu cealaltd parte de diametru mai mic, a modului urmétor. Etansarea se
realizeaza cu o garniturd introdusa intr-o degajare practicata la capatul de diametru
mai mare al tevii interioare. Teava interioara, de diametru mai mare, este mai lunga
decét teava exterioara, cu lungimea de imbinare a modulelor.

Dezavantajul acestei solutii constad n dificultatea construirii unui traseu diferit de cel
liniar, in complexitatea sistemului si in costul ridicat atat al structurii cat si al
operatiilor de monta,.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia propusa este de a realiza un sistem
modular de evacuare, alcatuit in intregime din elemente modularizate, tipizate care
permite constructia oricarui sistem de evacuare a gazelor de ardere, oferind facilitai
de proiectare, fabricare si de montare si, de asemenea, siguran{a in exploatare.

Sistemul modular de evacuare a gazelor de ardere are in componenta module liniare
de lungimi diferite, module de derivatie la 90° si la 135°, coturi la 90° si la 135°, un
modul vas condens pentru montarea pe fundatie si altul pentru fixarea in supori
tipizati si un modul terminal. Fiecare modul are capetele concepute astfel ca sa
permita inldntuirea modulelor intre ele. Realizarea structurii dorite se face prin
alegerea modulelor corespunzatoare, care se cupleaza usor si se fixeaza cu ajutorul
unor coliere oferind o structura rigida si compacta.

Se da in continuare un exemplu de realizarea a inventiei in legatura cu figurile 1,...,
17, care reprezinta:

- figura 1, sistem modular cu traseu vertical, vedere in perspectiva;

- figura 2, sistem modular cu traseu vertical-inclinat-vertical, vedere in perspectiva;

- figura 3, suport de fixare, vedere in perspectiva;

- figura 4, modul liniar, vedere in perspectiva;

- figura 5, modul vas condens, vedere in perspectiva;

- figura 6, modul vas condens pentru montare pe fundatie, vedere in perspectiva;

- figura 7, modul de racordare la 45° vedere in perspectiva;

- figura 8, modul de racordare la 90°, vedere in perspectiva;

- figura 9, modul cot 90°, vedere in perspectivé;

- figura 10, modul cot 135°, vedere in perspectiva;

- figura 11, modul reductie, sectiune longitudinala;

- figura 12, modul T90° cu reductie, sectiune longitudinala;

- figura 13, sectiune longitudinald prin zona de imbinare a doua module (cu
materialul izolant eliminat);

- figura 14, colierul de fixare, vedere in perspectiva;

- figura 15, sectiune prin zona de imbinare cu colierul de fixare;

- figura 16, detaliu de fixare cu colierul;

- figura 17, nervura centrala a colierului.

Un sistem modular de evacuare a gazelor arse, cu o structurd simpla se prezinta in
figura 1. Sistemul de evacuare se fixeaza pe un perete 1 cu niste suporti 2 si contine
mai multe module. Sistemul din figura 1 are in componenta un tronson 3, vertical si
doud tronsoane 4 si 5, orizontale, de admisie a gazelor de la doud sisteme de
Tncalzire. Tronsonul 3 contine un vas condens 6, un modul liniar 7, cu lungimea de
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2000 mm, un modul liniar 9, cu lungimea de 1000 mm, un modul T90°, 8 si un modul
10, de capat.

Tronsonul 4, orizontal, cu rol de colectare a gazelor de la o soba sau un alt sistem de
incalzire montat la parter contine un modul liniar 11, cu lungimea de 500 mm, cuplat
direct la vasul condens 6, prevazut cu racord T. Celdlalt tronson orizontal, cu rol de
captare a gazelor de la o altd soba, plasatd la un nivel superior, se obtine prin
cuplarea unui alt modul liniar 11, la modul T90°, 8.

O alta structurd a unui sistem modular de evacuare a gazelor arse se prezinta in
figura 2. Sistemul din figura 2 are in componenta o coloana de evacuare formata
dintr-un tronson 13, vertical, un tronson 14, inclinat, cu rol de ocolire a unui obstacol
15 si un alt tronson 16, vertical. Admisia gazelor de la un sistem de incalzire de la
nivelul inferior se face printr-un tronson 17, orizontal, iar admisia gazelor de la un
sistem de incalzire de la nivelul superior se face printr-un tronson 18.

in aceasta variantd de realizare, coloana de evacuare se sprijind pe un suport 19,
care poate fi o placa de fundatie sau un suport ancorat in zidaria constructiei. Un vas
condens 20 are rolul de evacuare a condensului si de vizitare printr-un capac 21,
lateral.

Tronsonul 13 este alcatuit din vasul de condens 20, modulul liniar 11, modul T90°, 8,
un modul cot 22, pentru schimbarea directiei la 135° fata de orizontala.

Tronsonul 14, inclinat, contine un modul liniar 7, montat intre cele doud module cot
22 pentru schimbarea directiei la 135° fatd de orizontald. Tronsonul 14 poate avea
atat rolul de ocolire a unui obstacol cat si rolul de deviere a coloanei spre o alta cale
de admisie a gazelor, data de amplasarea convenabild a sistemelor de incalzire.

Tronsonul 16 consta dintr-un modul 11, cuplat la modulul cotul 22 a tronsonului 14,
dintr-un modul 23, de racordare la 45°, urmat de un modul liniar 9 $i un modul 10, de
capat.

Tronsonul 17, de admisie de la etajul inferior, se obtine prin cuplarea unui modul
liniar 11 la modulul 8, de racordare la 90°.

Admisia de la etajul superior se face prin tronsonul 18, obtinut prin cuplarea unui
modul c%t 22 |la modulul 23, de racordare la 45°, a unui modul liniar 11 si a unui cot
24, 1a 90°.

Se observa usor ca atat lungimea cat si forma structurii poate fi modificatd, dupa
necesitate prin adaugarea si sau inlocuirea unor module.

Astfel, forma si lungimea coloanei de evacuare poate fi modificata astfel incat sa
preia gazele de evacuare de la mai multe guri de evacuare, amplasate pe traseul
coloanei. Traseul coloanei poate fi modificat corespunzator prin alegerea
convenabilda a modulelor prezentate anterior.

Diametrul nominal al coloanei de evacuare se alege pe baza debitului maxim de
evacuare, debit obtinut prin insumarea debitelor de la fiecare sistem de incalzire. In
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general, in situatia unui sistem de evacuare cu mai multe tronsoane de admisie, de
tipul tronsoanelor 17 si 18, este necesard o coloana cu diametrul nominal (DN) mai
mare decat a tronsoanelor de admisie. Acest lucru se poate realiza utilizadnd un
modul 25, reductie, de trecere de la un DN la altul, sau prin utilizarea a unor module
de racordare 26 si 27, avand partea de racordare de un DN corespunzétor
tronsonului de admisie.

intr-o varianta de realizare, nelimitativd, suportul 2 este realizat din platbanda, prin
sudurd si contine un element 28, in forma de “T”, cu rol de fixare pe perete, cu niste
guruburi care trec prin gaurile 29. Un tronson al sistemului este fixat cu doud
semicoliere 30 si 31, cu nigte suruburi care trec prin géurile 32. Rigidizarea
semicolierului 30, fix, se face cu ajutorul nervurilor 33, 34, 35 si 36. O nervurd 37
asigura rigidizarea semicolierului 30 in plan vertical.

Modulele liniare 7, 9 sau 11 (figura 4) sunt concepute in trei variante dimensionale cu
lungimea L de 500, 1000 sau 2000 mm. Pentru a se putea cupla intre ele sau cu alte
module de derivatie, modulele liniare sunt prevazute la cele doua capete cu orificii de
diametre diferite. Partea superioard a fiecdrui modul, adica partea la care se
cupleazd modulul urmator, este prevazuta cu un alezaj de diametru Di, obtinut prin:
Di=DN+2g, g fiind grosimea peretelui (grosimea tablei). Partea inferioara a fiecarui
modul, adicd partea care se cupleaza prin introducere intr-un modulul precedent,
este prevazutd cu o prelungire care are diametrul exterior De=DN+2g; De=Di=D va
permite asamblarea cu un alt modul liniar, sau cu oricare alt modul.

Pentru fixarea modulelor intre ele, cu ajutorul unor coliere, partile terminale ale
fiecdrui modul sunt prevdzute cu cate o protuberantd a, cu varful de forma
semicirculara si cu o protuberantd b, situatd la extremitatea unde se imbina
modulele. Forma protuberantei b se obtine prin sectionarea protuberantei a cu un
plan median perpendicular pe axa tubulaturii. Astfel, prin asocierea a doua
protuberante b de la doud module care se imbind va rezulta o protuberantd de
asamblare, cu forma aproximativ egala cu a protuberantei a.

Vasul condens 6 (figura 5) are atat rol de vas de condens cét si rol de racord T.
Partea superioard are un alezaj de cuplare, de diametru D, iar partea laterald, de
derivatie este prevazuta cu un diametru exterior D, pentru cuplarea cu alte module.
Tubulatura interioard iese la partea inferioard formand un capat 38 care se inchide
cu un capac 39. O teava 40, de diametru mic permite evacuarea eventualului
condens. Nervurile a si b se utilizeaza pentru fixarea cu coliere.

Vasul condens 20 (figura 6), este prevazut la partea superioara cu un alezaj de
cuplare, de diametru D si cu nervurile a si b. Partea laterald, care poate fi realizata si
in varianta neizolatd, se acopera cu un capac, de vizitare.

Modulul de racordate 23 (figura 7), reprezintd un modul de derivatie la 45°. Modulul
23 este prevézut la partea superioara cu un alezaj de cuplare, de diametru D. Partea
inferioard si partea 41, care formeaza un unghi de 45° cu tubulatura verticald, sunt
prevazute cu parii exterioare de diametru D, pentru cuplarea cu alte module. Toate
cele trei terminatii ale modulului 23 sunt prevazute cu nervuri a si b, de fixare.

@
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Modulul de racordate 8 (figura 8), reprezintd un modul de derivatie la 90°. In mod
asemanator cu modulul 23, modulul 8 este prevazut la partea superioara cu un alezaj
de cuplare, de diametru D. Partea inferioara $i partea 42, care formeaza un unghi de
90° cu tubulatura verticald, sunt prevazute cu parti exterioare de diametru D, pentru
cuplarea cu alte module. Toate cele trei terminatii ale modulului 8 sunt prevézute cu
nervuri a si b, de fixare.

Modulul 24 (figura 9), cot la 90°, este prevazut la un capét cu un alezaj de cuplare,
de diametru D, iar la celalalt capat cu un diametru exterior D. Axele alezajului de
cupare i ale parii cu dimetrului exterior de cuplare sunt perpendiculare. Ambele
capete sunt prevazute cu nervuri a i b, de fixare.

Modulul 22 (figura 10), cot la 135° este prevéazut la un capét cu un alezaj de cuplare,
de diametru D, iar la celdlalt capat cu un diametru exterior D. Axele alezajului de
cupare si ale padii cu dimetrului exterior de cuplare formeazéd un unghi de 135°
Ambele capete sunt prevazute cu nervuri a Si b, de fixare.

Modulul 25 (figura 11), cu rol de reductie, este alcatuit dintr-o tubulatura exterioara
43, cu doua diametre diferite, o tubulatura interioara 44, concentrica cu tubulatura 43
$i un material izolant 45. Cele doua diametre ale tubulaturii interioare 44 formeaza
dimensiunile nominale DN1 si DN2. Partea exterioara este prevazuta, la ambele
capete, cu nervuri a i b, de fixare.

Modulul 26 (figura 12), racord T cu reductie, este alcatuit dintr-o tubulatura interioara
46, de diametru mare DN2 si o tubulatura exterioard 47, cu un material izolator 48. O
tubulatura interioara 49, cu axa perpendiculara pe axa tubulaturii 46, cu o tubulatura
exterioara 50 cu materialul izolator 51, formeaza o parte de racordare/derivatie de la
tubulatura 46. Modulul 26 are si rol de reductie prin dimensiunile nominale DN1 sgi
DN2, diferite.

Modul de cuplare a modulelor se observa ugor pe baza figurii 12. Tubulatura
interioarad a fiecarui modul este deformata la partea superioara, pe o lungime C la un
diametru D, astfel incét s& poata intra partea de diametru exterior D gi de lungime ca
altui modul. In acest sens, lungimea de deformare C este mai mare decét lungimea
libera c a tubulaturii interioare cu 3-10 mm.

Toate modulele sunt astfel concepute incat sa se poaté cupla intre ele. Astfel fiecare
modul are o parte superioarad cu un alezaj de diametru D si o parte inferioard cu un
diametru exterior D. Partea inferioara a fiecarui modul se poate cupla cu partea
superioard a unui modul precedent. Modulele de derivatie, de tip racord T au iesirile
laterale identice cu partea inferioard. Modulele de schimbare a directiei (cot 90° si cot
135% au la un capét un alezaj de diametru D si la celdlalt capat o parte de diametru
exterior D, identica cu partea inferioard a celorlalte module, fapt ce permite
intercalarea lor intre diferite module.

Pentru fixarea modulelor intre ele cu ajutorul unor coliere, parile terminale ale
fiecarui modul sunt prevdzute cu cate o protuberantd a, cu varful de forma
semicirculara si cu o protuberanta b, situatd la extremitatea unde se imbina
modulele.

<



®-2011-00325--

08 -04- 2011

Toate modulele sunt tipizate in functie de dimensiunea nominald DN. Sistemul s-a
experimentat pentru dimensiuni nominale cuprinse intre 150 si 400 mm, exemplele
fiind nelimitative.

Ideea inovativa i modul de imbinare a modulelor rezulta si din figurile urmétoare. In
figura 13 se prezintd modul de mbinare dintre module. Astfel, capatul superior al
unui modul 53, cu o tubulatura interioara 54, o tubulatura exterioara 55 si un disc de
inchidere 56 se cupleazad cu partea inferioara a unui modul 57. Modulul 57 constd
dintr-o tubulatura interioara 58, o tubulatura exterioara 59 si un disc de inchidere 60.
Diametrul exterior al tubulaturii 58 formeazad cu diametrul interior al tubulaturii
interioare 54, in zona deformata a acesteia de diametru D si lungime C (figura 12),
un alezaj cu strangere sau un alezaj intermediar.

Fixarea discului de inchidere 56, de la partea superioara a modulelor, se face prin
ranforsarea d a tubulaturii interioare 54 si ranforsarea e a tubulaturii exterioare 55.

Fixarea discului de inchidere 60, de la partea inferioara a modulelor, se face prin
ranforsarea f a tubulaturii exterioare 59 si eventual prin cateva puncte de sudura cu
tubulatura interioara 58.

Pentru o mai bund observare a imbindrii modulelor, materialul izolator a fost eliminat
din figura 13.

Prin modul de conceptie, a partilor de imbinare a tubulaturilor exterioare 55 si 59 se
constata ca protuberantele b de pe doud module alaturate formeaza o zona de fixare
similara cu cea data de protuberantele a. Astfel, un colier 61 va avea trei suprafete
de strangere si imbinare cu fiecare dintre modulele conectate.

Colierul 61 este alcatuit dintr-un inel 62, sectionat, prevazut la capete cu doi suporii
63 si 64 si cu o clema 65. Modul de inchidere cu acest tip de coliere este cunoscut.
Ideea inovatoare consta in profilul inelului 62 care contine o nervura centrala g si
doua nervuri laterale h. Inelul 62 al colierului 61 este realizat din tabla, prin deformare
plastica.

Nervurile laterale h au o curburd formatd din doud segmente de dreapta |y si I,
conectate cu un arc de cerc k,. Intre cele doud segmente |; si |, se formeaza un
unghi cuprins 60° si 90°.

Profilul interior al nervurilor laterale h este astfel conceput in raport cu profilul
protuberantelor a ale tubulaturilor exterioare 55 si 59 astfel incat, dupa strangerea
colierului cu ajutorul clemei 65, s& aiba loc o deformare elastica a profilelor in contact
care sa asigure un contact intim pe tot conturul interior al nervurilor laterale h ale
inelului 62.

Nervura centrald g are o curbura formata din doud segmente de dreapta I conectate
cu o portiune de racordare k,. Intre cele doua segmente I3 se formeaza un unghi
cuprins 60° si 90°. Portiunea de racordare k, este formata din dou arce de cerc ks Si
un segment de dreapta ls, paralel cu axa tubulaturii. Lungimea segmentului de
dreapta |5 are rolul de a compensa diferenta de cota data de ranforsarile e si f.
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Profilul interior al nervurii centrale g este astfel conceput in raport cu profilul
protuberantelor b, alaturate, ale tubulaturilor exterioare 55 si 59 astfel incat, dupa
strdngerea colierului cu ajutorul clemei 65, sa aiba loc o deformare elasticad a
profilelor in contact care sa asigure un contact intim pe toata lungimea segmentelor
I3 i pe portiunea de racordare k.

Segmentele de dreapta 1,,l; $i I3 se intind intre liniile i $i j paralele cu axa tubulaturii.

Segmentele |4 paralele cu axa tubulaturii sunt racordate cu segmentele inclinate |4, I,
I3, cu o razad de racordarer.

Cele trei nervuri ale colierului sunt conectate cu douda segmente de dreapta l,.
Dinstanta Lc, dintre centrele arcelor de cerc ale nervurilor laterale h ale colierului 61
este mai mica decat distanta Lt dintre centrele a doua protuberante a alaturate, ale
tubulaturilor exterioare 55 si 59, astfel incat dupa strangerea colierului 61 cu ajutorul
clemei 65 sa aiba loc o deformare elastica a profilelor in contact care sa asigure o
tensionare axiala a tubulaturilor imbinate.

Inaltimea profilului inelului 62 este astfel aleasa incat dupé strangerea acestuia cu
ajutorul clemei 65, sa aiba loc o deformare elastica a profilelor in contact si sa se
realizeze un contact intim si intre segmentele |, si tubulaturile 55 si 59. Acest fapt
mareste rigiditatea imbinarii modulelor.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- constructie simpla, modulara si de pret redus;

- flexibilitate in proiectarea si realizarea structurii dorite;
- conectarea usoara si sigurd a modulelor;

- siguranta n exploatare.
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REVENDICARI

Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere alcatuit din module liniare
(7,8,9), module T 90° (8) si la T135%23), coturi (22) la 90° si (24) la 135°, un
vas condens (20), pentru montarea pe fundatie si un vas condens (6), pentru
fixarea in suporti tipizati (2) $i un modul terminal (10), caracterizat prin aceea
cd, fiecare modul are capetele concepute astfel ca sa permitd inlanfuirea
modulelor intre ele, iar realizarea structurii dorite se face prin alegerea
modulelor corespunzatoare, care se cupleaza usor i se fixeazd cu ajutorul
unor coliere oferind o structurd rigida si compacta, astfel, capatul superior al
unui modul (53), cu o tubulatura interioara (54), o tubulaturad exterioara (55) si
un disc de inchidere (56) se cupleaza cu partea inferioara a unui modul (57),
modulul (57) fiind alcatuit dintr-o tubulaturd interioara (58), o tubulatura
exterioara (59) si un disc de inchidere (60), diametrul exterior al tubulaturii (58)
formeaza cu diametrul interior al tubulaturii interioare (54), in zona deformata
a acesteia de diametru D si lungime C, un alezaj intermediar sau cu strangere
$i caracterizat prin aceea ca, fixarea discului de inchidere (56), de la partea
superioara a modulelor, se face prin ranforsarea d a tubulaturii interioare (54)
si ranforsarea e a tubulaturii exterioare (55), iar fixarea discului de inchidere
(60), de la partea inferioard a modulelor, se face prin ranforsarea f a tubulaturii
exterioare (59) si eventual prin cateva puncte de sudurd cu tubulatura
interioara (58) si, de asemenea, caracterizat prin aceea ca, pentru realizarea
unei fixari sigure si rapide care ofera o structura rigidé si compacta, partile de
imbinare a tubulaturilor exterioare (55) si (59) sunt prevazute cu
protuberantele b care sunt concepute astfel incat doud module aldturate sa
formeze la imbinare o zona de fixare similara cu cea data de protuberantele a,
astfel incat un colier (61) va avea trei suprafete de strangere cu fiecare
modul.

Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea cd, inelul (62) al colierului (61) contine o nervura
centrald g si doud nervuri laterale h, nervurile laterale h avand o curbura
formata din doud segmente de dreapta |; si I, conectate cu un arc de cerc k;,
cele dou& segmente |y si |, formand un unghi cuprins 60° si 90°, iar nervura
centrald g are o curburd formata din doud segmente de dreapta l;, intre care
se formeaza un unghi cuprins 60° i 90°, conectate cu o portiune de racordare
ko, formatad din doud arce de cerc ks $i un segment de dreapta Is, paralel cu
axa tubulaturii, lungimea segmentului de dreaptd Is avand rolul de a
compensa diferenta de cota data de ranforsarile e si f.

Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarilor 1 Si
2, caracterizat prin aceea ca, profilul interior al nervurilor laterale h este
astfel conceput in raport cu profilul protuberantelor a ale tubulaturilor
exterioare (55) si (59) astfel incat, dupa strangerea colierului cu ajutorul clemei
(65), sa aiba loc o deformare elastica a profilelor in contact care sa asigure un
contact intim pe tot conturul interior al nervurilor laterale h ale inelului (62).

Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicéarilor 1 §i
2, caracterizat prin aceea ca, profilul interior al nervurii centrale g este astfel
conceput in raport cu profilul protuberantelor b, aldturate, ale tubulaturilor
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exterioare (55) si (59) astfel incéat, dupéa strangerea colierului (61) cu ajutorul
clemei (65), sa aibd loc o deformare elastica a profilelor in contact care sa
asigure un contact intim pe toata lungimea segmentelor I; si pe portiunea de
racordare ko.

5. Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarilor 1 si
2, caracterizat prin aceea ca, nervurile g si h ale colierului 61 sunt conectate
cu doua segmente de dreapta l4, iar dinstanta Lc, dintre centrele arcelor de
cerc ale nervurilor laterale h ale colierului 61 este mai mica decéat distanta Lt
dintre centrele a doua protuberante a alaturate, astfel incat dupa strangerea
colierului (61) cu ajutorul clemei (65), sa aibd loc o deformare elastica a
profilelor in contact care sa asigure o tensionare axiald a tubulaturilor
imbinate.

6. Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarilor 1 si
2, caracterizat prin aceea cd, pentru a se mari rigiditatea imbinarii
modulelor, inalfimea profilului inelului (62) este astfel aleasa incat dupa
strangerea acestuia cu ajutorul clemei (65), sa aiba loc o deformare elastica a
profilelor in contact si sa se realizeze un contact intim si intre segmentele I4 Si
tubulaturile (55) si (59).

7. Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea cd, intr-o varianta de realizare, nelimitativa, suportul
(2) este realizat din platbanda, prin sudura si contine un element (28), in
forma de “T”", cu rol de fixare pe perete, cu nigte suruburi care trec prin gaurile
(29), un tronson al sistemului este fixat cu doud semicoliere (30) si (31), cu
niste suruburi care trec prin gaurile (32), rigidizarea semicolierului (30)
realizandu-se cu ajutorul nervurilor (33, 34, 35 si 36), iar o nervura (37)
asigura rigidizarea semicolierului (30) in plan vertical.

8. Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea cd, modulele pot fi fabricate cu dimensiunile
nominale DN cuprinse intre 150-500mm, iar modulele liniare (7, 9, 11) sunt
concepute in trei variante dimensionale cu lungimea L de 500 mm, 1000 mm
sau 2000 mm, in mod evident fiind posibile si alte dimensiuni.

9. Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea cd, vasul condens (6) are atéat rol de vas de condens,
cat si rol de racord T, partea superioard avand un alezaj de cuplare, de
diametru D, iar partea laterald, de derivatie fiind prevazutd cu un diametru
exterior D, pentru cuplarea cu alte module, iar tubulatura interioara iese la
partea inferioara formand un capat (38) care se inchide cu un capac (39), iar o
teava (40), de diametru mic permite evacuarea eventualului condens, in timp
ce nervurile a si b se utilizeaza pentru fixarea cu coliere.

10.Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca, vasul condens (20), este prevazut la partea
superioara cu un alezaj de cuplare, de diametru D si cu nervurile a i b, iar
partea laterala, care poate fi realizata si in varianta neizolata, se acopera cu
un capac, de vizitare (21).
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.Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,

caracterizat prin aceea cd, modulul de racordare (8) este prevazut la partea
superioara cu un alezaj de cuplare, de diametru D, iar la partea inferioard si la
partea (42), care formeazd un unghi de 90° cu tubulatura verticald, sunt
prevazute cu pari exterioare de diametru D, pentru cuplarea cu alte module,
toate cele trei terminatii ale modulului (8) fiind prevazute cu nervuri a si b, de
fixare.

12.Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicarii 1,

13.

caracterizat prin aceea cad, modulul (25), cu rol de reductie, este alcatuit
dintr-o tubulaturd exterioara (43), cu doud diametre diferite, o tubulatura
interioard (44), concentrica cu tubulatura (43) si un material izolant (45), cele
doud diametre ale tubulaturii interioare (44) formeaza dimensiunile nominale
DN1 si DN2, iar partea exterioara este prevazuta, la ambele capete, cu nervuri
a Si b, de fixare.

Sistem modular de evacuare a gazelor de ardere, conform revendicdrii 1,
caracterizat prin aceea ca, pentru a indeplini functia de racord T si de
reductie, modulul (26) este alcatuit dintr-o tubulaturd interioard (46), de
diametru mare DN2 cu o tubulatura exterioara (47) intre care este un material
izolator (48), si dintr-o tubulaturd interioara (49), de diametru nominal DN1 si
avand axa perpendiculard pe axa tubulaturii (46), cu o tubulaturd exterioara
(50) cu materialul izolator (51).
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