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(57) Rezumat:

Prezenta inventie se referd la un procedeu de obtinere
a unor lumanari cilindrice. Procedeul conform inventiei
consta din tragerea continua a unui fitil printr-o baie
continand o compozitie pe baza de parafind sau ceara
naturald, dupa care materialul luménarii este trecut Revendicari: 3
printr-un sistem multiplu de racire, inscriptionare, tra- Figuri: 2

gere si taiere, inscriptionarea putand fi realizata cu trei
texte diferite, produsul obtinut avand o lungime de
10...500 mm si un diametru de 4...15 mm.

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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srifo - cilindrice subtiri si produs

ueersa ue turnanari cilindrice subtirl. bBsie destinata in

inventia sc refera la o mewoda perirn o

special realizarii de lumardrt cu diamewre cuprinse ia gama 5-15 mm, cu doua fire de tucru. dar

numaru} acestora poate i1 crescut fa irel sau mal malte fire. sistemul proiectat permi . nd acest

lucru.

Sunt cunoscute mai multe metode de producere a lumanarilor cilindrice subtiri. Cu toate acestea.
metodele actuale preziata dezavantaje multiple, intrucat duc la opirea neuniforma a matertalulus,
corelarea prousta a twpirh matenalulul cu wemperatura de racire, imprimarea in mod delfectuos a

textelor datorita iipsei de control eficient a temperaturii de racire.

Inventia de fata rezolva aceste probleme prin sistemul multiplu de tragere, tdjere 1 indepartare

Pt

automad a mucului lumanarii. De asemenea. sistemul asigura fucrul simultan cu doud fire astfe

2 ¢ste dubla.

Un avanta) al inventiet i} reprezinta fluxui tehnologic multiplu cu controlul tuturor parametriior -

(Vg

cel realizat (.01 considerat optim peatra lumdnari cu diameun cuprinse gama 5-15 mm) este cel

o
.

cu doud fire de lucru, dar numarul acestora poate fi crescut la trei sau mai multe fire, sistemul

protectat permi - and acest niucru. De asemenea, echipamentu!l permite regiarca lungimn de

contact a firulut cu baia de perafind. fapt ce asigurd o cre _tere subsian_ iald a productiviida

echipamentiiw. o 1 parameirii ge lucru (iemperatura materiel prime. temperarara bai d
temperatura medivini de racire, vitezele de lucru) sunt monitorizate i corelate dupd un algoritm
propriu. algoritm c¢ asipurd un nivel de productivitate ridicat. Pentru men inerez unui nivel de
calitate ridical. sistemul permite conrolul 1 reglajul foarte exact @ circularita i lumandsl
{pentru a evita producerea de lumanart cu sec iune ovalad).

Scopul invenuet it renrezinta o raetoda de nroducere de luménar cilindrice din materiale diverse;

D ucuiTea acestore {indepaciaren Coripom 18t ¢ Dl

meicds consly in

Al din artud LU ousurin . A), précuin 1 INSCTIp ionarea
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ultipla automata a riecérel lumandri cu pana la trei texte diterite. imprimate cu cearneald sau in

relief. Prin metoda din inventie se permite ob inerea de luméanari cu lungimi cuprinse intre 100

1 500 mm i diamewe cuprinse intre 4 71 15 mm. Echipamentul permite. cu modificari

7

minimale. fuate in calcul in faza de proiectare, realizarea de lumanari cu lungim: pana la 1000 de

mm i diametru pand la 25 mm.

Metoda uiilizearzd ca principiu de producere trageres continue
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Ir {titiiul luméanani) printr-

0 bate de compozi i pe baza de parating sau ceard naturala.

Noutatea sclutiet din prezenta inventie este reprezentata de sistemul multiplu de tragere. taiere
“1indepariare automatd a mucniui lumanarii. De asemenea. sistemul asigurd lucrul simultan cu

doud fire astfel Tncér productivitatea echipamentuiui este dubla.

Metoda din prezenta inventie raspunde cerineior i solicitdrilor de produc ie de lumdanari de

cult sifsau lumanari promo. ionale care trebuie si prezinte elemente de identificare  Usau

diverse texie sau desene. Avand in vedere faptui ¢d luménarea este un mediu piastic care permite

0.

¢ alungire alcatorie (tira! de finl este un mediu elastic), metoda conceputa permite controial

- R S . Sy clear oy - 3 a2 11 trarvir aoe I
exact ol pozt wexieior sau desenelor e urmeazd 2 D oinscrip o e asemensa.

permite realizacen unor texie prin montarea de capete de imprimare cu jet de cerneald. capete de
mmprimace laser. srecum 1 capele de imprimare in relief. Peruru imprimarea in relief, metoda

d@i”L rd gt sincronizares vitezel firvlul de luménare cu cea a matri ‘ei in vederea ob _inerii unul

element clar {desen sau text). hzibil "1 fara zgarictur, cit 1 conirolul 1 corelarea
emperaturdicr de lucru ale trarrt el in funci e de viteza de hucru penru

¢ da in continuare un exempiu de realizare a metodet s1 produsulul prin elementele succesive

bt

descrise in Fig. 1. Schema de principiu a este prezentat

I

4 prin trecerea materialulul prin par’ ile
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componenic ate unui mecanism alcatur dins

i. “asiu

2. Tambuis
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. Orup anrenare
4. Cuvama ina

. Sistem fittera

W

o

. Sistem Incarcare fir

. Role ghidare

w0~

. Sistem NSCrip. 10nare

9. Sistem tensionare-tragere fir

10.Sistem i3iera-mucdire

1

1 o ‘ . i . A
14.Sistem de numdrarc-eliminare lumanari

15.Sistem de alimentare cu materie primé

In Fig. 2 sunt prezenate aceleas: elemente de la
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Fig. 1, cu precizarea ca acestea sunt redate in



Revendicarn

o

S

()

A2011-00439--
06 -05- 2911

Merwoda de producere a tumanarilor cilindrice subtiri, caracterizata prin aceea ca

IO O P At 1t T T 17y chatorvs vpiltaml s e fren s D S e B e e s
materiaiul tumanani este wrecut printe-un sistem multiplu de tragere. tdiere 1 indepartare

automatlda a muculut luméndaril, putandu-se iucra de regula cu doua fire de taiere, dar

putand exista si mal mulite fire, avand ur sistemr de reglaj al circularitatti lumanari.

Metoda de producere 2 tumanarilor cilindrice subtiri. ca la revendicarea 1. caracterizata
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de lmprimare sau prin matriie ce gsigura corelarea cu temperatura firulur de fumanare.

Lumanare obtinute prin metoda de fa revendicarca 1. earacterizata prin aceea ¢a

vyt s aees amy e o] iyt la T 1 SEeA v Arietiir tavts o doac .
it cremente clare Bziblie 1 TAra zodrieturn. texte i desens.
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