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Inventia se refera laun procedeu de fabricare a incaltamintei, in special la un procedeu
imbunatatit prin utilizarea ultrasunetelor.

Sunt cunoscute metodele conventionale de fabricare aincaltamintelor, la care imbinarea
fetei cu talpa se realizeaza printr-o structura de imbinare caracterizata prin multe gauri (una
dintre acestea fiind reprezentata in fig. 1). Structura de imbinare este cusutad de partea
inferioara a fetei, dupa care fata si structura de imbinare sunt puse intr-o matrita (forma) in
care se toarna materialul (cauciuc topit, poliuretan expandat etc.) pentru a realiza talpa.
Marimea structurii de imbinare 2, in general, prezinta niste tolerante, care fac ca aceasta s&
nu se potriveasca exact cu talpa exterioara 3, ceea ce face ca dupa imbinare, incaltamintea
sa aiba la partea exterioara umflaturi si/sau goluri, cu un aspect necorespunzator, inestetic.

Se mai cunoagte un procedeu de fabricare aincaltamintei (CN 1451330 A) careimplica
utilizarea ultrasunetelor pentru imbinarea talpii cu partea superioara a incaltamintei si folosirea
unei matrite de presare.

Se mai cunoaste un produs de incéltaminte (CN 201036345 Y) realizat fara cusaturi,
folosind tehnologie pe baza de ultrasunete.

Dezavantajele acestor procedee constau in rezistenta scazuté aimbinarilor si carente
in ceea ce priveste aspectul exterior.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in utilizarea unui procedeu de
fabricare a incaltamintei cu ajutorul ultrasunetelor, pentru realizarea unei imbinari estetice
si durabile intre partea superioara si talpa incaltamintei.

Procedeul de fabricare a incaltamintei, conform inventiei, pentru realizarea unei
imbinari estetice intre fata, structura de imbinare si talpa acesteia, rezolva problema tehnica
siinlatura dezavantajele mentionate, prin aceea ca implica utilizarea unui ansamblu de matrite,
dintre care o matrita are forma articolului de incaltaminte de realizat, pe care se asaza fata
articolului de incaltaminte, structura de imbinare si talpa, si a doua matrita care are o portiune
concava complementara formei incaltamintei, care gazduieste talpa si structura de imbinare
a articolului de incaltaminte, si o portiune prin care se transmit ultrasunete provenite de la
un dispozitiv de generare a ultrasunetelor, iar energia termica eliberata se transmite catre
structura de imbinare si talpa, pe care le topeste, aducandu-le la niste dimensiuni potrivite
in vederea fixarii de fata articolului de incaltaminte.

Procedeul conform inventiei prezinta avantajul ca articolul de incaltdminte rezultat are
o imbinare mai rezistenta si un aspect exterior imbunatatit.

in continuare, se d& un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...3, care
reprezinta:

- fig. 1, vederea explodatd a incaltdmintei realizata printr-un procedeu conventional,

- fig. 2, vederea explodata a incaltamintei, realizata prin procedeul conform inventiei;

- fig. 3, vedere in sectiune cu un plan vertical transversal a incaltamintei realizate prin
procedeul conform inventiei.

Procedeul de fabricare a incaltamintei, conform unui exemplu de realizare ainventiei,
realizeaza o imbinare imbunatatita, cu un aspect exterior fara umflaturi si/sau goluri, a fetei
incaltamintei cu talpa acesteia, utilizadnd ultrasunetele.

Procedeul include utilizarea a doua matrite 10 si 30 si a unui dispozitiv de generare
a ultasunetelor.

Conform fig. 2. si 3, prima matrita 10 este realizata dintr-un material dur in forma unui
articol de incaltaminte si are o parte superioara 101 pe care se monteaza incéltamintea de
realizat 20. incaltdmintea 20 este formata dintr-o parte superioara 201, o structuré de imbinare
202 si o talpa exterioara 203. Partea superioara (fata) 201 are o parte inferioard 2011 si o
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parte superioara 2012. Structura de imbinare 202 si talpa exterioara 203 se fixeaza pe partea
inferioara 2011 a fetei 201. Structura de imbinare 202 si talpa exterioara 203 sunt realizate
din material termoplastic.

A doua matritd 30 include o portiune concava in care se asaza incaltdmintea 20 in
vederea imbinarii partilor componente, o portiune 301 prin care se transmit ultrasunetele de
la un dispozitiv de generare a ultrasunetelor la care este racordata matrita 30 si o portiune
302 prin care nu se transmit ultrasunetele. Ultrasunetele sunt transmise prin portiunea 301
a matritei 30, facand ca acesta sa vibreze cu o frecventa de 15.000-20.000 ori pe secunda,
iar energia termica eliberata topeste structura de imbinare 202 si talpa exterioara 203,
micsorandu-se corespunzator ca sa se potriveasca perfect cu partea inferioara 2011 a partii
superioare 201. Prin urmare, dupa realizarea imbinarii nu vor fi umflaturi sau spatii goale pe
exterior in dreptul imbinarii intre structura de imbinare 202 si talpa exterioara 203, respectiv
intre structura de imbinare 202 si partea superioara 201.

Exemplul de realizare a inventiei nu este restrictiv, mai pot fi si alte variante, dar care
sunt evidente pentru un specialist in domeniu, avand acelasi principiu.
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Revendicari

1. Procedeu de fabricare a incaltamintei, pentru realizarea unei imbinari estetice intre
fata, structura de imbinare si talpa acesteia, caracterizat prin aceea ca implica utilizarea
unui ansamblu de matrite, dintre care o matrita (10) are forma articolului de incaltaminte (20)
derealizat, pe care se agaza fata (201) articolului de incaltdminte, structura de imbinare (202)
si talpa (203), si a doua matritd (30) are o portiune concava (20) complementara formei
incaltamintei, care gazduieste talpa (203) si structura de imbinare (202) a articolului de
incaltaminte, si o portiune (301) prin care se transmit ultrasunete provenite de la un dispozitiv
de generare a ultrasunetelor, iar energia termica eliberata se transmite catre structura de
imbinare (202) si talpa (203), pe care le topeste aducandu-le la niste dimensiuni potrivite in
vederea fixarii de fata (201) articolului de incaltaminte.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca frecventa ultrasunetelor
pentru vibrarea celei de-a doua matrite (30) este de 15.000...30.000 ori pe secunda.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c¢a structura de imbinare
(202) si talpa exterioara (203) sunt din material termoplastic.
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