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RO 128048 B1

Prezenta inventie se refera la un capat de brangament cu stut metalic fara anod de
protectie, realizabil in diferite variante dimensionale, in functie de diametrul tevii PE pe care
se monteaza, destinat realizarii trecerilor de la conductele de distributie gaze naturale, din
polietilena (PE), la instalatiile interioare de utilizare a gazelor naturale. Cel mai cunoscut do-
meniu Tn care se utilizeaza capetele de brangament este acela al conductelor de distributie
a diferitelor fluide.

Capatul de bransament constituie ansamblul elementelor necesare executarii
urmatoarelor legaturi:

- dintre conducta de distributie gaze, realizata din polietilena de Tnalta densitate PE80
sau PE 100 SDR11, plasata subteran, si postul de reglare-méasurare consumator, plasata
suprateran;

- dintre doua retele de distributie gaze, din polietilena de Tnalta densitate PE80 sau
PE100 SDR11, plasate subteran, prin intermediul a doua capete de brangsament si teava
metalica, plasate suprateran. in aceasts varianta, racordarea capétului de bransament la
consumator se realizeaza prin imbinare sudata.

De asemenea, se stie cé racordarea capatului de brangament fara anod de protectie
in instalatii se realizeaza fie prin infiletare, pentru tevile de otel din instalatia interioara de
utilizare, fie prin electrofuziune, pentru tevile din polietilena (PE) din conductele de distributie.

Solutiile cunoscute ih domeniul capetelor de brangament se racordeaza la instalatiile
utilizatorului prin sisteme de imbinare demontabile, de tip filet, caz in care etansarea
instalatiei se realizeaza prin strangerea filetului.

O astfel de solutie cunoscuté este documentul RO 118480 B, care se refera la un
brangament tipizat pentru gaz.

Dezavantajul major al acestor solutii tehnice cunoscute, inclusiv al documentului mai
sus mentionat, este cauzat tocmai de modul in care se realizeaza racordarea capetelor de
brangament la instalatile consumator, si anume, filetul se uzeaza din cauza vibratiilor, a
socurilor mecanice la care este supusa instalatia. De asemenea, uzura mai apare si din
cauza coroziunii tevilor metalice, in cazul in care vorbim de o legatura dintre doua retele de
distributie a gazelor, uzuré care afecteaza etansgeitatea instalatiei. Corodarea apare fie din
cauza fluidului care trece prin instalatie, fie din cauza infiltratiilor de apa din aer (ploaie,
umiditate) sau din pAméant (cand conducta este ingropatd). Oricare ar fi cauza, etangeitatea
nu mai este asigurata si apar scépéri de fluide. Daca fluidul din conducta este gazul metan,
este ugor de imaginat riscul la care este supusa atéat instalatia in sine, céat si persoanele care
lucreaza in vecinatatea acesteia, precum si cladirile, persoanele care se afla in zona, in
cazul unei explozii.

Problema tehnica pe care si propune s-o rezolve inventia revendicata este realizarea
unui capat de brangament care sa asigure o imbinare sigura, etansa si rezistenta in timp.

Capatul de brangament, conforminventiei revendicate, este alcatuit dintr-o conducta
de polietilena protejata la exterior de o teava metalica de protectie, prevdzuta cu o gaura de
aerisire gi cu un manson inferior de protectie, montat peste conducta de polietilena si peste
teava metalica de protectie, conducta de polietilend avand un capat liber inferior prevazut
cu un capac de protectie, pentru racordarea la conducta de distributie gaze, gi un capat
superior facand corp comun cu o piesa de tranzitie PE/OL, dispusé intre conducta de
polietilena si teava metalica de protectie, etansarea intre piesa de tranzitie PE/OL si
conducta de polietilend realizdndu-se prin sertizare mecanica fie impreuna cu o bucsa din
cupru, prevazuta in interiorul conductei de polietilena, fie cu un inel de otel, prin intermediul
unui stut metalic, sirezolva problema tehnica i inlatura dezavantajele mentionate prinaceea
ca stutul metalic, solidar cu piesa de tranzitie PE/OL, este sanfrenat, in vederea racordarii
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prin sudare a capatului de brangament la o retea de gaz exterioara, iar la partea superioara
a tevii metalice de protectie, si peste un tub de drenaj care imbraca teava metalica de
protectie, este prevazut un mangon din cauciuc.

Avantajele inventiei sunt urmétoarele:

- datorita solutiei constructive, in special a stutului de otel sanfrenat pentru sudura,
capatul de brangament se racordeaza etans si elimina riscul scaparilor de gaze pe o durata
foarte lunga de exploatare, adica pe aceeasi durata cu reteaua de distributie a gazului, 50
de ani;

- solutia constructiva confera capatului de brangament o serie de avantaje cum ar fi:
soliditate si rezistenta in timp la gocuri, la intemperii, la temperatura.

Se prezintd, Th continuare, un exemplu de realizare practicd a capatului de
brangament, conform inventiei revendicate, in legatura cu figura ce reprezinta un capat de
brangament la care legatura dintre fitingul de trecere si teava de polietilena se realizeaza prin
sertizare mecanica, cu bucsa de cupru sau cu un inel de otel.

Capatul de brangament este alcatuit dintr-o conducta 1 de polietilend protejata la
exterior de o teava 2 metalica, de protectie, prevazuta cu o gaura 7 de aerisire, conducta 1
de polietilend avand un capat liber, ce poate fi sudat prin produse agrementate, realizandu-se
legatura cu reteaua din polietilena de distributie a gazelor. La capatul opus, conducta 1 de
polietilena face corp comun cu piesa 3 de tranzitie PE/OL, ce realizeaza legéatura la reteaua 4
metalica de utilizare, prin intermediul unui stut 5 metalic sanfrenat, in vederea sudarii. Spatiul
interior dintre piesa 3 metalica de tranzitie PE/OL si conducta 1 de polietilena este protejat
si centrat la extremitati impotriva patrunderii umiditatii printr-o bucsé 6 de ghidare-centrare,
etanga, din cupru.

Intr-o variants constructivé, etangeizarea dintre piesa 3 de tranzitie PE/ OL si conducta 1
de polietilena se realizeaza prin sertizarea mecanica a ansamblului format din:

- subansamblul format prin sudarea stutului & metalic sanfrenat pe piesa 3 de tranzitie
PE/OL, operatie realizata inainte de montarea pe capatul superior al conductei 1 de polietilena;

- capdtul superior al conductei 1 de polietilena;

- bucsa 6 din cupru; intr-o altad variantd constructiva, etangeizarea dintre piesa 3 de
tranzitie PE/OL si conducta 1 de polietilend se realizeaza similar ca mai sus, prin sertizarea
mecanica a ansamblului format din aceleasi elemente, cu exceptia bucgei 6 din cupru, care
este Tnlocuitd cu un inel de otel.

Capaétul de brangament, conforminventiei revendicate, poate avea diametrul mai mic
sau egal cu 63 mm.

Gaura 7 de aerisire serveste la detectarea scaparilor de gaz provenite din montarea
incorecta a capatului de brangament.

Optional, la cererea clientului, pentru protectie impotriva socurilor mecanice, capatul
de bransament se poate executa cu fir trasator si cu tub 8 de drenaj, confectionate din tub
riflat, pentru drenaj. Aceasta solutie poate prelua eventualele scurgeri de gaz, actionand si
ca rasuflatoare. Firul trasator este un conductor de cupru monofilar, de sectiune 1,5 mm, izolat.

Pentru protectia impotriva infiltratiilor de apa subterane sau/si pluviale, peste con-
ducta 1 de polietilena si teava 2 metalica de protectie, la partea inferioara, se monteaza un
mansgon 10 inferior de protectie, confectionat din cauciuc. La partea superioara, in acelasi
scop, se monteaza un manson 11 superior de protectie, peste teava 2 metalica de protectie
si tubul 8 de drenaj.

Racordurile se executa din otel OLC35, STAS 880-80, avand in vedere solicitarile
mecanice la care este supus capatul de brangament in timpul exploatarii.
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Teava 2 de otel de protectie se executa din OLT35, tindnd cont de solicitarile la care
este supus capatul de bransament in timpul montajului i Tnh exploatare. Aceasté teava este
curbata, raza ei de curbura fiind de minimum 30DN al conductei 1 de polietilend, la unghi de
90°, conform normativelor. La exterior, feava 2 metalica de protectie este protejatéd contra
coroziunii prin acoperire cu vopsea pe baza de rasini epoxidice, polietilena sau alte materiale
care pot asigura o protectie indelungata, de pana la 50 de ani.

Conducta 1 de polietilend se executd de inhaltd densitate: PESO sau PE100
corespunzatoare SDR11, adica un material specific utilizarii in retelele de gaz metan.

Capacul 9 de protectie este montat la capatul liber al conductei 1 de polietilend, si se
executa dintr-un cauciuc rezistent la mediul Tn care lucreaza capatul de brangament, care
asigura o fiabilitate pe timp Thdelungat.
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Revendicare

Capat de bransament alcatuit dintr-o conducta de polietilena (1) protejata la exterior
de o teava metalica (2) de protectie, prevazuta cu o gaurd de aerisire (7) si cu un mangon
inferior (10) de protectie, montat peste conducta de polietilena (1) i peste teava metalica (2)
de protectie, conducta de polietilena (1) avand un capat liber inferior, prevazut cu un capac
de protectie (9), pentru racordarea la conducta de distributie gaze, giun capat superiorfacand
corp comun cu o piesé de tranzitie PE/OL (3) dispusé ntre conducta de polietilena (1) siteava
metalica (2) de protectie, etangarea intre piesa de tranzitie PE/OL (3) si conducta de polietilena
(1) realizandu-se prin sertizare mecanica fie impreuna cu o bucsa (6) din cupru, prevazuta
Tn interiorul conductei de polietilena (1), fie cu un inel de otel, prin intermediul unui stut metalic
(5), caracterizat prin aceeaca stutul metalic (5), solidar cu piesa de tranzitie PE/OL (3), este
sanfrenat, in vederea racordarii prin sudare a capatului de brangament la o retea de gaz
exterioara (4), iar la partea superioara a tevii metalice (2) de protectie, si peste untub de drenaj
(8) care imbraca teava metalica (2) de protectie, este prevazut un mangon (11) din cauciuc.
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