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Inventia se refera la o0 magina de frezat pentru obtinerea dopurilor corectoare din
lemn, in conditii de productivitate ridicat&, din crengi uscate de arbori, folosite pentru inlocui-
rea nodurilor negre si a nodurilor cazatoare din cheresteaua destinata fabricarii mobilei
masive sau a structurilor ornamentale din lemn.

Se cunoaste documentul GB 1303821, care se refera la o masina de frezat, verticala,
pentru obtinerea dopurilor, avand in compunere un batiu pe care este fixat un motor ce
antreneaza doua axe prevazute cu cutite pentru prelucrarea lemnului brut, ce este fixat pe
magina de frezat.

Se mai cunoagste documentul RO 86464, care se refera la o magina de confectionat
dopuri folosind deseuri rezultate din produsele tehnologice din industria lemnului, masina
care este alcatuita dintr-un batiu pe care se monteaza un cap de prindere, unde se fixeaza
bucata de material ce urmeaza sa fie prelucrata sub forma de dop, un motor si o transmisie
de actionare a axului capului de prindere prevazut cu un cutit de profilare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei magini de
frezare in conditii de precizie si productivitate ridicatd a dopurilor corectoare, folosind o
structura cinematica si constructiva pe verticala, actionatad cu méana sau cu piciorul.

Masina de frezat pentru obtinerea dopurilor corectoare din lemn, conform inventiei,
inlatura dezavantajele masinilor cunoscute prin aceea ca freza este montata pe un arbore
vertical, gaurit central, si este prevazutd cu un cutit de tesire la 45°, iar prin interiorul
arborelui se deplaseaza, fara frecare, o tija apasata de un arc de compresiune pe discurile
brute din lemn, ce urmeaza a fi prelucrate, si care sunt fixate si impinse spre freza de o
structurd de sustinere si ghidare, actionata de o tija si un arc. Structura de sustinere si
ghidare este actionatd manual prin intermediul unei parghii, iar pentru actionarea cu piciorul,
este folosit un sistem de parghii.

Masina conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- realizarea operatiilor in plan vertical permit o pozitionare ergonomica superioara fata
de situatia obtinerii acestor dopuri prin strunjire, in sensul ca solicitarea mainii operatorului
este de sus in jos, si nu de la stanga la dreapta, asa cum este la strunjire;

- este posibila inlocuirea cinematicii de deplasare realizate cu mana cu unarealizata
cu piciorul, ceea ce scade solicitarea operatorului, el dispunand de ambele maini;

- inlocuirea operatiei de strunjire, operatie la care discul brut se roteste, cu una de
frezare, operatie la care discul brut sta pe loc, inlatura necesitatea unui varf rotativ, dispozitiv
ce include doi rulmenti radiali i unul axial, indispensabil operatiei de strunjire.

Se da in continuare un exemplu de realizare in legatura cu figura ce reprezinta
schema de principiu a obtinerii dopurilor corectoare prin frezare.

Masina de frezat conform inventiei, destinata obtinerii de dopuri de corectie 1 pentru
inlocuirea nodurilor negre si a nodurilor cazatoare din cherestea, plecand de la discuri 2
brute din lemn, avand grosimea de 9 mm, obtinute prin debitare cu ferastraul circular din
crengi de arbori din aceeasi specie cu cheresteaua innobilata, este formata dintr-un batiu 3
din font3, fixat cu suruburi pe 0 masa 4 de lucru, batiu pe care este fixat un motor 5 electric,
ce antreneaza, prin intermediul a doua fulii 6 si 7 si al unei curele de transmisie 8, un arbore
9, gaurit central, pe care se monteaza o frez& 12, prevazuta cu un cutit de strunjire profilat,
static, 13, ce asigura atat strunjirea cilindrica a dopului, cat si de tesireala 45°. Aceasta tesi-
tura este obligatorie, ea fiind prevazuta in standardele de fabricatie a dopurilor corectoare
din lemn, in vederea compensarii tesirii inevitabile a fundului gaurilor cilindrice nepatrunse
in timpul operatiei de indepartare a nodurilor negre sau a celor cazatoare, din cheresteaua
supusa innobilarii. Prininteriorul arborelui 9, gaurit central, se deplaseaza axial, fara frecare,
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o tija cilindrica 14, ce este apasata in jos de un arc de compresiune 15. Discurile brute 2,
obtinute prin debitare, sunt pozitionate pe rand in dreptul unei structuri de sustinere si
ghidare 16, avand in compunere o tija cilindrica 17 si un arc de compresiune 18, structura
ce este actionaté de jos in sus spre freza 12. Actionarea structurii de sustinere si ghidare 16
este realizatd manual, prin intermediul unei parghii cu maner 19, sau cu piciorul, prin
intermediul unui sistem de parghii 20, 21, 22.

Dupa terminarea frezarii dopului corector, se slabeste progresiv apasarea pe sistemul
de parghii, ceea ce duce la extragerea dopului frezat din dreptul frezei, precum si la
indepéartarea acestuia de pe tija de presare, fiind astfel posibila initierea unui nou ciclu de
lucru.
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Revendicari

1. Masina de frezat dopuri din discuri brute din lemn (2) are in compunere un batiu
(3) pe care este montat un motor electric (5) ce antreneaza, prin intermediul unor fulii (6, 7)
si al unei curele (8), un arbore (9) prevazut cu o freza (12), fiind caracterizata prin aceea
ca freza (12) montata pe un arbore (9) gaurit central este prevazuta cu un cutit (13) de tesire
la 45°, iar prin interiorul arborelui se deplaseaza, fara frecare, o tija (14) apasata de un arc
de compresiune (15) pe discurile brute (2) ce sunt fixate si impinse spre freza de o structura
de sustinere si ghidare (16), actionata de o tija (17) si un arc (18).

2. Masina de frezat, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca structura
de sustinere si ghidare (16) este actionatd manual, prin intermediul unei parghii (19), iar
pentru actionarea cu piciorul, este folosit un sistem de parghii (20, 21, 22).
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