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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o masina de frezat, pentru obtine-
rea dopurilor corectoare din lemn, folosite in procesul
de Tnnobilare a cherestelei, prin Tnlocuirea nodurilor
negre si a nodurilor cdzatoare din cherestea cu dopuri
corectoare cilindrice, din lemn, tesite pe o latura si
avand grosimea de 9 mm, masind care foloseste ca
materie prima niste discuri brute din lemn, obtinute prin
debitare cu un ferastrau circular, din crengi de arbori din
aceeasi specie cu cheresteaua innobilata. Masina con-
form inventiei este format& dintr-un batiu (3) din fonta,
prins cu suruburi pe 0 masa (4) de lucru, pe batiu
gasindu-se montat un motor (5) electric ce antreneaza,
prin intermediul a doua fulii (6 si 7) si al unei curele (8)
de transmisie, un arbore (9) gaurit centric pe care se
gaseste montatd o freza (12) prevazuta cu un cutit (13)
de tesire la 45°, iar prin interiorul arborelui (9) se poate
deplasa axial, fara frecare, o tija (14) cilindrica, apasata
in jos de un arc (15) de compresiune, apasarea dis-
curilor (2) brute din lemn spre freza (12) fiind realizata
cu ajutorul unei structuri (16) de sustinere si ghidare, al
unei tije (17) cilindrice gi al unui arc (18) de compre-

siune, pentru actionarea deplasarii cu mana fiind folo-
sita o parghie (19) cu maner, iar pentru actionarea cu
piciorul se foloseste un sistem (20, 21 si 22) de parghii.

Revendicari: 1
Figuri: 1
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MASINA DE FREZAT PENTRU OBTINEREA DOPURILOR
CORECTOARE DIN LEMN

Inventia se refera la un echipament destinat obtinerii in conditii de
productivitate ridicatd a dopurilor corectoare din crengi uscate de arbori, folosite
pentru inlocuirea nodurilor negre si a nodurilor cazatoare din  cheresteaua
destinata fabricarii mobilei masive sau a structurilor ornamentale din lemn.

In vederea obtinerii dopurilor din lemn provenite din crengi de arbori folosite
la inlocuirea nodurilor negre si a nodurilor cazatoare din cherestea este cunoscuta
solutia obtinerii acestora prin strunjire, scop in care sint folosite discuri brute din
lemn, cu grosimea de 9 mm, debitate la rindul lor din crengi uscate de arbori.
Discurile brute in rotatie sint presate manual prin intermediul unui sistem de pirghii si
a unor arcuri spre un cutit de strunjire profilat, static, ce asigura atit strunjirea
cilindrica a dopului cit si tesirea la 45°, procedeul si echipamentul corespunzator
fiind descrise in propunerea de inventie intitulata: " Procedeu de strunjire si strung
pentru obtinerea dopurilor corectoare a nodurilor cazatoare si a nodurilor negre din
cherestea," propunere apartinind acelorasi autori.

Problema tehnica pe care o rezolva invenfia consta in realizarea unui
echipament de frezare cu destinatia de fabricare in conditi de precizie si
productivitate ridicatd a dopurilor corectoare pentru inlocuirea nodurilor cazatoare
si a nodurilor negre din cherestea. In acest scop este folosita o structura cinematica
si constructiva pe verticala, la care discurile brute obtinute prin debitare sint
pozitionate pe rind n dreptul unei tije cilindrice, actionata de jos in sus, manual sau
cu piciorul, prin intermediul unui sistem de pirghii, discul brut in lucru avansind
spre o alta tija cilindrica verticala, apéasatd de un arc de compresiune, ce poate
culisa in interiorul unui arbore cav, antrenat la rindul lui de un motor electric, pe
care se gaseste montatad o frezad ce dispune si de un cutit de profilare pentru
obtinerea tesiturii de 1x45° pe una din laturile dopului de corectie. Aceasta tesitura
este obligatorie, ea fiind prevazuta in standardele de fabricatie a dopurilor
corectoare din lemn in vederea compensarii tesirii inevitabile a fundului gaurilor
cilindrice nepatrunse in timpul operatiei de indepartare a nodurilor negre sau a celor

cazadtoare din cheresteaua supusd innobildrii. Dupa terminarea frezarii dopului
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corector se slabeste progresiv apasarea pe sistemul de pirgii, ceea ce duce la

extragerea dopului frezat din dreptul frezei precum si la indepartarea Iui de pe tija

de presare fiind astfel posibila initierea unui nou ciclu de lucru.
Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- realizarea operatilor in plan vertical permit o pozitionare ergonomica
superioara fata de situatia obtinerii acestor dopuri prin strunjire in sensul ca
solicitarea miinii operatorului este de sus in jos si nu de la stinga la dreapta asa
cum este la strunijire

- este posibila inlocuirea cinematicii de deplasare realizate cu mina cu una
realizatd cu piciorul, ceea ce scade solicitarea operatorului el dispunind de
armbele miini

- inlocuirea operatiei de strunjire, operatie la care discul brut se roteste, cu una
de frezare, operatie la care discul brut sta pe loc, finlatura necesitatea unui virf
rotativ, dispozitiv ce include doi rulmenti radiali si unul axial, indispensabil
operatiei de strunjire

Se da in continuare un exemplu de realizare in legatura cu figura 1 care
reprezinta schema de principiu a obtinerii dopurilor corectoare prin frezare.
Masina de frezat conform inventiei, destinata obtinerii de dopuri de corectie

1 pentru inlocuirea nodurilor negre si a nodurilor cazatoare din cherestea plecind

de la discuri 2 brute din lemn avind grosimea de 9 mm, obtinute prin debitare cu

ferastraul circular din crengi de arbori din aceeasi specie cu cheresteaua

innobilatda, este formata dintr-un batiu 3 din fonta, o masa 4 de lucru, un motor 5

electric, doua fulii 6 si 7, o curea 8 de transmisie, un arbore 9 gaurit centric, doi

rulmenti 10 gi 11, o freza 12, un cutit 13 de tesire, o tija 14 cilindrica, un arc 15 de

compresiune, o structuré 16 de sustinere si ghidare, o tija 17 cilindrica, un arc 18

de compresiune, pentru actionarea deplasarii cu mina fiind folosita o pirghie 19 cu

miner, iar pentru actionarea cu piciorul un sistem 20, 21 si 22 de pirghii.
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REVENDICARE

Inventia Masina de frezat pentru obtinerea dopurilor (1) corectoare din discuri (2)
brute din lemn caracterizata prin aceea ca in acest scop este folosita o masina de
frezat formata la rindul ei dintr-un batiu (3) din fonta, prins cu suruburi pe o masa (4)
de lucru, pe batiu gasindu-se montat un motor (5) electric ce antreneaza prin
intermediul a doua fulii (6) si (7) si a unei curele (8) de transmisie un arbore (9)
gaurit centric pe care se gaseste montata o freza (12), prevazuta si cu un cutit (13)
de tesire la 45°, iar prin interiorul arborelui (9) gaurit centric se poate deplasa axial
fara frecare o tija (14) cilindrica apasata in jos de un arc (15) de compresiune,
apasarea discurilor (2) brute din lemn spre freza (12) fiind realizatd cu ajutorul
unei structuri (16) de sustinere si ghidare, a unei tije (17) cilindrice si a unui arc
(18) de compresiune, pentru actionarea deplasarii cu mina fiind folosita o pirghie (19)

cu miner, iar pentru actionarea cu piciorul un sistem (20), (21) si (22) de pirghii.
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FIG. 1
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