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Inventia se refera la un pansament elastic realizat dintr-o structura {esuta elastica,
destinat utilizarii Tn ortopedie si afectiuni circulatorii, si la un procedeu de realizarea a
acestuia.

Pe plan mondial, cercetarile experimentale si clinice, dezvoltate pentru pansamentele
elastice utilizate in ortopedie si afeciiuni circulatorii, vizeaza realizarea unei structuri care sa
asigure stabilitatea tesutului osos si a celui muscular, si, totodata, o compresie
corespunzatoare a vaselor de sange, prin utilizarea unor noi generatii de structuri textile
elastice care raspund cerintelor biomedicale si biofunctionale impuse.

In acest sens, elementele esentiale care stau la baza proiectarii si realizarii acestor
tipuri de pansamente sunt determinate de functiile pe care trebuie sa le indeplineasca
produsele, respectiv: recuperarea capacitatii de actionare a valvelor venoase, in cazul in
care acestea nu sunt deteriorate total, sustinerea muschilor membrelor inferioare si
superioare, precum si a ligamentelor, adaptabilitate atat la forma normala a piciorului, cat si
la cea tip ,sticla de sampanie", asigurarea unei compresii gradate de la glezna la gamba, in
cazul ulceratiilor/hemoragiilor venoase etc.

Pentru ortopedie sunt cunoscute pansamente elastice realizate din structuri textile
cu masa redusa, de maximum 45 g/150 cm, pentru o latime a produsului de 12 cm, pe baza
de fire sintetice in combinatie cu fire elastomerice, care au dezavantajul desimilor mici pe
sisteme, ceea ce determina instabilitatea structurala a produsului in timpul utilizarii, avand
ca efect alunecarea haotica a acestora.

Mai sunt cunoscute pansamente elastice, realizate din structuri {esute care au in
urzeala fire elastodienice cu densitatea de lungime cuprinsa in intervalul 50...100 dtex, siin
batatura fire din bumbac cu finetea Nm 100/2, care au dezavantajul unui raport rezistenta
la rupere/grad de elasticitate mare, ceea ce determina variatia presiunii de contentie pe
organul tratat si, in plus, modul de aplicare a pansamentului este dificil pentru portiunile
corpului care au forme curbate (picioare, brate, coapse).

DE 10101530 se refera la bandaj elastic si este intr-o structura tesuta cu pori
deschisi, cu urzeli elastice si bataturi relativ neelastice. Una sau ambele parti au un strat cu
pori deschisi, cu un adeziv, pentru a bloca intersectiile de batatura/urzeala. Greutatea
tesaturii, cAnd sunt intinse si cu un strat de adeziv, este de 30 g/m?. Forta de forfecare in
directia longitudinala este de 12 N/cm. Bataturile sunt din bumbac, fibre discontinue de
matase artificiala, vascoza si/sau polimeri.

EP 1975291 se refera la un bandaj de compresie elastica, pentru fixarea unor parii
ale corpului, schimbul de caldura si de umiditate intre piele, bandaj si aerul ambiant este de
multe ori imposibila, in functie de materialele utilizate si structura firelor de urzeala si de
batatura; bandajele individuale pot aluneca cu usurinta, si aplicarea incompetenta poate
duce la constrictia pielii. Aceste dezavantaje sunt evitate in cazul in care urzeala bandajului
elastic este formata din fire extrem de rasucite, din bumbac (11, 11a), si fire sintetice
polifilament texturate (12), si in cazul in care este format din fire de batatura (15) din bumbac
pur.

Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui pansament elastic si
descrierea unui procedeu de obtinere a acestui pansament.

Pansamentul elastic, conform inventiei, inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea
ca este constituit din tesatura de fire de bumbac cu finefea Nm 34/1 si fire de elastomerice
cu diametrul cuprins in intervalul 500...950 ym, avand rezistenta de rupere de minimum 265
gf, si alungirea la rupere de minimum 130% pe directia longitudinala, lungime de 1500 si in
batatura de minimum 30%.
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Procedeul de obtinere a pansamentului elastic, conform inventiei, inlatura dezavan-
tajele de mai sus prin aceea ca se realizeaza pe masina de urzit tip Textima, cu o tensionare
a firului Tn rastelul cu desfasurarea axiala de 0,15...0,22 gf/dtex, navadirea se realizeaza in
5 ite, direct pe masina de tesut, tragand un fir in colete pentru firul elastomeric, ce se
navadeste in ita 1, si cate 1 fir in coclete pentru firele din bumbac ce se navadesc in
urmatoarele 4 ite, utilizand navadirea cifrata: -1-5-2-4-3; firele elastomerice, in numar de 31
(+ 3 fire rezerva), sunt alimentate prin regulatorul special prevazut cu ciclidru profilat, la o
compensare de minimum 80% a alungirii acestora; tragerea in spata se realizeaza conform
cifrarii 1,2,2, cu un raport pentru marginea dreapta 5 + 2, direct pe masina de tesut, pentru
un numar al spitei de 100 case/10 cm; firul din bumbac pentru batatura se alimenteaza prin
intermediul predelivrorului din bobinele ce se asambleaza pe suportul mobil al masinii de
tesut, la un unghi de 65°C; numarul de spire depus pe lamelele predelivrorului este de
maximum 50, pentru o lungime de contact la iesirea din predelivror de minimum 25 mm,
legatura dubla cu urzeala de umplutura este realizata in 5 ite, cu navadire 1-5-2-4-3, tragerea
in spata 1,2,2, si cu un raport de margine dreapta 5 + 2; {eserea se realizeaza pe o masina
de tesut articole Tnguste de tip Jakob Mueller, pentru care sistemul de formare a marginii
este Il + lll, cu un numar de fire pentru marginea dreapta de 7, la o turatie de minimum
850 rot/min, legatura structurii panzei pentru cele doua straturi ale {esaturii, latimea n spata
de 93 £ 1,5 mm, desime in batatura 100 (50 x 2) 82 fire/10 cm.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- valorificare superioara a materiilor prime;

- usurinta in manipulare, posibilitate de reutilizare;

- reducerea cheltuielilor materiale;

- posibilitatea realizarii pe utilajele din dotare, cu materiale usor accesibile.

In continuare se prezintd exemplul de realizare a inventiei.

Exemplu

Urzeala se realizeaza pe o masina de urzit de tip Textima, special conceputa pentru
suluri de urzeala cu latimea de maximum 60 cm, prin depunerea a 131 de fire din bumbac
cu finetea Nm 34/1, cu o tensionare a firului Tn rastelul cu desfasurare axiala de
0,15...0,22 gf/dtex, pentru franare utilizand discuri de franare din inox, cu ax din portelan.
Firele elastomerice, cu diametrul cuprins in intervalul 500...950 um, in numar de 31 (+ 3 fire
rezerva), sunt alimentate la masina de tesut prin regulatorul special prevazut cu cilindru
profilat, la o compensare de minimum 80% a alungirii acestora.

Navadirea se realizeaza in 5 ite, direct pe masina de tesut, tragand 1 fir in coclete
pentru firul elastomeric, ce se navadeste in ita 1, si cate 1 fir in coclete pentru firele din
bumbac ce se navadesc in urmatoarele 4 ite, utilizand navadirea cifrata: 1-5-2-4-3.

Tragerea in spata se realizeaza conform cifrarii 1,2,2, cu un raport pentru margine
dreapta de 5 + 2, direct pe masina de {esut, pentru un numar al spetei de 100 case/10 cm.

Firul din bumbac cu finetea Nm 85/2, pentru batatura, se alimenteaza prin intermediul
predelivrorului, din bobinele ce se amplaseaza pe suportul mobil al masinii de tesut, la un
unghi de 65°. Numarul de spire depus pe lamelele predelivrorului este de maximum 50,
pentru o lungime de contact la iesirea din predelivror de minimum 25 mm.

Teserea se realizeaza pe o masina de tesut articole inguste, de tip Jakob Mueller,
pentru care sistemul de formare al marginii este Il + Ill, cu un numar de fire pentru marginea
dreapta de 7, la o turatie de minimum 850 rot/min, legatura structurii pAnza pentru cele doua
straturi ale {esaturii, Iatimea in spata de 93 £ 15 mm, desime in batatura: 100 (50 x 2) + 8
fire/10 cm.

Pansamentul elastic astfel ob{inut este supus operatiei de control - metrat pe rampa
de control, este taiat la lungime de 1500 £ 30 mm, este surfilat la masina de surfilat cu 3 ace,
rolat, ambalat in folie transparenta, de polietilena, si etichetat.

Pansamentul elastic are pe directie longitudinala forta de rupere de minimum 250 df,
si alungirea la rupere de minimum 130%.
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Revendicari

1. Pansament elastic alcatuit din tesatura de fire de bumbac cu finetea Nm 34/1, si
fire de elastomerice cu diametrul cuprins in intervalul 500...950 ym, avand rezistenta de
rupere de minimum 265 df, si alungirea la rupere de minimum 130% pe directia longitudinala,
lungime de 1500 si in batatura de minimum 30%.

2. Procedeu de obfinere a pansamentului elastic definit in revendicarea 1,
caracterizat prin aceea ca se realizeaza pe masina de urzit tip Textima, cu o tensionare a
firului Tn rastelul cu desfasurarea axiala de 0,15...0,22 gf/dtex; navadirea se realizeaza in
5 ite, direct pe masina de fesut, tragand un fir in colete pentru firul elastomeric, ce se
navadeste in ita 1, si cate 1 fir in coclete pentru firele din bumbac ce se navadesc in
urmatoarele 4 ite, utilizand navadirea cifrata: -1-5-2-4-3; firele elastomerice, in numar de 31
(+ 3 fire rezerva), sunt alimentate prin regulatorul special prevazut cu ciclidru profilat, la o
compensare de minimum 80% a alungirii acestora; tragerea in spata se realizeaza conform
cifrarii 1,2,2, cu un raport pentru marginea dreapta 5 + 2, direct pe masina de tesut, pentru
un numar al spitei de 100 case/10 cm; firul din bumbac pentru batatura se alimenteaza prin
intermediul predelivrorului din bobinele ce se asambleaza pe suportul mobil al masinii de
tesut, la un unghi de 65°C; numarul de spire depus pe lamelele predelivrorului este de
maximum 50, pentru o lungime de contact la iesirea din predelivror de minimum 25 mm,
legatura dubla cu urzeala de umplutura, realizata in 5 ite, cu navadire 1-5-2-4-3, tragerea in
spata 1,2,2 si cu un raport de margine dreapta 5 + 2; {eserea se realizeaza pe o masina de
tesut articole inguste, de tip Jakob Mueller, pentru care sistemul de formare a marginii este
Il + Ill, cu un numar de fire pentru marginea dreapta de 7, la o turatie de minimum
850 rot/min, legatura structurii panzei pentru cele doua straturi ale {esaturii, latimea in spata
de 93 + 1,5mm, desime in batatura 100 (50 x 2) 82 fire/10 cm.

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 5/2017
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