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9 MASINA AUTOMATA DE PUS GRESIE 330 X 330,
INDUSTRIALA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la 0 masina de pus gresie 330x330,
industriald, destinatd executiei automate a tuturor
operatiilor, in vederea utilizarii acesteia pentru supra-
fete mari, la scard industriald. Magina conform inventiei

este prevazuta cu un motor-reductor (1) cu o putere de 7 e
1,1 kw, montat pe un suport la cuva, prin miscarea de " " £
rotatie a motorului fiind antrenat un tambur (3) cu paleti 2
la cuva, iar cuplarea dintre motor-reductor (1) si tambur i A

N et : P-4 Jlal
(3) se face printr-un cuplaj si printr-un fus (4), miscarea 5
tamburului (3) antreneaza si fusul (4) cu o roata (4) Y 6«"

dintata si cu un dispozitiv (6) de blocare, pe roata de
lant fiind montat un lant (7) care face legatura cu o
roata (8) de lant fixd, montatd pe un ax (1), punand in
miscare, in acelasi timp, niste roti (9 si 10) cuplate cu
alte roti (6), care ii dau posibilitatea axului (2) s& se
roteasca invers, antrenand, in acelasi timp, rotile (7) de
lant, care fac legétura cu rotile (2) de lant, avand mon-
tate pe ele doi paleti (9), care imping gresia din suportul
(7) de gresie simultan pe o cale (12) de rulare, pana la
asezarea pe suportul adeziv al solului, iar dupa ase-
zarea gresiei pe suportul adeziv, urmeaza presarea
gresiei cu o rola (9) cu arc.

Revendicari: 1
Figuri: 5

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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Descrierea inventiei art. 17 din regulament reg. 16

MASINA AUTOMATA DE PUS GRESIE 330X330 INDUSTRIALA

Are rolul de a face automat toate operatiile de pus gresie folosita la scara industriala
adica pe suprafete mari.

Masina automata de pus gresie este prevazuta cu un motor-reductor(l) pl.2 cu o putere
de 1,1 kw montat pe un suport la cuva.

Prin miscare de rotatie a motorului va antrena tamburul cu paleti din cuva(3) pl.2.
Cuplarea dintre motor-reductor si tambur se face printr-un cuplaj(2) pl.2 si fusul tamburului.

Miscarea tamburului antreneaza si fusul (4) pl. 2 cu roata dintata (4) pl.2 si a
dispozitivului de blocare (6) pl.2.

Pe roata de lant este montat un lant (7) pl.2 ce face legatura cu roata de lant fixa (8)
montata pe axul (1) pl.3 punand in miscare in acelasi timp rotile (9) si (10} pl.2 cuplate cu
rotile (6) pl.3 ce ii da posibilitatea axului (2) pl.3 sa se roteasca invers antrenand in acelasi
timp rotile de lant (7) pl.3 ce fac legatura cu rotile de lant (2) cu pl.4 avand montate pe ele 2
paleti (9) pl.3 ce imping gresia din suportul de gresie (7) pl.1 simuitan pe calea de rulare (12}
pl.2 pana la asezarea pe suportul adeziv a solului. Dupa asezarea gresiei pe suportul de
adeziv urmeaza presarea gresiei cu rofa cu arc (9) pl.1.

Masina automata de pus gresie are urmatoarele operatii de lucru:

- Malaxarea adezivului prin rotirea tamburului (3) pl.2 din cuva avand freseatra cuvei
inchisa prin clapeta (1) pl. 5 si decluparea rotii de lanta (5) pl. 2

- Degajarea materialului adeziv pe jgheabul cuvei (2) pl. 1 prin clapeta (1) pl. 5 deschisa

- Presarea materialului adeziv este data de o patina cu arcuri (3) pl. 1. Arcurile patinei
are rolul de a evita unele denivelari a solului. Se regleaza pe inaltimea de pieptene (4)
pl.1.

- Pieptanarea materialului cu ajutorul unui pieptene prevazut cu greutate ce apasa pe
pieptene imprimand materialului depus forma pieptenului

- Asezarea gresiei este data de antrenarea gresiei din suportul de gresie prin 2 paleti
atasati pe lant impingand gresia pe calea de rulare (12) pl. 2 pana la asezarea pe
suportul adeziv

- Presarea placii gresiei este data de rola de presare (14) cu pl.2 iar rola (15) pl.2 are
rolul de a ghida planietatea de la randul precedent. Rola (16) pl.2 are rol de distantier
dintre randurile gresiei cat si la asezarea in pozitia de lucru
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DESENE EXPLICATIVE art. 19

Plansa 1 este desenul de ansamblu a ,,Masinii automate de pus gresie 330x330
industriala” compusa din urmatoarele subansamble:

1.

10.
11.

Dispozitivul de conducere (1) compus din doua roti conducatoare, un mecanism de
reglare pe inaltime cu prindere de cuva, prin suruburi. Protapul este fixat pe cuva cu
ajutorul unor cleme de arc, permitand dispozitivului sa fie fix, iar mobil cand se
manipuleaza in pozitia de asezare la inceperea unui nou rand de gresie, dupa care se
fixeaza la pozitia de lucru fix pe cuva.

Cuva (2) compusa din doua bucati ansamblate prin suruburi si garnitura de cauciuc,
deasemena este prevazuta cu un jgheab de alunecare a adezivului. '
Patina cu arcuri (3) are rolul de a presa materialul adeziv pe sol pentru pregatirea de
pieptenare.

Pieptenele (4) imprima materialului adeziv forma lui si uniformizeaza materialul.
Axa cu roti fixe de rulare (5); cele doua roti sunt fixate pe ax cu pene deasemenea
sunt montate roti dintate, butucul cu dornuri pentru cuplarea si decuplarea rotilor
dintate. Pe ax mai este montatata o roata de lant de antrenare a axului de la motor.
Rotile mobile (6) de sustinere a cuvei pentru viraje din timpul manipularii a masinii
cat si reglabile pe inaltime pentru asezarea masinii in plan orizontal.

Suportul pentru gresie (7) cu o capacitate de aproximativ 3 pachete de gresie.
Tirantii reglabili (8) sustin cuva de suportul de gresie avand rolul si de strangere a
lantului de cuplare dintre cuva si suportul de gresie.

Ansamblul de rola de presare cu resort (9) reglabil la presiunea dorita prin culisarea
pe teaca (11).

Patina cu arcuri de ghidare (10) a masinii de directie.

Teaca (11) preia prin culisare ansamblul cu rola de presare sau la virajele masinii pe
liber.

Plansa 2 este o vedere de sus a masinii cu sectiuni si rupturi pentru a reda tot

mecanismul de actionare in procesul de punere a gresiei.

cuva masinii (2) este dotata cu un motor-reductor (1) cu o putere de 1,1kw, si 5.0-2.9
A la o tensiune de 230/400 V. De la motorul reductor este montat un cuplaj (2) ce
leaga tamburul cu paleti (3) din cuva. De la axul cuvei (4) se monteaza o roata de lant
(5) mobila pe ax dar si cuplata cu un dispozitiv de blocare (6) pentru fixarea rotii de
lant pe axa (4).

lantul cu zale (7) cuplat de la roata de lant a cuvei la axa rotilor fixe montat pe o roata
de lant (8) cu o pana.
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- roata (9) este mai lata si mai mica la diametru fata de roata (10) respectiv mai mica
cu diferenta de grosime a gresiei si a materialului adeziv presat, pentru a pastra
planietatea in plan orizontal.

- lanturi cu atasament (11) ce au montate 2 paleti de preluare a gresiei din suportul
gresiei. Intinderea celor doua lanturi se face prin lagarele (17) ce au gauri ovalizate.

- caleaderulare (12) are rolul de a transporta mai usor gresia din suportul gresiei pana
la asezarea pe sol.

- placa (13) are rolul de a nu se bascula in sus gresia de pe calea de rulare pana la
asezarea pe sol.

- rola de presare (14) imbracata in cauciuc preia presarea gresiei pe materialul adeziv

- rola de ghidare in plan orizontal (15) preia inaltimea de presare a gresiei.

- rola distantier (5) se foloseste la formarea dinstantei dintre randuri deasemea de
asezare a masinii pe o directie paralela cu randul pus.

Plansa 3 Sectiunea A-A

Este o sectiune ce arata schimbarea de rotatie a axului( 1) fa axul (2) prin intermediul
rotilor dintate(3) respectiv a rotilor dintate(6) antrenand rotile de lant(7) ce au atasate
pe ele doi paleti(9) punand in miscare gresia pe calea de rulare. Cei doi paleti lucreaza
simultan. Cuplarea rotilor dintate(3) fata de axul(1) se face prin butucul(10) montat cu
pene(5) pe axul(1) prevazut cu dornuri(11) ce se infileteaza manual in rotile dintate(3).
Suportul cu lagare(8) sustine axul(1) ce permite o rotire pentru strangerea lantului dintre
cuva si suportul gresiei.

Plansa 4 Sectiunea B-B

Este partea din spate a cuvei pentru a se vedea prinderea lagarelor pe suportul cuvei
avand un ax{1) cu rotile de lant(2).

Placa de ghidare(2) are rolul de a fixa spatiul de trecere(fereastra) a gresiei in functie
de grosimea ei.

Plansa 5 Sectiunea C-C

Sectiunea cuvei(2) pl.1 arata totodata sectiunea tamburului cat si fereastra cuvei la
partea de jos prin clapeta(l) ce se poate inchide sau deschide.

Datorita celor 6 paleti dispusi echidistant pe tambur permite ca in timpul stationarii
masinii, materialul adeziv sa nu curga.
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Avantaje
Masina automata de pus gresie 330x330 industriala prezinta avantajul fata de punerea
manuala a gresiei prin urmatoarele calitati:

- rapiditate de punere

- planietate pe toata suprafata de punere

- placile de gresie nu se murdaresc in timpul lucrului
- priza placii de materialul adeziv uniforma

- reduce numarul de muncitori

Revendicari
Masina automata de pus gresie 330x330 industriala are rolul de a pune gresie pe suprafete

industriale.

Masina de pus gresie este dirijata electric la o tensiune de 220 V de un muncitor ce
manipuleaza o telecomanda cu oprire-pornire a motorului. Desemenea muncitorul o poate
dirija si manual prin protap.

Pentru construirea masinii pentru diferite dimensiuni de gresie se face cu marire de
gabarit a masinii, adica a subansamblelor ce o compun, folosind acelasi principiu avand un
motor cu putere mai mare.
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Avantaje

Masina automata de pus gresie 330x330 industriala prezinta avantajul fata de punerea

manuala a gresiei prin urmatoarele calitati:

rapiditate de punere

planietate pe toata suprafata de punere

placile de gresie nu se murdaresc in timpul lucrului
priza placii de materialul adeziv uniforma

reduce numarul de muncitori

Revendicari

Masina automata de pus gresie 330x330 industriala are rolul de a pune gresie pe suprafete

industriale.

Masina de pus gresie este dirijata electric la o tensiune de 220 V de un muncitor ce

manipuleaza o telecomanda cu oprire-pornire a motorului. Desemenea muncitorul o poate

dirija si manual prin protap.

Pentru construirea masinii pentru diferite dimensiuni de gresie se face cu marire de
gabarit a masinii, adica a subansamblelor ce o compun, folosind acelasi principiu avand un

motor cu putere mai mare.
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