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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un sistem de reglare automata a
presiunii de contact la rold, utilizat in cazul transfor-
matoarelor gi autotransformatoarelor pentru reglare
continud, Tn sarcind, a tensiunii. Sistemul conform i
inventiei este constituit dintr-o rold (1) de contact fixata,

prin intermediul unei bucse (2) metalice, pe un ax (3)
conectat, la o extremitate, prin intermediul unui cablu

(4) flexibil, la una dintre bornele infagurarii secundare a

unui transformator reglabil, iar la cealaltd extremitate
fiind montat un senzor (5) de temperatur, care, sub 4
actiunea temperaturii degajate datoritd contactelor ) =8
imperfecte, determind deplasarea unei tije-piston (6), ’ ) TR
care actioneazd asupra unor cabluri (8 i 9) de actio- :

nare, flexibile, si a unor resorturi (10 si 11), imbuna-

tatind contactul dintre infasurare si rold (1), si respectiv,

dintre bucsa (2) si ax (3).
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Sistem de reglare automati a presiunii de contact la rola

Inventia se referd la un sistem de reglare automata a presiunii de contact la rold folosit
in cazul transformatoarelor si autotransformatoarelor pentru reglarea continud, in sarcind, a
tensiunii.

In scopul realizirii unui contact alunecitor in cazul transformatoarelor si
autotransformatoarelor pentru reglarea in sarcind a tensiunii este cunoscutd o solutie (Brevet
RO 122750) constituitd in principal dintr-o rold de grafit aflatd in contact cu suprafata
dezizolati a infagurérii reglabile si unde forta de apésare a rolei este asiguratd prin intermediul
unui sistem cu resoarte.

Dezavantajul solutiei descrise constd in faptul cd forfa de apdsarea exercitatd de
sistemul cu resoarte nu este corelata cu conditiile reale de contact, care diferd de la un punct la
altul al traseului si nici cu regimul de sarcina al transformatorului sau autotransformatorului
reglabil.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia este obtinerea unei fortei de apdsare
corespunzatoare, intr-o zona a contactului,corelata regimului de sarcina a transformatorului si
conditiilor de contact modificate in mod continuu.

Sistemul de reglare automati a presiunii de contact la rold, conform inventiei, inldtura
dezavantajele ardtate prin faptul cd este prevdzut cu un senzor de temperaturd plasat in
prelungirea axului rolei; senzorul mentionat reprezintd in fapt un actuator electromecanic cu
parafind, care la depdsirea temperaturii de topire a parafinei actioneaza prin intermediul unei
tije-piston, si a unor conductoare de actionare flexibile, asupra sistemului de resoarte care
creeazd forfa de apédsare asupra rolei coreland astfel regimul de sarcini si conditiile de contact
cu forta de apisare a rolei.

Inventia prezintd avantajul cd, prin imbunitifirea conditiilor de contact elimini

pericolul supraincilzirii contactului alunecator cu rold contribuind astfel la eliminare riscului
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de avariere si la cresterea sigurantei in functionare a transformatoarelor si
autotransformatoarelor cu contact alunecétor cu rola.

Se di, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legiturd cu figura 1,
care reprezintd o sectiune longitudinald prin sistemul de reglare automati a presiunii de
contact la rola.

Sistemul este realizat dintr-o rola de contact 1 fixata, prin intermediul unei bucse
metalice 2, pe un ax 3 conectat la o extremitate, prin intermediul unui cablu flexibil 4, la
una din bornele infasurdrii secundare a transformatorului sau autotransformatorului
reglabil. La cealaltd extremitate, in prelungirea axului, este montat un senzor de
temperaturd 5 care indeplineste si functia de actuator electromecanic cu parafind. Sub
actiunea temperaturii degajate datoritd contactelor imperfecte axul 3 determind topirea
parafinei din interiorul senzorului 5 care, dilatindu-se, determina deplasarea tijei-piston 6.
Tija 6, prin intermediul unui taler 7, actioneaza asupra unor cabluri de actionare flexibile 8
si 9 care determind comprimarea unor resoarte 10 si 11 implicate in sistemul care
actioneazi asupra rolei de contact determinand imbunatitirea contactului dintre infisurare
si rold, respectiv intre bucsa 2 si axul 3. Reducerea rezistentei de contact implicd o
diminuare a pierderilor prin efect Joule-Lenz si prin aceasta o reducere a temperaturii in
zona de contact.

In modul descris se obtine un sistem de control automat a fortei de apdsare intr-o
zond a contactului determindnd o adaptare a acesteia cu regimul de sarcind a

transformatorului si cu conditiile de contact modificate in mod continuu.
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Revendicare

Sistem de reglare automatd a presiunii de contact la rold, utilizat in cazul
transformatoarelor si autotransformatoarelor cu reglare in sarcind a tensiunii, este constituit
dintr-o rola de contact (1) fixata, prin intermediul unei bucse metalice (2), pe un ax (3)
conectat la o extremitate, prin intermediul unui cablu flexibil (4), la una din bornele
infagurarii secundare a transformatorului sau autotransformatorului reglabil; la cealalta
extremitate, in prelungirea axului, este montat un senzor de temperaturd (5) care
indeplineste si functia de actuator electromecanic cu parafini si care sub actiunea caldurii,
degajate datoritd contactelor imperfecte, axul (3) determina topirea parafinei din interiorul
senzorului (5) care dilatdndu-se determind deplasarea unei tijei-piston (6) care prin
intermediul unui taler (7) actioneazd asupra unor cabluri de actionare flexibile (8) si (9)
care determind comprimarea unor resoarte (10) si (11) implicate in sistemul de presare a
rolei de contact determinind astfel imbunétitirea contactului dintre infisurare si rola,

respectiv intre bucsa (2) si axul (3).
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