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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un separator umed de particule
solide din gazele naturale purjate din instalatiile de
filtrare. Separatorul conform inventiei este constituit
dintr-un corp (1) cilindric, vertical, inchis la capete cu
nigte funduri (2 si 3) bombate, un racord (Ri) de intrare
ce are un regulator (10) de presiune, un by-pass
regulator (13) si un robinet (14) de by-pass, ce regleaza
automat, prin regulatorul (10) de presiune, si manual,
prin robinet (14), presiunea de intrare variabild i
descrescdatoare a gazelor naturale care contin particule
solide la o presiune (Ps) de separare redusa i relativ
constantd, in doud etape succesive de separare, iar la
interior separatorul este organizat pe verticald si
realizeazd operatia de separare in functie de marimea
particulelor solide prezente in gazele naturale, in trei
faze de separare distincte si succesive, si anume: o
fazd (I) de separare lichidd, ce are loc intr-o baie (25)
de apd a separa torului, i este delimitatd ca zond de un
fund (3) bombat si un ecran (26) perforat, o faza (Il) de
separare in strat fluidizat, delimitatd, la partea
inferioard,de ecranul (26) convex perforat si de un
ecran (27) despadrtitor, echipat cu un tub (28) colector si
o paldrie (29) de separare la partea superioard, si o
fazd (lll) de separare umed3, delimitatd, la partea infe-
rioard, de ecranul (27) despartitor, cu tubul (28) colector
si paldria (29) de separare, si la partea superioard, de
fundul (2) bombat.

Revendicari: 4
Figuri: 2
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SEPARATOR UMED DE PARTICULE SOLIDE
DIN GAZELE NATURALE
PURJATE DIN INSTALATIILE DE FILTRARE

Prezenta inventie se referd la un separator umed de particule solide din gazele naturale
purjate din instalatiile de filtrare, rezultate la curatirea sau la schimbarea elementelor filtrante a
acestor instalatii.

Se cunoaste faptul ca gazele naturale antreneaza si contin particule solide suspendate in
masa lor, nisipuri fine provenite din formatiunile geologice cu gaze slab consolidate si pulbere
neagrd —black powder si altor produse de coroziune antrenate din sistemele de colectare si
transport gaze, ce au un spectru granulometric cuprins intre 10 ... 900um.

Avand in vedere faptul ca aceste particule solide continute de gazele naturale, de o forma
definitd sau nedefinita, solubile sau insolubile in apa, inerte sau active din punct de vedere
chimic, corozive sau necorozive, pot obtura sau chiar infunda in timp orificiile (diizele)
arzatoarelor si al altor aparate ale instalatiilor de utilizare ale consumatorilor casnici si
industriali ele sunt separate de gazele naturale in instalatii de filtrare, unde gazele naturale care
contin aceste particole solide, sunt trecute prin niste suprafete filtrante (elemente filtrante), care
retin aceste particole.

In timp, pe masura ce particolele solide din gazele naturale sunt retinute si se depun pe
suprafetele filtrante, creste diferenta de presiune necesara filtrarii, impunandu-se fie curatirea
(regenerarea) suprafetelor filtrante sau chiar schimbarea acestora la anumite intervale de timp,
cand caderea de presiune inregistratd pe aceste suprafete filtrante este apropiatd sau egald cu
valoarea specificatd de furnizorul acestora; de exemplu (Ap)sirare=0,15+0,25 bar.

Pentru regenerarea elementelor filtrante, cat si la schimbarea acestora, este necesard
oprirea programata din functiune a instalatiilor de filtrare, urmata de evacuarea gazelor aflate sub
presiune in aceste instalatii, prin purjarea lor la un cos de refulare pana la presiunea atmosferica
pentru ca demontarea, curdtirea §i operarea acestor instalatii sa fie realizate in conditii de
siguranta.

De asemenea, se cunoaste faptul cid gazele naturale care sunt purjate periodic din
instalatiile de filtrare, se caracterizeaza printr-o participatie masicd mai mare de particole solide

prezente in amestecul bifazic de tipul gaz-solid si cé aceste particole solide trebuiesc separate de
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gazele naturale inainte ca acestea sd fie evacuate prin cosul de refulare in atmosferd, pentru a nu
polua aerul.

Sunt cunoscute mai multe tipuri de separatoare umede pentru separarea particolelor solide
din gazele naturale purjate din instalatiile de filtrare; unele dintre ele sunt de tipul turnurilor de
spalare, altele sunt de tipul scruberelor, ce au forma unor coloane cilindrice, verticale sau
orizontale, la interior unele sunt goale, altele sunt echipate fie cu: talere perforate, talere cu site
sau cu clopotei si unele sunt prevdzute cu corpuri de umplutura (inele Rasching, sei Berl) ce sunt
strabdtute in contracurent de gazele naturale purjate si de lichidul de spélare ce este distribuit
prin dispozitive de stropire; pulverizatoare sau dusuri.

Dezavantajele separatoarelor umede de particole solide din gazele naturale purjate din
instalatiile de filtrare, mentionate mai sus, constau in aceea cd acestea au o constructie mai
complicatd, sunt scumpe, iar eficacitatea operatiei de separare este scazutd (40+60%), pentru cd
acestea nu se pot adapta la regimuri nestationare de functionare, datorate evolutiei gazelor
naturale care, avand un continut ridicat de particole solide, se destind rapid chiar in timpul
operatiei de separare, care are o duratd de desfdsurare scurtd si la presiuni ale gazelor care
variaza continuu si descrescétor de la 20+25bar, pana la presiunea atmosferica.

Un alt neajuns al acestor separatoare umede este acela cd au un consum mare de ape de
spalare, ceea ce transforma poluarea initiald a aerului, intr-o poluare a apelor.

Prezenta inventie inlaturd deficientele mentionate mai sus prin aceea cd, operatia de
separare se realizeazd la presiuni reduse si relativ constante, in doud etape, iar la interior
separatorul are o baie de apa si operatia de separare a particolelor solide din gazele naturale are
loc in functie de marimea acestora, in trei faze de separare distincte si succesive: lichida (1), in
strat fluidizat (II) si umeda (111).

Se dd mai jos un exemplu de realizare a inventiei in legédtura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1 — o vedere exterioard in plan a separatorului

- fig. 2 — o sectiune longitudinald prin axul separatorului

Separatorul, conform inventiei (fig. | si 2) este constituit dintr-un corp 1 cilindric, inchis
la capete de un fund bombat 2, la partea superioard si de un fund bombat 3 la partea inferioara,
are o gurd de vizitare 4 si se sprijind pe 3 (trei) picioare de sustinere S si o talpa de fixare 6.

La exterior, separatorul (fig. 1) este echipat cu arméturi si AMC-uri, ce sunt montate pe
racordurile sale astfel: un racord de intrare (R;) al gazelor naturale cu un continut ridicat de

particole solide format din: robinet 7, conducta de intregire 8, manometru indicator 9, regulator
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de presiune 10, manometru indicator 11, conducta de alimentare 12, by-pass regulator de
presiune 13 si robinet de by-pass 14; un racord de iesire (R.) al gazelor naturale umede, prevazut
cu un stut de teava 15 si flansa 16 de racordare la conducta cosului de refulare; un racord de
golire (Ry) a namolului subtire echipat cu: conducta 17 si robinet 18 ce se va racorda la conducta
de transport a namolului la o haba de colectare; un racord de alimentare cu apa (R,) alcétuit din
conducta 19 si robinet 20, ce se va cupla la reteaua de apa; 2 (doud) racorduri de presiune (Rp),
echipate cu conducte de impuls 21 si 22, cuplate la manometru diferential de presiune 23; 2
(doud) racorduri de masurare a nivelului hidrostatic al apei (R,) din baia de apa a separatorului ,
asamblate cu indicator de nivel 24 si un racord (Rg,) pentru inspectii interioare, prevazut cu gura
de vizitare 4.

La interior, separatorul (fig. 2) este organizat pe verticala sa realizeze operatia de separare
succesiv in trei (3) faze distincte de separare, ce sunt delimitate zonal astfel: faza de separare
lichida (I), ce are loc in baia de apa 25, este delimitatd ca zond la partea inferioard de fundul
bombat 3 si un ecran convex perforat 26 la partea superioard; faza de separare in strat fluidizat
(II), delimitatd ca zona la partea inferioara de ecranul convex perforat 26 si la partea superioara
de un ecran despartitor 27 solidarizat de corpul 1 separatorului ce are orificiile marginale de
scurgere ,,a” si echipat cu un tub colector 28 si o paldrie de separare 29, si faza de separare
umeda (111), amplasatd la partea superioard a separatorului ce este delimitatd ca zond de fundul
bombat 2 si de ecranul despértitor 27, previzut cu tubul colector 28 si palaria de separare 29.

in zona fazei de separare lichida (I), la interiorul separatorului sunt montate: conducta de
alimentare 12, cot 30 la 90°, barbotor 31 echipat la exterior cu 2 (doud) ecrane de turbionare 32
si 33 si un taler deflector 34 solidarizat de corpul 1 al separatorului, care, la punerea in functiune
a separatorului sunt imersate — scufundate in baia de apa 25. Nivelul hidrostatic al baii de apa 25
este reglat din robinetul 20 de pe racordul de alimentare cu apd (R,) si robinetul 18 de pe
racordul de golire (R,) si urmdrit pe scala indicatorului de nivel 24.

In zona fazei de separare in strat fluidizat (Il), la interior, separatorul are montate
alternativ si in serie cate (3) trei sicane de separare mici (35) si 3 (trei) sicane de separare mari
(36) prevazute cu fante de trecere ,,b” . Sicanele de separare mici 35 si sicanele de separare mari
36 sunt solidarizate intre ele si de corpul 1 separatorului.

in zona fazei de separare umeda (II) la interior, separatorul este echipat cu un demixter
37 si un pulverizator 38, care este folosit numai la introducerea apei in baia de apa 25 si la

operatia de curatire a acestuia, cand separatorul nu functioneaza.
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Pregétirea separatorului pentru a fi pus in functiune necesitd realizarea unor lucriri,
procedandu-se in modul urmétor: se vor cupla racordurile R;, Re, Ra si Ry la conductele
tehnologice similare, existente pe platforma instalatiei de filtrare, se va introduce apa in baia de
apa 25, deschizdndu-se robinetul 20 pana la realizarea nivelului hidrostatic indicat de indicatorul
de nivel 24; reglarea nivelului baii de apa 25, daci e cazul, se poate efectua si prin deschiderea —
inchiderea robinetului 18 de pe racordul de golire Rg. Dupé reglarea nivelului hidrostatic al baii
de‘ apa 24, robinetele 18 si 20 vor fi inchise.

In functionare, separatorul realizeazi operatia de separare in doud etape distincte, la
presiuni relativ constante, functie de grupa de reglare (GR) si grupa presiunii de inchidere (GI) a
regulatorului de presiune 10 ales, (care, conform standardelor internationale (GR ) si (GI) pot fi:
GR 2,5; 5; 10 si 20 si GI 10, 20, 30, 50 si 100) si de caracteristica de laminare a robinetului de
by-pass 14, care poate fi: liniara, logaritmica, cu deschidere rapida, functie de tipul obturatorului
cu care este echipat robinetul de by-pass 14 (cu ventil, cu cep, cu sfera, etc.)

Se dau in continuare 2 (doud) exemple de aplicare a inventiei.

Exemplul 1. Gazele naturale cu continut ridicat de particole solide au la racordul R,
respectiv la manometrul indicator 9 si la intrarea in regulatorul de presiune 10 a separatorului, o
presiune de intrare Pi=25 bar si sunt reglate relativ constant, la o presiune de iesire a gazelor din
acesta P.=2 bar, presiune egald practic cu presiunea la care are loc operatia de separare
(Pe=P=2bar).

Caracteristicile functionale ale regulatorului de presiune 10 ales sunt urmatoarele:

debitul maxim: 150 Nm>/h

- domeniul presiunii de intrare: 2,4 bar <P; <25 bar

- presiunea de iesire reglata: 2 bar

- grupa de reglare GR: GR 10 (£10% -P¢)

- grupa presiunii de inchidere GI: GI 20 (+20% -Pe)

Curba caracteristicd de functionare a regulatorului de presiune 10 ales, evidentiaza
dependenta presiunii de iesire, respectiv a presiunii la care are loc operatia de separare (Pe =P;),
in functie de variatia debitului si a presiunii de intrare. Astfel, la variatia debitului intre 10% si
100% din valoarea debitului nominal, presiunea de iesire reglatd = presiunea de separare va varia
si se va mentine intre limitele de presiune date de grupa de reglare GR a regulatorului.

Regulatorul de presiune 10 ales, avand GR 10 ((10% -P.), rezulta ca la o variatie a
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debitului intre 10% si 100% din debitul nominal, presiunea de iesire reglatd a gazelor egala cu
presiunea de separare (P.=P;) va varia [t10% x (P.=Ps=2bar)]; Pema—=Ps=2,1bar
Pemin=Psnin=1,9 bar.

Valoarea minima a presiunii de iesire Pepin = Psmin=1,9 bar va fi inregistrata la debitul
maxim de 150 Nm*/h si valoarea maxima a presiunii de iesire Pemax = Psmax=2,1 bar va fi la
debitul minim de 15 Nm?/h. Urmare a faptului ci pe masurd ce gazele naturale cu continut ridicat
de particole solide sunt purjate si eliminate din instalatiile de filtrare, presiunea acestora , cét si
debitul lor vor scadea, micsorandu-se presiunea de intrare a gazelor in regulatorul de presiune
10, acesta in timp se inchide automat. Presiunea la care se inchide automat regulatorul de
presiune 10 ales, care are grupa presiunii de inchidere GI [+20% x (P.=Ps=2bar)] va fi la o
presiune reglatd de iesire a gazelor Pinchigere=P€inchidere=PSinchidgere= 2,4 bar si debitul de gaze va fi
nul. inchiderea automata a regulatorului de presiune 10 ales se datoreazi faptului ci presiunea
gazelor la intrarea in regulatorul de presiune 10 a scdzut mult si acesta nu a mai avut indeplinite
conditiile de functionare care prevad cd presiunea de intrare (Pi) trebuie sd respecte conditia
Pi>Pinchidere™PSinchidere=P €inchidere=2,4bar.

In acest caz, etapa I de separare la o presiune relativ constant3, se va realiza regland
gazele de la presiuni de intrare variabil descrescatoare: 25 bar >Pi>2.4 bar, la o presiune de iesire
reglatd, egala cu presiunea de separare (Pe=Ps=2bar) relativ constantd, ce va varia in functie de
GR 10 a regulatorului de presiune 10 [+£10% x (P.=Ps=2bar)] = 1,9 bar <Ps<2,1 bar si de debitul
de gaze reglate si are ca durata de timp pana cand presiunea reglata de iesire, de separare (pe=Ps)
devine egald functie de GI 20 [+20% x (P.=Ps=2bar)] cu presiunea de inchidere (Pinchigere=2,4bar
=PSinchidere=P€inchidere) @ regulatorului de presiune 10, care se inchide automat si etapa I-a de
separare la presiune constanta s-a incheiat.

Etapa a ll-a de separare la presiune relativ constantd incepe de la presiunea de inchidere
(intrare) a gazelor (Pi>2,4bar), prin deschiderea manuala a robinetului de by-pass 14, care va
lamina gazele trecute la operatia de separare si se va incheia ca duratd cand presiunea gazelor
reglate prin laminare la o presiune de separare (Ps=1,5 bar) va scadea si va fi egald cu presiunea
atmosferica.

Exemplul 2. Gazele naturale cu continut ridicat de particole solide au la racordul R,
respectiv la manometru indicator 9 si la intrarea in regulatorul de presiune 10 a separatorului,
presiunea Pi=20 bar si sunt reglate relativ constant la o presiune de iesire din acesta P.=0,5 bar

egald cu presiunea la care are loc operatia de separare (P.=Ps).
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Regulatorul de presiune 10 ales are un debit nominal de 100 Nm’/h, grupa de reglare GR
10 si grupa presiunii de inchidere GI 20, functiondnd astfel: la o variatie a debitului
(10... 100% Q) intre 10 si 100 Nm’/h presiunea de separare reglatd Ps=0,5 bar va varia potrivit
GR 10 [+10% x P.=0.,5 bar) de la 0,45 si 0,55 bar. Valoarea minima a presiunii de separare
reglati de 0,45 bar va fi inregistrata la debitul maxim de 100 Nm’/h si valoarea maxima a
presiunii de separare de 0,55 bar a fi la debitul minim de 10 Nm?/h. in timp, presiunea de intrare
a gazelor in regulatorul de presiune 10 scade, pana cand acesta se inchide automat. Presiunea la
care se inchide automat regulatorul de presiune 10 ales, care are GI 20 (+20% x P, = 0,5 bar) va
fi Pinchigere= 0,6 bar si debitul va fi nul. In acest caz, etapa de separare I, la o presiune relativ
constantd, se va realiza regland gazele de la P;= 20 bar la o presiune de separare Ps=0,5 bar,
presiune de separare care va varia (P.=0,45 +0,55 bar), functie de debitul de gaze reglate si
trecute la operatia de separare si va dura ca timp pand la inchiderea automata a regulatorului de
presiune 10 1a Pichigere= 0,6 bar, intrucat regulatorul nu mai are conditii de functionare P; >
P.+0,1 bar si etapa [-a de separare s-a incheiat.

Etapa a Il-a de separare la presiune relativ constanta incepe de la presiunea de inchidere
(intrare) a gazelor P; > 0,6 bar, prin deschiderea manuald a robinetului de by-pass 14, care va
lamina gazele trecute la operatia de separare la o presiune de separare Ps=0,3bar si se va incheia
cand presiunea de separare a gazelor va fi egald cu presiunea atmosferica.

Punerea 1n functiune a separatorului se realizeaza prin deschiderea robinetului R7 de pe
racordul de intrare R;, cand gazele naturale de inalta presiune (P/=20+25 bar) ce au un continut
ridicat de particole solide, intrd prin conducta de intregire 8 1in regulatorul de presiune 10, care
le regleaza, la presiunea de separare, dupa care, acestea trec in conducta de alimentare 12, cotul
30 si prin barbotorul 31, ajung in baia de apa 25 a separatorului — in zona fazei de separare
lichida | — unde, ca urmare a barbotérii, acestea sunt dispersate si amestecate cu apa din baie,
particolele solide din gaze se umezesc 1si maresc masa, se aglomereazi prin asociere, se separa
si trec in baia de apa 25, sub actiunea campului de forte centrifuge realizat la miscarea prin
ecranele de turbionare 32 si 33, separandu-se in aceastd zond lichida | particolele solide din
gazele naturale care au un diametru mediu de 300 < dm <900 pm.

Rolul talerului deflector 34 este de a nu da posibilitatea gazelor naturale cu continut
ridicat de particole solide ce sunt dispersate prin barbotare in baia de apa 24 si antreneze
sedimentul (namolul) de pe fundul separatorului, acesta creazd in partea inferiaord a

separatorului o zond cat mai linistita de sedimentare.
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La functionarea separatorului, baia de apa 25 este agitatd si gazeificatd puternic de
multimea bulelor de gaze naturale care se destind rapid, méarindu-i acesteia volumul si nivelul
hidrodinamic, ,baia fierbe” si trecdnd impreund cu gazele naturale umede iesite din aceasta prin
ecranul perforat convex 26, genereaza in aval de acesta, fluidizarea amestecului — zona fazei de
separare in strat fluidizat II, unde, in miscarea sa ascendentd, stratul fluidizat trifazic intalneste
sicanele de separare mici 35 si sicanele de separare mari 36, fatd de care fazele componente
(particole solide umectate, picdturi de apd si gazele naturale umede) se comporta diferit si
anume: gazele naturale umede vor ocoli sicanele 35 si 36, iar particolele in cauza isi vor continua
drumul, o parte din ele, care au masa mai micd, se vor depune pe suprafata sicanelor 35 si 36,
unde se unesc, se asociazd intre ele formand agregate mai mari care se preling pe suprafata
sicanelor si a corpului | separatorului si ajung apoi in baia de apa 25, o alta parte din ele, care au
masa mai mare, vor ricosa, dupa o directie care face cu suprafata sicanelor 35 si 36 un unghi egal
cu cel de incidentd si cad liber in baia de apa 25, separdndu-se in zona de separare in strat
fluidizat II particolele solide din gazele naturale care au un diametru mediu 60 < dm <300 pm.

Amestecul eterogen rezultat dupd faza de separare in strat fluidizat Il, trece prin tubul
colector 28, este dispersat de palaria de separare 29 si ajunge in zona fazei de separare umeda I1I
— unde acesta se prezintd ca un sistem dispers liofob trifazic, alcatuit din gaze naturale umede,
care contin in suspensie particole solide umectate, cu diametrul mediu dm < 60pm si vapori
saturati de apd, care, deplasdndu-se pe verticald, sub influenta fenomenelor de coalescenta si
coagulare sustinute si accelerate de turbulenta miscarii formeaza agregate mai mari de particole
solide umectate, care, la impactul inertial cu structura fibroasa (de fibre) a demixterului 37
particolele solide umectate cu 10pm < dm<60um sunt retinute si separate de gazele naturale
umede care vor curge in jurul fibrelor demixterului 37 si apoi spre racordul de iesire (R.) din
separator.

Operatia de separare este terminatd atunci cand presiunea gazelor naturale din separator
devine egald cu presiunea atmosfericd, respectiv , manometru indicator 11 indicd o valoare a
presiunii egalda cu 0 (zero), dupa care, inchizand robinetul 7 separatorul este oprit si scos din
functiune.

Deschizand robinetul 18 se elimina in exterior apa din baia de apd 25 a separatorului, sub
forma unui ndmol subtire, ce va fi transportat printr-o conducta la o haba de colectare, si , prin
deschiderea robinetului 20 de pe racordul (Ra) se introduce in separator apd curatd, care fiind

dispersatd de pulverizatorul 38, va spala si curdta suprafetele interioare ale separatorului.
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Pentru o noud operatie de separare a particolelor solide din gazele naturale purjate din
instalatia de filtrare, se vor parcurge succesiv etapele de pregatire si de punere in functiune a
separatorului, descrise mai sus.

Separatorul, conform inventiei, prezinta urmétoarele avantaje:

- are o constructie simpla i robusta

- exploatare si intretinere ugoara

- inlatura poluarea atmosferei si pericolul de accidente

- eficacitate de separare: 92+96%
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REVENDICARI

1. Separator umed de particole solide din gazele naturale purjate din instalatiile de
filtrare, caracterizat prin aceea ca foloseste un regulator de presiune 10, un by-pass regulator de
presiune 13 si un robinet de by-pass 14, care regleaza presiunea gazelor de la presiuni de intrare
variabile si descrescatoare 25 bar > P;> P, la presiunea de separare ps, in doua etape succesive:
in prima etapa presiunea gazelor se regleaza automat de regulatorul de presiune 10 de la presiuni
de intrare 25 bar > P; > Pinchidere 1a 0 presiune de separare (Ps) redusa si relativ constanta, functie
de grupa de reglare GR a regulatorului de presiune 10 si de debitul de gaze reglate si dureaza ca
timp pand cénd presiunea de separare (P;) devine egald cu presiunea de inchidere a regulatorului
de presiune 10, care este functie de grupa de inchidere Gl a acestuia; in etapa a Il-a, presiunea
gazelor se regleaza manual de la presiunea de inchidere (Pinchidere) prin deschiderea robinetului de
by-pass 14 care va lamina si regla gazele la presiunea de separare (Ps=0,5Pinchidere) indicata de
manometrul indicator 11 si va dura ca timp pand cind presiunea de separare scade si devine
egald cu presiunea atmosferica (Py).

2. Separator conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea cd, pentru a separa particolele
solide din gazele naturale in functie de marimea acestora, operatia de separare este alcatuitd din
3 (trei) faze de separare distincte si succesive, organizate si delimitate zonal pe verticald la
interiorul separatorului: faza de separare lichida (I) ce are loc in baia de apa 25 foloseste pentru
dispersia, amestecare, umectarea si marirea masei particolelor solide, operatia de barbotare
realizatd de un barbotor 30 si un cAmp de forte centrifuge, rezultat la migcare apei din baia de
apd 25 prin ecranele de turbionare 32 si 33; faza de separare in strat fluidizat (I1) utilizeaza local
procedeul de separare prin impact a stratului fluidizat trifazic in miscare ascendenta cu 3 (trei)
sicane de separare mici 35 montate alternativ si In serie cu 3 (trei) sicane de separare mari 36 i
faza de separare umeda (111), care foloseste fenomenele de coalescenta si de coagulare, stimulate
si accelerate de turbulenta miscdrii, la formarea unor agregate mai mari de particolele solide
umectate in amestecul trifazic dispers liofob, care, la impactul inertial cu structura fibroasd a
demixterului 36, sunt retinute sau aderd la structura acestuia, separandu-se de gazele naturale
umede.

3. Separator conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca actiunea regulatorului de
presiune 10 si a robinetului de by-pass 14 asupra presiunii cdt si a debitelor de gaze naturale
reglate automat si manual la presiunile de separare ps este identicd cu aceea a unor rezistoare

hidraulice variabile locale, care au ca efect marirea duratei de desfasurare a operatiei de separare.
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4. Separator conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea ci foloseste o baie de api 25,
care permite curgerea gazelor naturale intr-un singur sens si previne intoarcerea flacdrii de la

facla refulatorului de gaze, ce are si functia de inchidere hidraulica.
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