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RO 127558 B1

Inventia se refera la domeniul sudéarii cu arc electric, mai concret, la un dispozitiv
pentru masurarea debitului unui curent de gaz protector si la un dispozitiv pentru alimenta-
rea, cu un gaz protector, a unui aparat de sudura.

Sudarea cu arc electric este mijlocul cel mai larg utilizat, de imbinare a metalelor si
a aliajelor prin tehnici de topire, in industria de astazi, si are o importanta deosebita pentru
tarile industrializate si producatoare. Un procedeu de sudare cu arc electric utilizeaza caldura
generata de catre un arc electric, produs intre un electrod si piesa de prelucrat, pentru a topi
si fuziona metalul din zona imbinarii. Principalele procedee de sudare cu arc electric, utilizate
astazi, includ: MMA, MIG, TIG, FCAW, MCAW si cu arc electric acoperit. in majoritatea pro-
cedeelor de sudare cu arc electric, electrodul este consumat pentru formarea metalului de
adaos prin sudare, dar acesta poate fi, de asemenea, un electrod neconsumabil precum in
TIG (tungsten inert gaz) si sudura cu plasma. Fiecare procedeu prevede o acoperire cu gaz
protector atat pentru consumabil, cat si pentru lichidul de sudura topit, pentru a impiedica
oxidarea sau contaminarea. Aceasta poate fi sub forma unui gaz protector extern.

Atunci cand se utilizeaza sudarea cu arc electric, este important ca sudorii sa
utilizeze debitul corect de gaz protector. Utilizarea unui debit ori prea mare ori prea mic poate
avea ca rezultat defecte de sudurg, introduse in zona sudurii. Utilizarea a prea mult gaz
poate avea ca rezultat o turbulenta, care reduce rezistenta mecanica a sudurii. Utilizarea a
prea putin gaz poate avea ca rezultat porozitate in zona sudurii, ceea ce, de asemenea,
reduce rezistenta sudurii. Oxidarea suprafetei sudurii poate rezulta, de asemenea, dintr-un
curent de gaz incorect. Utilizarea a prea mult gaz, de asemenea, reprezinta o risipa de bani.
Prin urmare, utilizatorii ar trebui sa isi verifice debitele in fiecare zi sau dupa pauze. De
obicei, majoritatea sudorilor verifica debitul, doar o singura data.

Cel mai obignuit mod de verificare a debitului este cu un debitmetru atasat la
regulatorul cilindrului de alimentare cu gaz sau dintr-o bucata cu regulatorul. Totusi, acest
procedeu poate crea probleme, deoarece nu ia in consideratie nicio scurgere sau pierdere
de presiune din furtunul care face legatura intre cilindru si sursa de energie pentru sudare
sau insusi arzatorul de sudurd. O tehnicd mai precisa este sa se doteze sudorul cu
debitmetrul sau personal, cum ar fi un debitmetru simplu, cu bobina sau turbina, astfel incat
el sa poata masura debitul gazului la arzator. Totusi, foarte putini sudori utilizeaza un astfel
de dispozitiv, deseori sustinand ca astfel de unitati sunt sau prea usor de stricat, de pierdut
sau prea scumpe, pentru a fi achizitionate.

Exista, prin urmare, necesitatea de a se furniza un dispozitiv, care sa fie comod de
utilizat si dificil de pierdut sau de stricat.

Documentul US 7019248 B1 prezinta un dispozitiv protejat, de control al alimentarii
cu gaz protector a unui aparat de sudurd cu arc electric, cuprinzand: o sursa de gaz cu
regulator de presiune si un furtun de alimentare, un dispozitiv de control al debitului de gaz,
cu orificiu de intrare si orificiu de iesire a gazului, un acumulator de gaz si o duza pentru
aparatul de sudura cu arc, iesirea dispozitivului de control al fluxului de gaz fiind conectata
la acumulatorul de gaz, avand volum predeterminat, care este in legatura cu duza de
alimentare cu gaz protector, a aparatului de sudurd, prin intermediul unui solenoid de
intrerupere/deschidere a alimentarii cu gaz protector, a aparatului de sudura, si care include,
in particular, si un debitmetru, care, in particular, poate fi si de tip electronic.

De asemenea, documentul US 2006/0213892 A1 prezint& un sistem si o metoda de
control al unei surse de alimentare electrica si cu gaz protector, pentru un aparat de sudura
cu arc electric, incluzand un dispozitiv de determinare a schimbarilor de debit de curgere a
gazului.

Obiectivul inventiei este realizarea unui debitmetru mic, dar precis, construit in garda
cilindrului, pe care sudorul il poate utiliza oricand doreste.
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Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in realizarea unui dispozitiv de
masurare a debitului unui flux de gaz protector, pentru un aparat de sudura cu arc electric,
cu debitmetru protejat, simplu si comod de utilizat.

in conformitate cu prezenta inventie, este oferit un dispozitiv pentru masurarea
debitului unui curent de gaz protector, dispozitivul fiind adaptat sa se monteze pe un cilindru
care alimenteaza cu gaz protector un aparat de sudurd cu arc electric, dispozitivul
cuprinzand un ansamblu de garda, pentru cuplarea la cilindru, $i un debitmetru, incorporat
in ansamblul de garda si adaptat sa primeasca duza unui arzator de sudura.

Deoarece debitmetrul este aproape de supapa cilindrului si de regulator, acesta este
comod de utilizat, chiar cand el incepe sa lucreze. De preferinta, debitmetrul este tinutintr-un
mijloc de fixare dintr-o bucata cu ansamblul de garda.

Inventia se mai referé la un dispozitiv pentru alimentare cu gaz protector la un arzator
de sudurd, dispozitivul incluzand un cilindru pentru pastrarea gazului protector, o supapa
conectata in mod functional cu cilindrul, pentru a permite, in mod selectiv, curgerea gazului
din cilindru, un regulator pentru controlul presiunii curentului de gaz din cilindru, si un
ansamblu de garda cuplat cu cilindrul si adaptat sa protejeze supapa si regulatorul de forte
exterioare, in care este prevazut un debitmetru dintr-o bucatd cu ansamblul de garda,
debitmetrul fiind adaptat sa primeasca duza unui arzator de sudura si sa masoare debitul
gazului din acesta.

Inventia, agacum este descrisa, utilizeaza un debitmetru simplu, cu sfera sau bobing,
integrata direct in garda cilindrului de gaz protector. Totusi, se vaintelege ca poate fi utilizat
orice alt debitmetru adecvat.

Utilizarea prezentei inventii permite reducerea risipei de gaz. Aceasta asigura utili-
zarea debitului corect de gaz. Suntreduse, de asemenea, defectele de sudura. Alte avantaje
suplimentare sunt comoditatea si economia de timp ale sudorului, deoarece el nu trebuie sa
caute un debitmetru separat. Debitmetrul sau suportul de debitmetru poate fi montat ulterior
pe garzile de cilindri obisnuite, fara a necesita testari sau recalificari suplimentare.

Pentru ca inventia sa poata fi inteleasa mai clar, descrierea se va face cu referire la
desenele insoftitoare, date doar ca exemplu, in care:

- fig. 1 este o vedere schematicd, frontala, a unui dispozitiv conform inventiei;

- fig. 2 este o vedere schematica, laterald, a dispozitivului conform inventiei.

Fig. 1 si 2 sunt vederi schematice ale unei variante de realizare a dispozitivului
conform inventiei.

Un recipient sau un cilindru 1 contine gazul ce urmeaza a fi utilizat ca gaz protector
in sudarea cu arc electric. Gazul este sub presiune. Desi descris ca un cilindru, se va aprecia
de catre cei cu pregatire de specialitate in domeniu ca recipientul de gaz sub presiune poate
avea oricare dintre mai multe forme. Cilindrul este fabricat din materiale care au proprietati
adecvate, pentru a suporta presiunile cerute.

Cilindrul 1 este prevazut cu un ansamblu de supapa si cu un ansamblu de garda 2.
Un ansamblu regulator de presiune si un regulator de debit sunt conectate la supapa de
catre utilizator. La unii cilindri, supapa si regulatorul sunt un articol dintr-o bucata, cunoscut
ca VIPR (Supapa cu Regulator de Presiune Integrat).

Ansamblul de supapa (neprezentat) este prevazut la un capat al cilindrului. in
ansambilul de supapa, exista o traiectorie a curentului de fluid, care se intinde de la orificiul
de admisie (in interiorul cilindrului) la orificiul de evacuare (partea atmosferica). Supapa
functioneaza intre o pozitie inchis si o pozitie deschis. Atunci cand supapa este in pozitia
deschis, este alimentat gaz din cilindru. Atunci cand supapa este in pozitia inchis, nu este
eliberat gaz.
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Un ansamblu regulator de presiune (nereprezentat) este prevazut in aval de
ansamblul de supapa (in directia curgerii gazului din cilindru).

Ansamblul regulator de presiune poate fi ajustat sa controleze presiunea gazului
afara din cilindru, spre aparatul care necesita alimentarea cu gaz, in acest caz, un arzator
de sudura.

Dispunerea supapei si a ansamblului regulator de presiune sunt binecunoscute in
stadiul anterior al tehnicii i nu vor mai fi descrise.

Un debitmetru (nereprezentat) poate fi atasat la/sau dintr-o bucata cu ansamblul
regulator. La acest debitmetru, se face referire mai jos, ca la "debitmetrul din amonte".
Ansamblul de supapa, ansamblul regulator de presiune si debitmetrul controleaza eliberarea
gazului din cilindrul 1.

Un ansamblu de garda 2 este cuplat cu cilindrul 1 si amplasat deasupra ansamblului
de supapa, ansamblului regulator de presiune si debitmetrului. Ansamblul de garda se
comporta ca o carcasa protectoare pentru aceste elemente. Ansamblul de garda protejeaza
elementele astfel incat acestea pot rezista la manipularea tipica a cilindrului i la orice impact
accidental. Ansamblul de garda este configurat astfel incat exista acces la elementele care
controleaza debitul.

Un suport 3 de debitmetru este atasat direct in ansamblul de garda. Suportul 3 de
debitmetru este proiectat sa tind un debitmetru integrat 4, in plus fata de orice debitmetru din
amonte. Acest debitmetru 4 este adaptat sa primeasca duza unui arzator de sudura. Orificiul
de admisie al debitmetrului trebuie astfel sa fie fabricat dintr-un material capabil sa suporte
céaldura duzei de gaz protector. Mai mult, este important ca suportul 3 de debitmetru si debit-
metrul 4 s& nu mareasca amprenta la sol a cilindrului 1. Astfel, cilindrul nu va fi impiedicat
sa se potriveasca in stelajele conventionale, pentru depozitare si transport. Debitmetrul 4 da
oindicatie vizuala a debitului de gaz al arzatorului de sudura. Suportul 3 de debitmetru poate
fi montat ulterior pe ansambluri de garda existente, cunoscute. Un dispozitiv cuprinzand
ansamblul de garda adaptat este capabil de a fi montat pe 0 gama de dimensiuni de cilindri.

Intr-o variantd de realizare alternativd, debitmetrul 4 poate fi integrat direct in
ansamblul de garda. In acest caz, nu este necesar suportul 3 de debitmetru.

Sudorul, care utilizeaza dispozitivul in conformitate cu inventia, poate verifica, cu
usurinta si precizie, debitul de gaz protector la arzatorul de sudura, la intervale regulate.
Deoarece debitmetrul 4 este incorporat in ansamblul de garda al cilindrului de alimentare cu
gaz, acesta este usor de folosit. Sudorul nu mai trebuie s& mearga sa caute un alt debitmetru
separat. El doar ia arzatorul de sudura si impinge duza 5, a arzatorului, in orificiul de admisie
al debitmetrului incorporat de pe ansamblul de garda si apasa butonul de curent de gaz de
pe cablul unitatii de alimentare sau declangatorul arzatorului. Debitmetrul 4 da atunci o
indicatie vizuala a debitului, la duza arz&torului. Aceasta este mai precisa decat cea care
poate fi data atunci cand gazul paraseste cilindrul. Daca debitul gazului nu este optim,
acesta poate fi ajustat, prin intermediul ansamblului regulator, reducand astfel defectele de
sudura si risipa de gaz. Deoarece sudorul este langa cilindru, ajustarea se poate face
imediat.

Un beneficiu suplimentar este acela ca, daca un debitmetru din amonte este montat
la regulator sau integrat in acesta, compararea citirilor de pe acest debitmetru din amonte
si debitmetrul 4 din garda va indica utilizatorului daca exista o scurgere de gaz in sistem.
Aceasta nu doar vareduce risipa de gaz, dar scurgerile permitintroducerea de aer in sistem,
ceea ce vareduce calitatea gazului protector si, posibil, va creste numarul de defecte de sudura.

Inventia a fost descrisd mai sus, cu privire la o variantd de realizare preferatd. Se
intelege ca schimbari si modificari pot fi facute la aceasta, fara a se indeparta de la intinde-
rea protectiei inventiei, asa cum este prezentata in revendicarile anexate.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru masurarea debitului unui curent de gaz protector, compus dintr-
un ansamblu cu un debitmetru (4) incorporat, cuplat, cu intrarea, la iesirea unui mijloc de
aductie a gazului, caracterizat prin aceea ca este constituit dintr-un ansamblu de garda (2),
adaptat s& se monteze pe un cilindru (1) de alimentare cu gaz protector si care cuprinde
debitmetrul (4) incorporat in interiorul lui, debitmetrul (4) fiind adaptat sa primeasca duza (5)
unui arzator de sudura.

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca debitmetrul (4) este
tinut intr-un mijloc de fixare (3), realizat dintr-o bucaté cu ansamblul de garda (2).

3. Dispozitiv conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca debitmetrul
(4) are un afigaj vizual.

4. Dispozitiv conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca debitmetrul (4) are
un afisaj tip sfera sau bobina.

5. Dispozitiv pentru alimentarea cu gaz protector a unui aparat de sudura, compus
dintr-o sursa de gaz protector cu regulator de presiune si un dispozitivde masurare a fluxului
de gaz protector, compus dintr-un ansamblu cu un debitmetru (4) incorporat, caracterizat
prin aceea ca sursa de gaz protector este un cilindru (1) de pastrare a gazului protector, la
care este conectatd o supapa de curgere selectiva a gazului protector spre regulatorul de
presiune, si mai cuprinde un ansamblu de garda (2), cuplat cu cilindrul (1) si adaptat sa
protejeze supapa si regulatorul de presiune, si avand debitmetrul (4) incorporat in interiorul
lui, debitmetrul (4) fiind adaptat sa primeasca duza (5) unui arzator de sudura.

6. Dispozitiv conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ca debitmetrul (4) este
tinut intr-un mijloc de fixare (3), realizat dintr-o bucaté cu ansamblul de garda (2).
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