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¢4 MASA VIBRATORIE PENTRU SUDARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la 0 masa de sudare cu suprafata de
lucru vibranta, pe care produsele destinate operatiei de
sudare sunt supuse, pe toatd durata sudarii si racirii,
unui camp de oscilatii mecanice de amplitudini ridicate,
ce stimuleaza germinarea fortata a grauntilor formati in
timpul solidificarii cordonului de sudura, si ce realizeaza
detensionarea zonei la temperaturi ridicate. Masa
conform inventiei este constituita dintr-un schelet (2)
metalic, dotat cu minimum patru elemente (3) elastice,
cum sunt tampoanele de cauciuc sau arcurile metalice,
care sustin o placa (1) vibranta realizata din tabla de
otel cu grosimi cuprinse intre 10..12 mm, pe care
produsele (18) destinate sudarii sunt fixate cu niste
opritoare mecanice sau magnetice, in cele patru colturi
ale placii (1) vibrante sunt montate sistemele elastice (4
si ) stAnga si, respectiv, dreapta, pentru reglarea frec-
ventei de rezonantd, un tampon (6) de contact pentru
preluarea vibratilor generate de excitatorul (7)
electrodinamic, suprafata sferica a tamponului (6)
stabilind un contact punctiform cu suprafata plana a
racitorului (8) cu apa; excitatorul (7) electrodinamic este
fixat pe o placa (9) culisantd, protejata de niste
tampoane (10) de cauciuc, care poate culisa pe verti-
cala pe un ghidaj (11), un sistem (12) de reglare lungi-
me-presiune, intreg scheletul (2) metalic sprijinindu-se
pe patru picioare reglabile pe Tnalliime, asezate pe

tampoanele amortizoare (15) din cauciuc, frecventa de
lucru a excitatorului electrodinamic pot varia intre 20
Hz....20 kHz, prin actionarea unui generator (16) de
joasa frecventd, ale carui semnale sunt amplificate de
un amplificator (17) de putere.

Revendicari: 4
Figuri: 4

Fig. 1

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 127504 A0



S

U it AT dof4d04 142

=TGIUL DE STAT PENTS
Cerere de prevel

0
NI oo Dol 32 \1
Data GepOLIL o draSesnre

50 INVENTH SI MARCH

Masa vibratorie pentru sudare

sele

urala

Inventia se refera la o masé de sudare cu suprafaia de lucru vibrantd g astfel prods

supuse operatiei de sudare se afia sub actiunea unui camp de oscilaili mecanice pe {04fa ¢
sudarii si racirii pana la atingerea temperaturii de cen 1 00°C,

i,
H
13
[418

P l N e
nia favorabild pe s

Din literatura de specialitate esie cunorcutd inthy < ieau vibmatiile
mecanice induse in timpul sudarii. asupra calitati: imoinds

[1] Shigeru Acki. Tadashi Nishimura, Tetsumaiy Hirsi ok duction Method

for Residua! Stress of Welded Joinr using Rardory”. Structury ;\,/!cc}z:,mi;s it Reactor

Technology ( SMVERTY Prague. 2003

[2] Kuo Che-wei. Wu Weite: ~The Microsiructure Chractherization ol Syncronous Vibration

Welding™.Scripta Materiatia. 2000, nr.42

3] Jiromaru Tsujiro. . “Ultrasonic Butr Welding of Alumimium an¢ Stainless Steel

Specimens Using a 15kHz Welding Systems™  Jpn 1. Pionvs :

|[4] Jyoti Prakash. JA Rewiew on Solibfcation

under Vibratory Welding Conditton™ Intermaton:.

Technology: vol.2¢d) 2010

[51 Dommaschk Claudia: “Beitrag zur Gef i £

durch Vibration™, Dissertation. T¢ LC]"QD_Q@ ! v erstia £l

Autorii acestor lucrart au pus in cwwz’;{i; f risarca granuiatie:
la limita cordon-aetal de bazd. ﬂ(! uriuti somad '
Widinanstaten. 1'ed:=;c—rca deformatiilor. r=d
intluentatd terme-mecuric, sposincs rezlisate’
in Mt aor ate a cosu

suint induse in zons metalulal tonit p?‘in

OF,

e
4
..4.

FOOCHTICS

and

! doserise

electric, Acest luciti previntd dezawaniajul ¢ 201
amplitudinea oscilanitlor materialuiu: osie ey
interne este foarte scizut. Un alt dezavanu
efectuatd i domenwt oscidatiior

tnagnetosiriclive sav pchO'*iﬁ-ctr“
mica amphindine, A i
detensionarea inm :zhn sudate vste reatizat SN VIDrere L CoNSucye oL
(vibratory siress rehief ~VSRY
cristalizare ¢f cordesulul

Soopad e

et este acela deoa inddtie ¢

durita sadarit st ot vibragn co amolitoding o Srra e D
i cordenul ' ; tanaea

aurension
o
ransformariios

influcnts uror

& prodog

i mecan

oAz

% - C/lflﬁlf |



®=2012-00051
23 JAN 2012
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REVENDICARI
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