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RO 127305 B1

Inventia se refera la un procedeu de fixare mecanica a sistemelor compozite de izolare
termica, aplicat la anveloparea termica a cladirilor.

Tehnologia termosistemului cu fixare mecanica controlabila se poate aplica la toate
tipurile de structura a imobilelor, indiferent de inaltime si tipul de inchidere exterioara (B.C.A,,
beton sau caramida), precum si la toate materialele termoizolante folosite: polistiren
expandat/extrudat, vata minerala, 1ana sau alte materiale termoizolante.

Domeniul de aplicare a inventiei propuse este cel al constructiilor civile si, dupa caz, cel
al constructiilor industriale.

Dindocumentul CN 1458366 A (ZHENLI HIGH AND NEWTECHNOLOGY, 26.11.2003)
se cunoaste un procedeu de fixare, pe fatadele cladirilor, a unui sistem de izolare termica pe
baza de polistiren expandat. Procedeul include etapele de indepartare a finisajul existent,
dispunerea stratului izolator, aplicarea unui strat de mortar adeziv, dispunerea unui strat format
din plasa de armare, ancorarea sistemului prin elemente de fixare mecanice de fatada cladirii
si finisarea sistemului.

Mai este cunoscut, din documentul FR 2580014 (ESCOT, 10.10.1986), un procedeu de
izolare termica a peretilor, ce se realizeaza in etapele de aplicare a unui strat de mortar adeziv,
dispunerea materialului izolant, aplicarea unei armaturi din fibra de sticla si aplicarea unui strat
de tencuiala traditionala.

De asemenea, este cunoscut si un dispozitiv de prindere a termoizolatiilor aplicate la
peretii exteriori al cladirilor - RO 97966 (DIRECTIA GENERALA PENTRU DEZVOLTAREA
CONSTRUCTIILOR DE LOCUINTE SIADMINISTRATIE LOCATIVA BUCURESTI, 20.03.1989).
Dispozitivul este fixat de perete cu bolturi, si are o forma ce permite aplicarea oricarui strat
termoizolator prin apasare, stratul termoizolator fiind mentinut cu o plasé sudata, si prin
indoirea varfului dispozitivului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in realizarea unui sistem de
anvelopare termica a peretelui unei cladiri existente, care, prin punerea sa in opera, sa
protejeze structura de rezistentad a cladirii si s& conduca la conservarea si imbunatatirea
energiei termice a imobilului.

Solutia la aceasta problema tehnica o constituie un procedeu ce contine urmatoarele
etape: se indeparteaza finisajul existent de pe fatada cladirii; se monteaza coltarul de soclu pe
toata lungimea unei fatade; se face o simulare pe suprafata parterului cu placile termoizolante
care, la jumatatea placilor de pe un panou de fatada, indica pozitia orizontala si verticala a
pozitiei gaurilor ce se vor folosi la montarea diblurilor si suruburilor metalice; gaurile pentru
fixare vor fi practicate exclusiv in elementele de beton ale structurii; planseul superior, planseul
inferior, stalpii sau monolitizérile verticale; se exclude cu desavarsire practicarea gaurilor in
campul fatadelor prefabricate; pozitia gaurilor stabilite la parter se repeta pe toata inaltimea
cladirii; gaurile se vor realiza de jos in sus pe toata fatada, in pozitiile stabilite la parter; in
fiecare gaura se fixeaza un diblu expandabil, din plastic, de minimum 4 cm lungime; in fiecare
diblu de plastic se introduce un bat de lemn, martor, ascutit la partea exterioara, si de lungime
egala cu grosimea placii izolatoare +5 cm; se aplicd un mortar adeziv de lipire pe placa
izolatoare in 5...6 puncte; se lipesc placile izolatoare pe fatada, prin presare si trecerea lor prin
betele de lemn ascutite, martor; dupa intérirea adezivului de lipire, se aplica peste placile
termoizolatoare un strat de adeziv de sus in jos, in care se va fixa plasa de fibra de sticla care
va trece, de asemenea, prin betele de lemn martor; se aplica un strat subtire de adeziv peste
plasa din fibré de sticld; se extrag din gauri betele martor si se introduc, in locul lor, fara
strdngere, piesele de fixare mecanica, pastrand o distanta spre exterior a flansei din plastic de
minimum 3...4 cm fata de suprafata exterioara a placii termoizolante; se realizeaza de sus in
jos o tesere aleatorie, dintr-un fir de fibra sintetica de 1 mm grosime, sau guta pescareasca
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avand diametrul de 0,5...0,6 mm, astfel incat peste fiecare placa termoizolanta sa treaca
minimum doua fire in pozitii diferite; teserea se va face prin spatele flangei din plastic, de la
stanga la dreapta; se strang piesele metalice prin insurubare, astfel incat teserea sa se
tensioneze; se aplica un strat de adeziv astfel incat reteaua de fire sa fie inglobata total; dupa
intarirea adezivului, se aplica stratul de finisaj.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- prin practicarea gaurilor pentru fixarea mecanica a placilor termoizolante, inaintea lipirii
acestora, se creeaza posibilitatea controlarii operatiilor astfel incat gaurile ,ratate", in care
burghiul atinge armatura de rezistentd, sa fie astupate imediat, eliminand posibilitatea inceperii
corodarii armaturii de rezistenta a cladirilor;

- prin folosirea aproape exclusiva a elementelor de beton armat din structura cladirii, si,
deci, eliminand gaurile din fatadele prefabricate ale unor blocuri, se elimina total pierderile de
caldura, anveloparea termica avand eficienta de 100% asupra conservarii energiei;

- prin trecerea retelei de fibra de sticla prin toate suruburile de fixare mecanics,
desprinderea acesteia este exclusa;

- prin reducerea numarului de gauri la 1...2 gauri pe m.p. fata de 8...10 gauri pe m.p. in
actuala tehnologie, se reduce considerabil timpul de executie si pretul de cost;

- certificatele energetice care se elibereazd dupa anveloparea termica reflecta
coeficientul real al economiei termice, eliminand fictiunea acestora, in cazul actualei tehnologii,
la blocurile cu fatade prefabricate.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventiei, impreuna si cu fig. 1...4,
ce reprezinta:

- fig. 1, vedere frontald a unui perete exterior, prevazut cu goluri pentru ferestre, izolat
termic conform inventiei;

- fig. 2, vedere frontald a unui perete exterior plin, izolat termic conform inventiei;

- fig. 3, set de elemente de fixare;

- fig. 4, detalii de executie.

Procedeul de fixare mecanica a sistemelor compozite de izolare termica, aplicat la
anveloparea termica a cladirilor, cuprinde urmatoarele etape:

- se indeparteaza finisajul existent de pe suprafata suport;

- se realizeaza, pe suprafata suport, niste gauri pentru incastrarea unor piese de fixare
10 metalice, prevazute cu diblu 14 din plastic, iar la capatul exterior, cu flangse 11 plate, din
plastic. Diametrul gaurilor si adancimea lor se stabilesc in functie de diametrul diblului 14 si de
adancimea de fixare in beton, recomandate de producatorul piesei de fixare 10, cu observatia
ca adancimea de fixare nu poate fi mai mica de 25 mm;

- toate gaurile nereusite (in care spiralul echipamentului de gaurire intalneste armatura
elementului din beton armat) se vor astupa imediat cu mortar de reparatie, astfel incat sa fie
refacutd protectia armaturii degradate, la grosimea initiala;

- in fiecare gaura se va monta diblul 14, simultan cu verificarea adancimii de fixare in
beton;

- in fiecare diblu 14 montat se introduce céte un bat martor 13 din lemn (avand diametrul
corespunzator diametrului interior al diblului 14 din plastic), cu varful exterior ascutit, astfel incat
sa permita infigerea unor placi termoizolante 7 din polistiren si a unei plase de armare 9 din
fibra de sticla, fara degradarea acestora sau umplerea/astuparea golului interior al diblului cu
polistiren. Betele martor 13 vor depasi suprafata exterioard a placilor termoizolante 7, din
polistiren expandat, cu circa 5 cm;
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- se aplica mortarul adeziv de lipire in 5...6 puncte de forma circulara, pe fata placilor
termoizolante 7, amplasate la distante egale pe linia mediana a placii 7 (trebuie avut grija ca
adezivul sa nu umple rostul dintre placile termoizolatoare adiacente, astfel incat sa nu se
formeze punti termice);

- se aplica placile termoizolante 7 prin presare ugoara in betele martor 13, concomitent
cu verificarea planeitatii, prin intermediul unui dreptar;

- daca la apasarea placii termoizolante 7 iese adeziv pe margini, acesta trebuie eliminat;

- rosturile dintre placile termoizolante 7 cu deschiderea mai mare de 2 mm se umplu cu
fasii din placile termoizolante lipite cu adeziv;

- se prepara mortarul adeziv de lipire a plasei de armare 9, in conformitate cu dozajul,
turatia echipamentului de amestecare si timpul de amestecare specificate de producator; se vor
prepara numai cantitdtile de mortar adeziv care pot fi consumate in timpul de lucrabilitate
recomandat de producator;

- dupa intarirea adezivului de lipire a placilor termoizolante 7 (minimum 24 h), se aplica
peste acestea adezivul pentru lipirea plasei de armare 9, conform instructiunilor producatorului
(de reguld, prin aplicare cu gletiera cu dinti);

- in zonele de colt ale golurilor de usi si ferestre, inainte de armarea generala, se va
aplica o armare suplimentara, cu plasa dispusa in pozitie diagonala, avand lungimea si latimea
de circa 30 cm;

- se aplica plasa de armare 9 in conformitate cu instructiunile producétorului; de regul3,
se deruleaza plasa de armare 9 de sus in jos, in adezivul proaspat, tesatura este strapunsa de
varful ascutit al betelor de lemn, martor, asigurandu-se astfel o fixare sigura si durabilg;

- plasele 9 alaturate se suprapun pe o latime de cel putin 10 cm;

- se extrag din gauri betele martor 13 si se introduc piesele de fixare 10, fara a fi stranse,
astfel incat pozitia flansei 11 plate s& fie cu minimum 2..3 cm peste suprafata placii
termoizolante 7;

- serealizeazd oretea din fire 12, din impletitura din fibre sintetice (poliester, poliamida,
etc.) sau fire din nylon, de sus in jos, pe toata inaltimea fatadei, astfel: se tes firele 12 prin
legare pe directii ordonate sau aleatorii, prin trecerea acestora peste piesa de fixare 10, in
spatele flangei 11; operatia de tesere se face de la stanga la dreapta (in sensul acelor
ceasornicului), astfel incat peste fiecare placa termoizolantd 7 sa treaca minimum doua fire in
pozitii diferite, iar la strangerea pieselor de fixare 10 , firele 12 s& se tensioneze,

- se aplica un strat de adeziv, care se netezeste, prin presare cu gletiera, astfel incat
plasa de armare 9 si reteaua din fire 12, din impletitura din fibre sintetice sau fire de nylon, sa
fie complet inglobate in adeziv;

- se aplica finisajului exterior.

Caracteristica principala a inventiei este aceea ca gaurile pentru piesele de fixare 10
se realizeaza inaintea lipirii materialului termoizolant si, in mod preponderent, acestea se
implanteaza in elementele de beton armat ale structurilor prezentate in fig. 1 (planseul inferior
2, planseul superior/grinzi/centuri 3, stalpi verticali sau sdmburi de monolitizare a elementelor
prefabricate 4 si 5, si conturul de bordare a golurilor ferestrelor 6).

Numaérul pieselor de fixare 10 mecanica in aceasta inventie este de 1...2 buc/mp.

Operatia de fixare a pieselor 10 facandu-se inaintea lipirii termosistemului, permite
zcontrolul" reusitei gaurilor, iar cele in care burghiul atinge armatura de rezistenta, denumite
~gauri ratate", se abandoneaza, dar se astupa imediat cu mortar de ciment sau alt material
specific, evitdndu-se astfel procesul de corodare a armaturii de rezistenta.
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Operatiunea anveloparii termice a unei fatade incepe, dupd repararea tuturor
degradarilor existente, cu o simulare a pozitiei placilor termoizolatoare pe coltarul de soclu
(fig. 4), care determina pozitia pieselor de fixare 10 metalice a placilor 7, $i anume:

- 0 piesa de fixare 10 la jumatatea fiecarei placi termoizolante 7 orizontale;

- 0 piesa de fixare 10 la jumatatea placii 7 pe verticalg;

- dupa caz, cate un surub in fiecare colt al golului ferestrei, in betonul de bordare 6;

- pozitille suruburilor determinate la parter se vor repeta la toate etajele, simetric pe
verticala imobilului.

Placile termoizolatoare 7 se lipesc de jos in sus, cu precizarea foarte importantd ca
inventia de fatd impune in mod expres lipirea cu adeziv in puncte, pentru a se crea un spatiu
vital intre suprafata cladirii $i termosistem, pentru asigurarea procesului de ,respirare a cladirii".
Din acest motiv, in aplicarea prezentei inventii autorii resping lipirea materialului termoizolant
cu spuma poliuretanica (indiferent de producator) sau cu adeziv pe toatd suprafata, si
recomanda evitarea totala a umplerii rosturilor dintre placi cu adeziv sau alt material, fapt care
ar implica impiedicarea fenomenului de ,respirare a cladirii" si, eventual, crearea unor punti
termice.

Laintradosul planseului peste subsol se varespecta aceeasi ordine tehnologica precum
cea descrisa la fatade, si anume:

- se determind pozitia gaurilor pieselor de fixare 10 mecanica pe cele doua directii ale
placilor termoizolante 7;

- se practica gaurile inainte lipirii placilor 7;

- se monteaza in gauri diblurile din plastic 14;

- sefixeaza in diblurile din plastic 14 betele martor din lemn 13, ascutite la capul exterior,

- se lipesc placile termoizolante 7;

- se monteaza plasa de armare 9, fixata cu adeziv;

- se scot betele martor 13 si se monteaza piesele de fixare 10;

- se face teserea cu o retea de fire 12;

- se realizeaza finisajul din proiect.

Pentru evacuarea vaporilor la fatadele cladirilor, ,proveniti din fenomenul de respiratie
aacestora", la partea superioara a fiecarei fatade, sub atic si la partea superioara a ultimei placi
termoizolante 7 se vor planta tuburi din plastic ® 10 mm 16, din 2 in 2 m, pe conturul cladirii,
tuburi sub forma de , |7, care capteaza vaporii din spatele placilor 7 si ii evacueaza in exterior.

La frontoanele fara goluri ale blocurilor, tehnologia de anvelopare termica pastreaza
aceleasi proceduri ca la fatada, cu mentiunea ca la mijlocul unui panou dintre plansee si stalpi
se pot practica gauri suplimentare (ajutatoare) 17, cu diametrul de 5 cm, in care se introduce
mortar de ciment sau adeziv preparat, si in care se introduc dibluri din plastic 14 si martorul din
lemn 13, dupa intarirea acestora. Aceasta piesa de fixare 10 permite o tesere mai deasa peste
placa 7.
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Revendicare

Procedeu de fixare mecanica a sistemelor compozite de izolare termica pe fatadele
cladirilor existente, caracterizat prin aceea ca se desfagoara in urmatoarea succesiune de
etape:

- se indeparteaza finisajul existent de pe fatada cladirii;

- se realizeaza, pe suprafata fatadei cladirii, niste gauri pentru incastrarea unor piese
de fixare (10) metalice, prevazute cu diblu (14) din plastic, iar la capatul exterior, cu flanse (11)
plate din plastic;

- se monteaza in fiecare gaura diblul (14) din plastic al fiecarei piese de fixare (10);

- se monteaza bete martor (13) in toate gaurile practicate;

- se aplica un mortar adeziv de lipire, in puncte, pe fata placilor termoizolante (7) care
urmeaza sa fie lipita;

- se aplica placile termoizolante (7) prin presare in betele martor (13);

- dupa intarirea adezivului de lipire, se aplica peste placile termoizolante (7) un strat de
adeziv pentru lipirea unei plase de armare (9) din fibra de sticla, care strapunge toate betele
martor (13);

- se aplica, in adezivul proaspat, plasa de armare (9);

- se extrag din gauri betele martor (13) si se introduc, fara strangere, piesele de fixare
(10) metalice;

- se realizeaza o retea de fire (12), din impletitura de fibre sintetice din poliester, prin
tesere aleatorie, cu trecerea firelor prin flangele plate (11) ale pieselor de fixare (10), astfel incat
peste fiecare placa termoizolanta (7) sa treacd minimum doua fire in pozitii diferite, iar la
strangerea pieselor de fixare (10), firele sa se tensioneze;

- se aplica un strat de adeziv astfel incat reteaua de fire (12) sa fie inglobatéa in adeziv;

- dupa intarirea adezivului, se aplica stratul de finisa;.
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