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Inventia se refera la placi compozite, termoizolante, cu densitate mica, medie si mare,
pentru constructii, si la procedeul de obtinere a acestora, placile rezultate fiind folosite la
izolarea termica, exterioara, a constructiilor civile si industriale, avand capacitate de izolare
termicd, si pentru obtinerea miezului placilor celulare, utilizate la fabricarea usilor.

Sunt cunoscute materiale compozite pe baza de produse vegetale si polimeri sintetici
(RO 108863), panouri de spuma poliuretanica termoizolanta (RO 120280), spuma de
polistiren (RO 122770, RO 121123).

Polistirenul, care este utilizat ca izolant termic in constructii, este clasificat ca fiind un
posibil produs cancerigen si un material puternic inflamabil, care in timpul arderii degaja
substante poluante. Nu poate fi reciclat, iar perioada de biodegradare este de aproximativ
400 de ani. Avand in vedere proportia uriasa in care este utilizat polistirenul la izolarea ter-
mica a constructiilor in ultimii ani, acest produs constituie o problema in faza de viitor deseu.

Utilizarea acestor produse prezintd urmatoarele dezavantaje:

- polistirenul confera un grad de realizare a izolatiei mult inferior altor materiale;

- polistirenul nu este reciclabil;

- produsele mai sus mentionate nu sunt biodegradabile.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie consta in realizarea de placi
termoizolante obtinute din materiale ecologice printr-un procedeu de obtinere a acestora cu
parametrii, adaptat conditiilor de prelucrare a componentelor.

Placile compozite termoizolante cu densitate mica, medie si mare, conform inventiei,
inlatura dezavantajele mentionate, prin aceea ca sunt constituite din parti egale in greutate
de elemente de ranforsare, constand din agchii de lemn cu lungimi de 2...30 mm si latimi de
0,4...10 mm, si deseuri din fibre de I1&ana reciclabila din filaturi cu lungimi de 5...25 mm, pana
la 8/3 parti in greutate matrice din rasina acrilica fatd de masa amestecului de aschii de lemn
cu deseuri din fibre de 1&na reciclabila sau 3...20/3 parti in volum lianti minerali, alesi dintre
ciment, gips si lut si 4...16/3 in volum apa.

Procedeul de obtinere a unei placi compozite, termoizolante, cu densitate mica medie
si mare, din deseuri ecologice, definitd anterior, constd in urmatoarele: se destrama
materialul fibros textil, se amestecd mecanic cu aschiile de lemn si se omogenizeaza la
temperatura mediului ambiant, se adauga rasina acrilica sau lianti minerali cu apa, se
compacteaza prin presare in matritd la temperatura mediului ambiant, cu o presiune de
0,1..0,2 MPa, timp de 24 h, se usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, si se
conditioneaza timp de 2 h, la temperatura mediului.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- utilizare de materiale naturale sub forma de deseuri (aschii de lemn si din fibre de
l&nad) care sunt biodegradabile;

- caracter ecologic al materialelor utilizate in matrice (componenti acrilici ecologici);

- capacitate de izolare termica superioard, exprimatad printr-un coeficient de
conductivitate termica sub valoarea de 0,1 W/mK;

- exista posibilitatea finisarii exterioare a placilor compozite;

- placile compozite au un cost redus, deoarece sunt obtinute din deseuri de fabricatie;

- procedeul de obtinere a placilor termoizolante, compozite se realizeaza cu un
consum energetic redus; costuri de fabricatie foarte reduse; nu polueaza mediul inconjurator.

Placile compozite, termoizolante, conform inventiei, sunt realizate din elemente de
ranforsare din aschii de lemn, cu lungimi in intervalul 2...30 mm si latimi in intervalul
0,4...10 mm, si fibre textile naturale sub forma de deseuri de |&ana reciclabila din filaturi, cu
lungimi de 5...25 mm, in cantitati egale, si matrice din lianti minerali sub forma de ciment,
ghips, lut sau lac ecologic acrilic hidrosolubil, procedeul de obtinere constand in urmatoarele
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etape: destramarea materialului fibros textil; omogenizarea prin amestecare mecanica a
fibrelor cu agchiile de lemn, la temperatura mediului ambiant, compactarea prin presare in
matrita, la temperatura mediului ambiant, la o presiune de 0,1...0,2 MPa, timp de 24 h,
uscare la temperatura de 40°C, timp de 24 h, conditionarea timp de 2 h, la temperatura
mediului.

Placile se obtin in matrite speciale, tip rama cu fund si capac, cu dimensiunile dorite
de beneficiar. Amestecul de fibre textile sub forma de deseuri este destramat si afanat cu un
dispozitiv format din doi cilindri cu cuie, in vederea pregatirii realizarii amestecului dintre
fibrele textile si deseurile din lemn sub forma de aschii. Aschiile din lemn se vor depune sub
forma unui strat uniform peste stratul de material textil, in mod constant, in zona de iesire a
materialului textil destramat. Amestecul de fibre textile si aschii din lemn va trece printr-un
al doilea rand de cilindri cu cuie, care vor relua operatia de uniformizare a amestecului,
pentru obtinerea unui amestec uniform al aschiilor din lemn cu deseurile de fibre textile. In
timpul debitarii amestecului astfel format, intr-un recipient, se va dispersa uniform liantul in
amestec, iar compozitia obtinuta se va mixa cu o paleta rotativa. Amestecul astfel obtinut se
va depune in matrite cu dimensiunile solicitate de beneficiari. Covorul din fibre textile si aschii
din lemn va fi compactat prin presare, in functie de densitatea dorit, timp de 24 h. Produsul
este apoi supus uscarii la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa care este conditionat timp
de 2 h, la temperatura mediului ambiant.

Se prezinta, in continuare, cinci exemple de realizare a inventiei, in legatura cu
fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, placa compozita, termoizolantad, cu matrice din rasina acrilicg;

- fig. 2, placa compozita, termoizolantd, cu matrice din ciment;

- fig. 3, placa compozita, termoizolantad, cu matrice din gips;

- fig. 4, placa compozita, termoizolanta, cu matrice din lut;

- fig. 5, procedeu de obtinere a placilor compozite termoizolante;

Exemplul 1 de realizare a inventiei se refera la obtinerea unei placi cu matrice din
rasina acrilica (RA), cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm. Se cantaresc la balanta tehnica
150 g aschii de lemn si 150 g deseuri din fibre de 1ana reciclabile din filaturi, $i 400 ml de lac
ecologic acrilic. Se introduce materialul fibros in dispozitivul de destramat cu cilindri cu cuie.
La iesirea din dispozitiv a materialului fibros destramat, se depun uniform aschiile din lemn
peste stratul de material fibros. Amestecul astfel format se omogenizeaza printr-o noua
trecere in dispozitivul cu cilindri cu cuie. La iesirea noului amestec, se adauga treptat lacul,
apoi se amesteca totul cu ajutorul unui mixer cu paletd, timp de 2 min. Amestecul se depune
apoi in matrita cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm, se compacteaza prin presare (la
presiunea p = 0,1...0,2 MPa), la temperatura mediului ambiant, timp de 24 h. Placile se
usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa care se conditioneaza 2 h, la temperatura
mediului ambiant.

Exemplul 2 de realizare a inventiei se refera la obtinerea unei placi cu matrice din
lianti minerali, respectiv, ciment (LMi Ci), cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm. Se canta-
resc la balanta tehnica 150 g agchii de lemn si 150 g deseuri din fibre de |ana reciclabile din
filaturi, si 450 g ciment care se dilueaza cu 650 ml apa. Se introduce materialul fibros in dis-
pozitivul de destramat cu cilindri cu cuie. La iesirea din dispozitiv a materialului fibros destra-
mat, se depun uniform aschiile din lemn. Amestecul astfel format se omogenizeaza printr-o
noua trecere prin dispozitivul cu cilindri cu cuie. La iesirea noului amestec, se adauga treptat
cimentul diluat in apa, apoi se amesteca totul cu ajutorul unui mixer cu paleta, timp de 2 min.
Amestecul se depune apoi in matrita cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm, se compac-
teaza prin presare (la presiunea p = 0,1...0,2 MPa), la temperatura mediului ambiant, timp
de 24 h. Placile se usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa care se conditioneaza
2 h, la temperatura mediului ambiant.
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Exemplul 3 de realizare a inventiei se refera la obtinerea unei placi cu matrice din
lianti minerali, respectiv, gips (LMi G), cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm si densitate
medie. Se cantéresc la balanta tehnica 150 g aschii de lemn si 150 g deseuri din fibre de
l&ana reciclabile din filaturi $i 600 g gips care se dilueaza cu 500 ml apa. Se introduce
materialul fibros in dispozitivul de destramat cu cilindri cu cuie. La iesirea din dispozitiv a
materialului fibros destramat, se depun uniform aschiile din lemn. Amestecul astfel format
se omogenizeaza printr-o noua trecere prin dispozitivul cu cilindri cu cuie. La iesirea noului
amestec, se adauga treptat gipsul diluatin apa, apoi se amesteca totul cu ajutorul unui mixer
cu paleta, timp de 2 min. Amestecul se depune apoi in matrita cu dimensiunile de 300 x 300
x 35 mm, se compacteaza prin presare (la presiunea p = 0,1...0,2 MPa), la temperatura
mediului ambiant, timp de 24 h. Placile se usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa
care se conditioneaza 2 h, la temperatura mediului ambiant.

Exemplul 4 de realizare a inventiei se refera la obtinerea unei placi cu matrice din
lianti minerali, respectiv, gips (LMi G), cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm si densitate
mare. Se cantaresc la balanta tehnica 150 g aschii de lemn si 150 g deseuri din fibre de 1ana
reciclabile din filaturi, iar 1000 g gips se dilueaza in 800 ml apa. Se introduce materialul
fibros in dispozitivul de destramat cu cilindri cu cuie. La iesirea din dispozitiv a materialului
fibros destramat, se depun uniform aschiile din lemn. Amestecul astfel format se omogeni-
zeaza printr-o noua trecere in dispozitivul cu cilindri cu cuie. La iesirea noului amestec, se
adauga treptat gipsul diluat cu apa, apoi se amesteca totul cu ajutorul unui mixer cu paleta,
timp de 2 min. Amestecul se depune apoi in matrita cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm,
se compacteaza prin presare (la presiuneap=0,1...0,2 MPa), la temperatura mediului ambi-
ant, timp de 1 h. Placile se usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa care se condi-
tioneaza 2 h, la temperatura mediului ambiant.

Exemplul 5 de realizare a inventiei se refera la obtinerea unei placi cu matrice din
lianti minerali, respectiv, lut (LMi Lu), cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm. Se cantaresc
la balanta tehnicé 150 g aschii de lemn si 150 g deseuri din fibre de 1&na reciclabile din
filaturi si 800 g lut diluat in 600 ml apa. Se introduce materialul fibros in dispozitivul de des-
tramat cu cilindri cu cuie. La iesirea din dispozitiv a materialului fibros destramat, se depun
uniform aschiile din lemn. Amestecul astfel format se omogenizeaza printr-o noua trecere
in dispozitivul cu cilindri cu cuie. La iegirea noului amestec, se adauga treptat lutul diluat cu
apa, apoi se amesteca totul cu ajutorul unui mixer cu paletd, timp de 2 min. Amestecul se
depune apoi in matrita cu dimensiunile de 300 x 300 x 35 mm, se compacteaza prin presare
(la presiunea p = 0,1...0,2 MPa), la temperatura mediului ambiant, timp de 1 h. Placile se
usuca la temperatura de 40°C, timp de 24 h, dupa care se conditioneaza 2 h, la temperatura
mediului ambiant.

Proprietatile fizice rezultate ale compozitelor cu densitate mica si medie fac referire
la coeficientul de conductivitate termica si densitate si au urméatoarele valori: densitate de
137 kg/m> compozitul RA, 350 kg/m® compozitul LMi G, cu densitate medie si 556 kg/m?®
compozitul LMi Ci si caracteristica de izolare termica, exprimata prin coeficientul de conducti-
vitate termica (A) cuprins in intervalul 0,05...0,055 W/mK, pentru placile cu densitate mica si
0,07...0,080 W/mK, pentru placile cu densitate medie.

Proprietatile fizice ale compozitelor cu densitate mare fac referire la coeficientul de
conductivitate termica si densitate, si au urmatoarele valori: densitate de 655 kg/m* compo-
zitul LMi G, 625 kg/m® compozitul LMi Lu, si caracteristica de izolare termica, exprimata prin
coeficientul de conductivitate termica (A) cuprins in intervalul 0,08...0,095 W/mK.
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Revendicari

1. Placa compozita, termoizolanta, cu densitate mica, medie si mare, cu grosime de
35 mm, din deseuri ecologice, caracterizata prin aceea ca aceasta cuprinde, in parti egale
in greutate, elemente de ranforsare din agchii de lemn cu lungimi de 2...30 mm si I&timi de
0,4...10 mm, si deseuri din fibre de I&na reciclabila din filaturi cu lungimi de 5...25 mm, pana
la 8/3 parti in greutate matrice din rasina acrilica fatd de masa amestecului de aschii de lemn
cu deseuri din fibre de 1&na reciclabila sau 3...20/3 parti in volum lianti minerali, alesi dintre
ciment, gips si lut, si 4...16/3 in volum apa.

2. Procedeu de obtinere a unei placi compozite, termoizolante, cu densitate mica
medie si mare, din deseuri ecologice, definita in revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca
acesta consta in urmatoarele: se destrama materialul fibros textil, se amesteca mecanic cu
aschiile de lemn si se omogenizeaza la temperatura mediului ambiant, se adauga rasina
acrilica sau lianti minerali cu apa, se compacteaza prin presare in matrita la temperatura
mediului ambiant, cu o presiune de 0,1...0,2 MPa, timp de 24 h, se usuca la temperatura de
40°C, timp de 24 h, si se conditioneaza timp de 2 h, la temperatura mediului.
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