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ALBUM FOTOGRAFIC

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si la un dispozitiv
pentru realizarea unui album fotografic, direct din coli
fotografice pe care au fost transpuse imagini foto, in
special imagini procesate digital. Procedeul conform
inventiei constd intr-o prim& operatie de printare a unor
imagini, de preferintd digitale, pe o coald avand mari-
mea de doud ori mai mare decét fila propriu-zisd a unui
album, urmatd de o biguire dupd o linie mediand, Si
indoirea unui print fotografic cu imaginile la interior
dupé linia mediand, apoi reunirea ordonatd a tuturor
printurilor indoite i obfinerea unui bloc cu file, gi, Tn
final, incheindu-se cu o operalie de atasare la blocul cu
file a unei coperte, prin mijlocirea unor file de garda.
Dispozitivul conform inventiei este alcatuit dintr-o placa
(5) de baza, pe care sunt montate niste coloane (12 si
13) verticale, ce pot firotite in jurul unui fus (z) excentric
i care asigura ghidarea i imobilizarea unor printuri (2')
indoite, Tmpreund cu o placd (C) de manipulare, de
forma literei T, niste foi (3) de carton, dublu ade-
zive, care sunt aliniate cu ajutorul unor bucse (15)
distantiere, glisante pe niste coloane verticale, fiind
deplasate in sus gi in jos, manual sau cu ajutorul unui
cilindru pneumatic (E), printr-o tija-piston (18) si o furca
(16), direct sau prin intermediul unui magnet (29)
permanent, fixat pe capatul tijei-piston (18), sub furca

(16) fiind fixate doud suporturi (30) avand nigte suruburi
(32) de reglare prevazute, la capete, cu niste magneti
(33) permanenti, care conlucreazd cu o rigla (6)
metalicd a placii (C) de manipulare, atunci cand furca
(16) si bucsele (15) distantiere sunt coborate spre placa
(5) de baza de cétre tija-piston (18) a cilindrului (E) de
actionare.
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PROCEDEU SI DISPOZITIV PENTRU REALIZAREA UNUI ALBUM FOTOGRAFIC

Inventia se referd la un procedeu si la un dispozitiv pentru realizarea unui album

fotografic si, in mod special, a unui album fotografic continand imagini digitale, album
realizat direct din coli fotografice, denumite uzual si “printuri fotografice”. Cu alte cuvinte,
inventia se refera la realizarea unor albume fotografice, avand o alcatuire cunoscuta, in care
filele albumului sunt insasi colile fotografice cu imagini pe fata si lipite spate-in-spate, pe o
foaie de carton, pentru rigidizare. Aceasté caracteristica diferentiaza net acest album de
solutiile traditionale Tn care, pe niste file de carton, mai mult sau mai putin rigide, (legate intr-
un cotor, impreuna cu o coperta sensibil mai rigidd, albumul in stare “bruta”, fiind achizitionat
din magazin) cumparatorul executa dificila sarcina de a “posta” fotografiile sale, executate
anterior si de a le fixa prin mijloace rudimentare.

Inventia de faia este destinata, cu precadere, atelierelor i laboratoarelor fotografice
profesionale care, dupa procesarea si obtinerea printurilor fotografice, vor executa si
reunirea lor intr-un album, fotografiile fiind livrate sub aceasta forma clientului.

Este cunoscut din cererea de brevet KR 100899434/26.05.2009, un procedeu de
realizare a unui album fotografic, ce cuprinde o prima operalie in care toate imaginile ce
urmeaza a fi incorporate intr-un album, sunt transferate pe o coala fotografica de format
dreptunghiular (print fotografic) pe care imaginile sunt asezate in sistem “caroiaj’, adica pe
randuri orizontale si pe coloane verticale.

Dupa obtinerea printului fotografic, urmeazé mai multe operatii de indoiri succesive
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tip “armonica”, ale acestuia dupa niste linii orizontale care separa randurile cu imagini intre
ele. Este evident cd numarul indoirilor este dictat de numarul de randuri cu imagini ale
printului. Se aplica, apoi, un adeziv pe spatele fasiilor pliate, se comprima sub forma unui
“calup” si, dupé uscare, “calupul’ este debitat transversal, in segmente sub forma unor
fascicule de lungimi egale, in numar egal cu numarul coloanelor din printul fotografic initial,
in stare plana. Fiecare fasciculd obtinuta prezinta un numar de file egale cu juméatate din
numarul initial de randuri. Fila fasciculului, care va deveni chiar fila albumului, este dubla,
o pereche de imaginifiind lipite spate in spate, prin operatia anterioara de lipire, dupa plierea
“In armonica”. Se suprapun apoi unele peste altele toate fasciculele, orientate in acelasi fel,
cu cotorul propriu spre spate, formandu-se astfel un cotor comun, prin lipire cu un adeziv si
apoi se ataseaza o coperta.

Acest procedeu cunoscut prezinta dezavantajul, in primul rand, ca desi la dimensiuni
reduse filele albumului sunt suficient de rigide, la dimensiuni mai mari rigiditatea lor scade
si, odata cu aceasta se ingreuneaza insasi procesul de fabricatie precum si utilizarea sa de
cétre beneficiar.

Totodata, procedeul are un domeniu restrans de utilizare, fiind indicat doar la
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dimensiuni reduse, respectiv la formate ale imaginii de maximum 10 x 15 cm; la dimensiuni
mai mari, gruparea imaginilor pe o singurd coala fotograficd necesitd formate de hartie
fotografica agabaritice, neuzuale sau, in cazul procesdrii pe banda continud de hartie, la
I&timi peste 60 cm. La aceste dimensiuni procesul de fabricatie devine el insusi mai dificil,
din punct de vedere al manipulérii printurilor. Totodatd, se remarcéa un volum mare de
manoperd, cu multe operatii executate exclusiv manual, fard precizie, cost ridicat si calitate
redusa.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este elaborarea unui procedeu de
realizare a unui album fotografic care sa permitd mecanizarea unor operatii, chiar in
conditiile unor serii mici, caracteristice de reguld, acestui domeniu.

Un prim obiectiv al inventiei este acela de a simplifica si restrange numarul de operatii
manuale care concura la realizarea albumului.

Un alt obiectiv este acela de a concepe un dispozitivde asamblare a filelor albumului
prevazut cu mijloace tehnice care sa permitad o aliniere corecta a filelor sale, si obtinerea
unei calitdti superioare.

Procedeul de realizare a unui album fotografic, conform inventiei, rezolva problema
propusa, prin aceea ca reunirea intr-un bloc de file a printurilor indoite anterior consta din
urmatoarele operatii si faze:

a) uniformizarea grosimii printurilor indoite gi rigidizarea lor prin introducerea intre cele
doua aripi egale, continand imaginile printate la interior, a unei placi de manipulare in forma
de “T”, relativ rigida, cu o rigia metalica la un cap si o grosime de 0,25...0,3 mm, acest
ansamblu mentinandu-se pana la finalul procedeului;

b) asezarea primului print indoit, impreuna cu placa sa de manipulare, pe o placa
orizontald a unui dispozitiv cu patru coloane de ghidare, verticale, ce sunt reglate prin rotirea
lor progresiva, pana la eliminarea tuturor gradelor de libertate, in plan orizontal, ale
ansamblului print indoit - placd de manipulare; marginea indoitd a printului este adusa in
contact simultan cu douda dintre coloane, materializandu-se astfel un plan de aliniere
verticald, acelasi pentru toate printurile ce alcatuiesc albumul, in zona cotorului blocului de
file;

c) asezarea deasupra printului indoit, imobilizat intre coloanele dispozitivului, a unei
foi de carton dublu adeziv, mai ingust cu 4...5 mm decat latimea printului si alinierea muchiei
sale dinspre cotor - dupd un al doilea plan de aliniere, paralel cu planul de aliniere a
printurilor dar decalat cu 4...5 mm fata de acesta; al doilea plan de aliniere este materializat
prin coborarea a doua bucse distantiere culisante, pe cele doua coloane ale dispozitivului,

muchia dinspre cotor a foii de carton fiind, de asemenea, adusa in contact simultan, cu
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suprafefele exterioare ale celor doua bucse distantiere, coaxiale cu coloanele de ghidare;
urmeaza apoi o faza de lipire, in pozitia aliniatd, a fetei inferioare a foii de carton dublu
adeziv, pe fata superioara a printului indoit;

d) asezarea printului indoit, urmator, si alinierea cu marginea indoitd pe coloanele
frontale, urmatd de suprapunerea sa si lipirea pe fata superioard a foii de carton dublu
adeziv, lipitd anterior pe primul print indoit si obtinerea primei file de album dupa care se
repetd, alternativ, operatia de la pct ¢ si apoi operatia de la punctul d, printurile Tndoite
facand legatura mobila, tip articulatie, dintre filele cartonate ale albumului;

e) dupd alinierea si lipirea ultimului print indoit, se extrage intregul top dintre
coloanele de ghidare si se indeparteaza placile de manipulare, obtinadndu-se blocul de file
al albumului fotografic.

Dispozitivul pentru aplicarea procedeului, conform inventiei, este alcatuit dintr-o placa
de baza pe care, in niste alezaje cu axele paralele, sunt montate doud perechi de bucse de
ghidare; doua coloane anterioare, verticale, suntintroduse in perechea de bucse de ghidare
dispuse pe o axa de aliniere si alte doud coloane posterioare sunt introduse in bucsele de
ghidare aflate pe o axa, paraleld cu prima axa, si la o distan{a D,; coloanele avand
posibilitatea de rotire excentrica, usoara in jurul axelor bucselor de ghidare, pentru a fiaduse
in contact tangential cu muchiile corespunzatoare ale unei pléci de manipulare, purtitoare
a unui print fotografic indoit avand o lajime |; pe cele douad coloane anterioare, mai
apropiate, suntintroduse niste bucse distantiere, cuplate intre ele printr-o furca, ce patrunde
cu capetele in nigte canale circulare aparfinand bucselor distantiere), care pot culisa de-a
lungul coloanelor anterioare si pot fi imobilizate la orice indliime; deplasarea bucselor
distantiere se realizeaza printr-o tija-piston a unui cilindru pneumatic, montat sub placa de
baza.

Bucsele de ghidare, amintite, sunt fixate pe placa de bazad cu o piulitd si sunt
prevdzute cu o flansa aflatd cu o suprafata frontala la acelasi nivel cu o fatd superioara (a
placii de bazd; coloanele, de forma cilindrica, sunt prevazute cu un fus excentric care se
poate roti in alezajul bucsei de ghidare si poate fi blocat printr-o piulita striata.

Pentru o alta 1atime | a filelor albumului, respectiv a printurilor fotografice si implicit
o altd l1atime a placii de manipulare, bucsele de ghidare aferente coloanelor posterioare, mai
departate, se monteaza in alte gauri, aflate pe aceeasi axa transversald, dar la o alta
distantd, mai mare

Bucsele distantiere, glisante, sunt prevazute la partea inferioard cu o zona cilindrica
avand un diametru astfel ales incat grosimea peretelui bucsei in aceasta zona sa fie egala

cu decalajul care se doreste sa existe intre muchiile dinspre cotor ale foilor de carton si
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marginile indoite, ale printului fotografic, indoit.

intr-o variantd simplificatd de realizare, dispozitivul este prevédzut cu niste bucse
distantiere, de forma cilindrica, ce pot fi deplasate manual pe coloanele anterioare si fixate
in pozitia doritd cu un surub de blocare.

Placa de manipulare, amintitd, are forma literei “T” si este constituitd dintr-o rigla
metalicd si o placd de carton, aceasta din urma avand lafimea egald cu ldtimea printului
fotografic si mai mica decat lungimea riglei metalice; rigla metalica si placa de carton sunt
coplanare si solidarizate intre ele printr-un invelis din material plastic, aplicat prin procedeul
de laminare la cald (plastifiere).

intr-o variantd perfectionata de realizare, coloanele anterioare, mai apropiate, joaca
sirolul de miez electromagnetic, atunci cand se alimenteaza cu curent electric cate o bobina
infisuratd pe o carcasd, montatd coaxial pe exteriorul bucsei de ghidare a coloanelor
anterioare si fixata sub placa de baza cu o piulita.

Intr-o ultim& variant4 de realizare, dispozitivul prezinta simetric, intre cele doud bucse
distantiere, sub furca de antrenare, doua suporturi in care sunt montate niste suruburi de
reglare prevazute cu niste magneti permanenti, polarizati longitudinal, care sunt capabili sa
atraga placa de manipulare si sa o mentind in contact ferm cu suprafetele cilindrice ale
coloanelor anterioare, astfel incat, prin coborarea furcii de-a lungul coloanelor anterioare,
placa de manipulare este impinsa in jos de bucsele distaniiere si asezata pe placa de baza,
fara ca marginea indoitd a printului fotografic, ce imbraca muchia riglei metalice a placii de
manipulare, sa piarda contactul cu coloanele anterioare.

In vederea realizarii pneumatice, atat a ridicarii cat si a coborarii simultane a celor
doud bucse distantiere pe coloanele anterioare, tija-piston a cilindrului de actionare,
pneumatic, este solidard la capatul exterior cu o bucsa in care, deasupra, este fixat un
magnet permanent, polarizat axial si aflat in contact cu suprafata inferioara a furcii de
antrenare astfel incat, prin cuplajul magnetic creat intre furca de antrenare si tija pistonului
cilindrului de actionare se asigura coborarea pe coloanele anterioare a furcii de antrenare
impreund cu cele doud bucse distantiere, tot prin intermediul actionarii pneumatice ca la
ridicare, dar si gravitational.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- largirea domeniului de dimensiuni la care poate fi realizat albumul fotografic, filele
putand fi oricat de mari, ca urmare a faptului ca printarea imaginilor se face pe o singura
coald, adica pentru doua file consecutive, acestea fiind dispuse in lungul benzii fotografice;

- obtinerea unui aspect superior, concomitent cu o crestere a rezistentei filelor

albumului la indoiri repetate, urmare preciziei ridicate a alinerii in cotor a filelor,

4
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-reducerea numarului de operatii si, respectiva complexitatiiacestora si, prin aceasta
reducerea costurilor;

- utilizarea unui personal de executie care nu necesitd o pregatire si aptitudini
speciale.

Se d&, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.1...18,
care reprezinta:

- fig.1, vedere in perspectiva a unui album fotografic céruia ii este destinata inventia
de fata,

- fig.2, vedere a unui print fotografic utilizat la realizarea filelor albumului fotografic
ilustrat in fig.1;

- fig.3, sectiune transversald, partiald, la o scara maritd, dupa un plan orizontal | - |
prin albumul fotografic din fig.1;

- fig.4, vedere Tn perspectiva a unui print indoit, pozitionat pe o placa de manipulare,
aferentd, in cadrul procedeului de realizare a unui album fotografic, conform inventiei;

- fig.5, ilustrarea, in perspectiva, a operatiei de materializare a planului de aliniere in
zona cotorului, a tuturor filelor albumului fotografic;

-fig.6, ilustrarea, in perspectiva, a operatiei de pozitionarea a unei foi de carton dublu
adeziv, materializarea unui al doilea plan de aliniere a foilor de carton si initierea operatiei
de lipire pe spatele printului fotografic indoit;

- fig.7, vedere laterala din directia sagetii |l din fig.6, ardtand mai clar faza de aliniere
la cotor a unei foi de carton, dupa lipirea acesteia pe un print indoit;

- fig.8, vedere similara celei din fig.7, ilustrand operatia urmatoare, prin care un nou
print indoit este aliniat cu primul si asamblat prin lipire cu foaia de carton;

- fig.9, vedere in perspectivd a unui bloc de file de album fotografic obtinut prin
aplicarea procedeului, conform prezentei inventii;

- fig.10, vedere in perspectivda a dispozitivului pentru aplicarea procedeului de
realizare a unui album fotografic;

- fig.11, sectiune dupa un plan vertical Il - 11l din fig.10;

- fig.12,vedere partiald, in perspectiva a dispozitivului din fig.10, intr-o varianta
simplificata;

- fig.13, vedere in plan a placii de manipulare si sectiune transversala, partiala dupa
planul IV - IV | prin aceasta;

- fig.14, sectiune verticald, similard celei din fig.11, ardtand o variantd imbunatatita
a dispozitivului de asamblare din fig.10;

- fig.15, vedere in perspectiva a dispozitivului din fig.10, intr-o ultim& variantd de

5

¥



n=2010-00819--
13 -09- 2010

realizare;

- fig. 16, sectiune verticald dupa un plan transversal V-V din fig.15;

- fig.17, sectiune verticald, dupa un al doilea plan transversal VI-VI din fig.15;

- fig.18, sectiune orizontald dupa un plan VII-VII din fig.17.

Un album fotografic de tipul celui mentionat anterior $i care poate fi realizat pe baza
prezentei inventii, este de-acum in sine cunoscut specialigtilor din acest domeniu precum
si, intr-o oarecare masura si publicului larg. Asa dupa cum se arata in fig.1, albumul se
prezintd sub forma de carte, avand filele mai groase s$i mai rigide, albumul fiind
dreptunghiular sau chiar patrat. Filele albumului, asa dupa cum s-a mentionat anterior nu
prezintd nici un fel de mijloace de prindere sau fixare a unor fotografii detasate
(independente, ca la albumele traditionale), albumul fiind realizat direct din printuri
fotografice, adica din hartie fotografica pe care a fost reprodusa o fotografie sau un grup de
fotografii, de regula acestea fiind fotografii digitale.

Albumul fotografic este constituit, prin urmare, dintr-un bloc A de file 1, reunite pe una
din laturile lor, avand de exemplu, dimensiunea |, si formand astfel un cotor a.

Elementul esential ce compune fiecare fild 1 si, in final, intregul album, este acest
print fotografic 2, sau coala fotografica cu imagini, care, fiind indoitad la jumatate, dupa o linie
de indoire b - paraleld cu latura cu dimensiunea | - se lipeste cu spatele sdu pe o foaie de
carton 3 (jumatatea din partea stanga a liniei b) si, respectiv, pe o alta foaie de carton 3 - ca
in fig.1 (pentru jumatatea din dreapta liniei b).

In mod conventional, de aici inainte ne vom referi la printul indoit 2', ficand astfel
distinctia necesara fatd de printul fotografic 2, in stare pland, semnul de referinta 2' fiind
utilizat si in desenele explicative.

Printul fotografic 2 sau coala fotografica cu imagini - ilustrata in stare plana in fig.2 -
este realizata dintr-o hartie fotografica (de exemplu hartie tip “Endura” produsa de firma
Kodak) avand latimea | si lungimea L si prezintd pe fatd una sau mai multe imagini, realizate
si prelucrate digital pe un aparat specializat (mini-laborator), in sine cunoscut.

Aceasta tehnica de procesare a imaginilor digitale permite obtinerea unor multiple
aranjamente si dispuneri a imaginilor, in baza unui act de creatie al operatorului fotograf.
Astfel, aga dupd cum se arata in fig.2, pe coala fotografica 2 se poate realiza o imagine
panoramica ¢, care se extinde pe intreaga lungime L, ingloband deci si linia de indoire b
care imparte campul total in doud subcampuri avand o latime egala cu L/2.

Totodata, pe acelasi print fotografic 2, pot fi realizate imagini d disparate, separate
de un chenar e precum si niste imagini f, suprapuse peste o altd imagine, de exemplu peste

imaginea panoramica c.
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Revenind la fig.1, se poate cu usurintd observa ca blocul de file A al albumului este
protejat de o copertd B executata din materiale adecvate si reunitd cu corpul lucrérii, de
exemplu cu ajutorul unor file de garda 4.

Asa dupd cum se arata in sectiunea transversald din fig.3, deschizand la orice fila
albumul fotografic, acesta prezinta privitorului pe o fata g a filei din stdnga precum si pe o
fatd h a filei din dreapta (urmatoarea fild) imagini de pe fata aceluiasi print fotografic 2.

Dupa cum se observa in fig.3, la o scard marita, filele 1 ale albumului sunt articulate
unele fatd de altele printr-o portiune indoitd i a printurilor indoite 2', portiune in care se
produce si inchiderea/deschiderea filelor 1 ale albumului, prin elasticitatea materialului
insusi.

Practic, foile de carton 3 sunt cele care asigura legarea intre ele a jumatatilor de
printuri 2, care se lipesc cu suprafata dorsala, neprintata, pe fiecare din cele doua fete ale
foilor de carton 3. Totodata, foile de carton 3 au si rolul de a rigidiza filele 1 ale albumului,
asigurand mentinerea in stare plana a printurilor fotografice si prevenind deteriorarea lor in
timp. De asemenea, foile de carton 3 faciliteazd manevrarea in sigurania (“rasfoirea”) filelor
albumului de catre privitor.

Pentru a permite flexarea nestanjenita a printurilor indoite 2', in zona i din cotorul a,
la manevrele repetate de deschidere/inchidere, foile de carton 3 sunt retrase cu muchia j,
dinspre cotorul a, cu o distantd k = 4...5 mm (determinatd experimental) fatd de un plan P
de aliniere a marginilor indoite m ale printurilor 2'.

Alinierea cat mai precisa, la nivelul cotorului a, atat a marginilor indoite m ale tuturor
printurilor indoite 2' cat si a muchiilor j, interioare, ale foilor de carton 3 fata de un al doilea
plan de aliniere Q, precum si paralelismul dintre muchiile j si marginile indoite m, sunt
premize care vor conduce la eliminarea tensiunilor in cotor la manevrarea filelor si, in
consecinta, evitarea deteriorarii premature a unor file si a intregului ansamblu.

Totodatd, respectarea acestor cerinte, conferd un aspect placut blocului de file si
poate reduce considerabil durata si costurile legate de finisarea lucrarii (poate fi chiar
eliminatda complet operatia de rotunjire - taierea marginilor), fapt ce constituie unul din
obiectivele prezentei inventii, respectiv ale procedeului si dispozitivului de realaizare a unui
album fotografic.

{n continuare, va fi prezentat procedeul de realizare a unui album fotografic, conform
prezentei inventii, cu referire si la figurile 4...9.

Dupd cum este deja cunoscut, prima operatie o reprezintd obfinerea printurilor
fotografice 2, avand dimensiunile | x L (ca in figura 2). Acestea se realizeaza pe un utilaj

specializat, in sine cunoscut, folosindu-se o banda de hartie fotografica cu o latime standard

7

o



R»~2010-00819--
{3 -09- 2010

de 127, 152, 201 mm etc. Utilajul asigura totodata si debitarea cu o precizie ridicat3, la
aceleasi dimensiuni , a tuturor printurilor ce vor alcatui albumul fotografic. Aceste printuri
fotografice 2, dupa debitarea lor, sunt supuse unei operatii de biguire (sau rituire) pe fata cu
imagini, adancitura liniara respectiva fiind executata, cu aparate cunoscute, pe directia liniei
de indoire b, paraleld cu latura mica egald cu | a printului fotografic 2 - ca in fig.2.

Urmeaza, apoi, indoirea la jumatate a tuturor printurilor 2, de-a lungul liniei de indoire
b si cu suprafata printata la interior, operatie care se poate executa chiar manual, obtinandu-
se asa numitul print indoit 2'.

Dupa aceasta operatie, asa cum se arata in fig.4 in interiorul fiecarui print indoit 2'
se introduce cate o placd de manipulare C, relativ rigida, de forma literei “T”, avand aceeasi
latime | (ca si printul indoit 2') si fiind prevazuta la un capat cu o rigld metalica (constructia
si caracteristicile tehnice ale placii de manipulare C vor fi prezentate mai departe in
descriere).

Trebuie mentionat cd numérul placilor de manipulare C trebuie sé fie egal cu cel al
printurilor fotografice 2 care alcatuiesc albumul. Totodatd, trebuie retinut ca printurile indoite
2' impreund cu placile de manipulare C, aferente, parcurg Tmpreund toate etapele
procedeului, pana la obtinerea blocului de file A, dupa care pl&cile C sunt extrase.

Urmatoarea operatie - a se vedea fig.5 - consta in materializarea planului de aliniere
P (plan definit anterior si ilustrat si in fig.3), plan vertical ce porneste de la marginea indoita
m a primei coli a albumului. Pentru aceasta, printul indoit 2' impreuna cu placa de
manipulare C, aferentd, se asaza pe o placé 5, orizontald, a unui dispozitiv de asamblare
D, ce face, de asemenea, obiectul prezentei inventii si care va fi descris, de asemenea, mai
tarziu.

Pozitionarea ansamblului print 2' si placa de manipulare C se face astfel ca o rigld
metalica 6, care depdseste cu capetele n ale sale printul indoit 2' sa se aseze intre doua
perechi de coloane verticale, reglabile, ale dispozitivului D.

Prin rotirea succesiva si progresiva in sensuri opuse a coloanelor mai indepértate se
aduc suprafetele lor cilindrice Tn contact tangential, in primul rand cu cele doua laturi opuse
(avand lungimea L/2) ale printului indoit 2'. Dupad aceastd faza, se rotesc usor, de asemenea
in sensuri contrare, perechea de coloane mai apropiate, pana cand acestea intrd in contact
cu marginea indoitd m a printului 2' si imping in aceasta, astfel incat coloanele mai
indepartate sunt aduse in contact tangential si cu muchiile o, libere ale riglei metalice 6.

Dupa efectuarea acestor reglaje, primul print indoit 2' este imobilizat in dispozitivul
D, fiindu-i eliminate toate gradele sale de libertate, mai putin cel pe directia verticald, in sus,

reglajul efectuat fiind mentinut neschimbat pentru restul filelor, identice ca marime, ale
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albumului, ce se vor asambla efectiv pe acest dispozitiv D.

Prin imobilizarea celor patru coloane ale dispozitivului D, este evident ca cele doua
coloane mai apropiate, aflate in contact tangential cu marginea indoitd m a printului 2',
materializeaza precis si sigur planul de aliniere P in zona cotorului a al albumului, pentru
toate filele sale, prin doud generatoare paralele p si g ale suprafeielor lor cilindrice, care
intersecteaza sub un unghi de 90° marginea indoitd m a printului 2.

in continuare, urmeazé o operatie de asezare intre coloanele dispozitivului a primei
foi de carton 3 (de rigidizare si de legare intre ele a printurilor indoite), ce este aliniatd, in
principal, cu muchia j, paraleld cu marginea indoitd m a printului 2' si retrasa cu distania k
=4...5 mm. Aceasta operatie este ilustrata in fig.6. Foaia de carton 3, in sine, este din carton
dublu adeziv, ambele fete fiind deci autocolante si protejate de cate un invelis de protectie
7 si 8, ce se poate desprinde cu usurinta. Evident, foaia de carton 3 are lungimea egala cu
[atimea | a printului indoit 2', iar Iatimea sa |, este mai mica cu 4...5 mm decét latura L/2 a
printului indoit 2', adica I, = L/2 - (4...5) mm.

nainte de introducerea foii de carton 3 intre coloanele dispozitivului D, se coboard
temporar, pe coloanele mai apropiate, niste bucse glisante, de distantare concentrice cu
coloanele, prin care se materializeaza cel de-al doilea plan Q, de aliniere a foilor de carton
3, plan paralel cu primul plan P.

Bucsele glisante au, deci, rolul de a pozitiona muchia j a foii de carton 3, paralel cu
marginea ndoitd m a printului 2' si retrasé cu distanta k fata de aceasta din urma. Se
desprinde apoi, partial, invelisul de protectie 7, inferior, si se aduce in contact, simultan,
muchia j cu suprafetele cilindrice, exterioare, ale celor doua bucse glisante, dupa care - asa
cum se arata in fig.7 - se executd lipirea foii de carton 3 pe suprafaia r exterioara,
superioard, a printului indoit 2', folosind o rold presoare 9. Se indeparteaza, apoi, pariial,
invelisul de protectie 8, superior, al foii de carton 3, se ridica bucsele glisante, eliberand
coloanele si se introduce intre acestea urmatorul ansamblu format dintr-un alt print indoit
2' si o alta placa de manipulare C, aferentd. Rigla metalicd 6 a acestuia din urma este
pozitionatd orizontal si mentinuta in contact cu suprafetele cilindrice ale celor patru coloane
(atat prin intermediul printului indoit 2' cat si in mod direct) - ca in fig.8 - in timp ce este
apdsata in jos si coborata spre foaia de carton 3, pe care, dupa inlaturarea invelisului 8, se
lipeste, progresiv folosind, de asemenea, rola presoare 9. Mentinerea contactului ferm si
permanent intre marginea indoitd m a printului indoit 2' si suprafetele cilindrice ale celor
doua coloane din stanga, garanteaza alinierea corectd in planul P a printurilor indoite 2'.
Executarea acestei operatii poate fi ugurata considerabil daca la baza celor doud coloane

din stdnga se atagseaza cate o infasurare de tip electromagnet, concentrica cu coloana
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respectiva, cu rol de miez, astfel ca sunt generate niste forte de atractie F a riglei metalice
6, perpendicular pe planul de aliniere P materializat de suprafeiele coloanelor.

Operatiile si fazele descrise mai sus se repetd in aceeasi succesiune si cu aceleasi
caracteristici, obtindndu-se un bloc de file A - ca in fig.9 - avand un cotor a in care, marginile
indoite m ale tuturor printurilor fotografice 2' sunt precis aliniate intr-un plan de aliniere P.
Totodata, si muchiile j ale tuturor foilor de carton 3, lipite, sunt aliniate intr-un al doilea plan
de aliniere Q, paralel cu planul P si retras cu distanta k = 4...5 mm fata de acesta. Ca o
consecinta a ghidarii suplimentare a muchiilor laterale, opuse, ale printurilor indoite 2' si,
respectiv, ale foilor de carton 3, in timpul asamblarii lor, progresive (fila cu fild), blocul de file
A’ prezintd o aliniere si pe fetele laterale, paralele intre ele, precum si pe fata opusa cotorului
2 astfel ca este posibila eliminarea operatiei de rotunjire a marginilor.

Dupa realizarea blocului de file A, asa cum s-a aratat mai sus, procedeul se incheie
cu ultima operatie care consta in atasarea la blocul de file A a unei coperti B, operatie in
sine cunoscuta. Fixarea copertii B la blocul cu file A se realizeaza, cel mai simplu, prin lipirea
partii sale interioare pe o jumatate de fild de garda 4 cu aceleasi dimensiuni ca si printul 2',
cealaltd jumatate de fild de garda 4 fiind lipita pe fata exterioara a unei foi de carton 3, dublu
adeziv, a primei file 1 a albumului pentru coperta fatd; in mod similar se procedeaza si
pentru coperta spate.

Dispozitivul, conform inventiei, pentru aplicarea procedeului de realizare a unui
album fotografic, descris mai inainte, este alcatuit dintr-un dispozitiv de asamblare D si un
set de placi de manipulare C.

Dispozitivul de asamblare D este alcdtuit din placa de baza 5, de forma
dreptunghiulard, executata dintr-un material adecvat, de exemplu PAL melaminat, textolit,
PVC, duramid etc. Placa de baza 5 este prevazuta cu niste alezaje cu axe paralele, in care
sunt montate niste bucse de ghidare 10. O pereche de bucse de ghidare 10 sunt dispuse
cu axele lor la o distantd D,, pe o axa s, paraleld cu latura mica a placii de baza 5 si,
celelalte doua bucse de ghidare 10 sunt dispuse la o distantd D,, sensibil mai mare decéat
D,, pe 0 axad t, paraleld cu axa s si aflata fat de prima axé t,la o distantd D,. Totodata, cele
patru bucge de ghidare 10 sunt agsezate simetric in raport cu 0 axa longitudinald X - X'.

Alte alezaje 10' suplimentare, pot fi dispuse, tot simetric faja de axa X - X' pe axa t,
in care, la o latime mai mare a printului 2', pot fi montate bucsele de ghidare 10, la o distanta
D,.

Dupd cum se observa in fig.11, bucsa de ghidare 10 prezintd o flansa u, a carei
suprafata frontald v se situeaza in planul fetei superioare x a placii de baza 5, precum si un

corp cilindric y, filetat partial, care patrunde in alezajul din placa de baza 5 si pe care se
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fixeaza cu o piulita 11.

in cele patru bucse de ghidare 10 se monteazi o pereche de coloane anterioare 12
si o pereche de coloane posterioare 13, pufin mai scurte.

Fiecare dintre coloanele 12 si 13 - care, cu exceptia lungimii, sunt identice - este
prevazuta cu un fus excentric z, avand o portiune lisd de ghidare in interiorul bucsei 10, care
se continud cu o zona filetatd a’, ce depaseste lungimea bucsei 10 si pe care se afld o piulita
striatd 14. Coloanele 12 si 13 se pot roti usor cu mana, fara joc intre fusul excentric z si
alezajul bucsei de ghidare 10, conjugat. Dupa necesitati, coloanele 12 si 13 pot fi blocate
in orice pozitie, prin strangerea piulitelor striate 14, dispuse sub placa de baza 5.

Pe coloanele anterioare 12 sunt dispuse niste bucse distantiere 15, care pot culisa
cu jocuri radiale minime de-a lungul coloanelor anterioare 12.

Cele doud bucse distantiere 15 culiseaza simultan, fiind cuplate intre ele printr-o furca
16, care péatrunde cu capetele intr-un canal circular b’ practic in corpul bucselor distantiere
15.

Furca 16 prezintd la cele doua capete cate o frezare ¢’, orientatd longitudinal, prin
care furca 16 poate executa lejer migcari laterale in canalul circular b’ al bucselor distantiere
15, fiind astfel compensate unele abateri de la paralelismul axelor celor doua coloane
anterioare 12.

Asa cum se poate vedea siin fig.11, bucsele distantiere 15 au o forma dublu-conica,
fiind mai groase la mijlocul lor pentru a permite existenta canalului circular b’ dar si pentru
a conferi o masa mai mare bucselor distantiere 15, necesara in operatia de asezare si
aliniere a foilor de carton 3 la formarea blocului de file A.

La partea lor inferioard, bucsele distantiere 15 prezinta o zona cilindrica d’, cu un
diametru e’ astfel ales incat sa rezulte o grosime k a peretelui, bine determinata respectiv
k =4..5 mm, adica egala cu decalajul dintre muchia j a foii de carton 3 si marginea m a
printului indoit 2', decalaj vizibil, de exemplu, si in fig. 3 si fig.7.

Deplasarea celor doud bucse distantiere 15, de-a lungul coloanelor anterioare 12, se
realizeaza pneumatic, cu ajutorul unui cilindru de actionare E, fixat sub placa de baza 5 cu
capatul superior intr-o bucsa 17, montata similar bucselor distantiere 10, in placa de baza
5, intre cele doud coloane anterioare 12, pe axa s, comuna. O tija - piston 18 a cilindrului
pneumatic E are extremitatea sa superioara in contact liber cu fata inferioard a furcii 16,
astfel ca doar cursa de ridicare a bucselor distantiere 15 se face pneumatic; prin retragerea
tijei-piston 18 in cilindrul E, furca 16 impreuna cu cele doué bucse distantiere 15 coboara
liber, gravitational, pe coloanele anterioare 12.

Cilindrul de actionare E este alimentat cu aer sub presiune redusa, furnizat de un
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moto-compresor 19, printr-un distribuitor 20, comandat manual, si prin niste drosele 21 prin
care se regleaza debitele de aer spre si de la cilindrul E.

intr-o variantd simplificatd - ilustrati in fig.12 - se poate renunta la actionarea
pneumaticad si, in consecintd, pe cele doua coloane anterioare 12 sunt dispuse niste bucse
distantiere 22, cu o forma mai simpla care, culiseaza usor de-a lungul coloanelor 12, fiind
ridicate manual si apoi lasate liber, ele cad sub propria greutate. Bucsele distantiere 22 pot
fi imobilizate in pozitia doritd, strangand niste suruburi de blocare 23. in rest, constructia
dispozitivului este identica cu cea descrisa anterior.

Dupa cum s-a aratat mai inainte, in derularea operatiilor de realizare a albumului
fotografic, conform inventiei, se utilizeaza o placd de manipulare C, care este ilustrata in
fig.10 asezatd pe placa 5 a dispozitivului D, pentru a se observa relatia sa directa cu
coloanele 12 si 13 ale dispozitivului de asamblare D.

Dupa cum se arata in fig.13, placa de manipulare C este formata din rigla metalica
6, mentionata anterior, avand o grosime de 0,25...0,3 mm, asamblaté coplanar cu o placa
de carton 24, cu o densitate ridicatd si cu o grosime egala cu cea a riglei metalice 6.

Rigla metalica 6 este executata din tabla de otel, elastica dar rezistenta la indoire, de
preferintd din banda de otel arc si are o lungime L, mai mare decat ldtimea | a placii de
carton 24, zonele n care depasesc aceasta din urma avand o lungime de aproximativ 40 ...
50 mm.

Rigla metalica 6 are o ldtime | = 25...30 mm, corelata cu distanta D, dintre axele s si
{, de aliniament, ale celor doua perechi de bucse de ghidare 10 ale dispozitivului D.

Asamblarea celor doud componente 6 si 24 se face cu ajutorul unui invelis 25 din
material plastic, aplicat pe toate suprafetele in mod uniform, printr-o operatie de laminare
sau plastifiere la cald a unei folii de material plastic cu o grosime de cca 80.m, produsa de
exemplu de firma OPUS Polonia.

Lungimea totald L, a placii de manipulare C trebuie sa fie pufin mai mare decat
latimea L/2 a printului indoit 2' (este o dimensiune variabild in cadrul unei 1atimi | standard
a printurilor, respectiv a Iatimii benzii de hartie fotografica din care se obtin printurile).

Dupa plastifiere, latimea | a placii de carton 24 trebuie sa fie riguros egala cu ldtimea
| a printurilor fotografice 2. Placa de manipulare C, in afara functiei de manipulare a
printurilor indoite 2', are si rolul de a uniformiza (egaliza) grosimea printului indoit 2', avand
in vedere ca aceasta este mai mare la nivelul marginii indoite m, de-a lungul biguirii.

Totodatd, ea asigura planitatea si rigiditatea necesara a printului indoit 2' in vederea
manevrarii ugoare si sigure pe durata asamblarii albumului si, in mod special, la efectuarea

operatiei de aliniere a marginilor indoite ale tuturor printurilor.
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De asemenea, placa de manipulare C are si rolul de a asigura imobilizarea printului
indoit 2' in spatiul dintre cele patru coloane 12 si 13 ale dispozitivului de asamblare D, pe
placa de baza 5 a acestuia, pe durata aplicarii, alinerii i lipirii foii de carton 3, dublu adeziv
pe suprafata printului indoit 2'.

Intr-o variantd perfectionatd, - indiferent daci se utilizeazd sau nu actionarea
pneumatica a bucselor distantiere 15 - dispozitivul de asamblare D, asa dupd cum s-a
mentionat la prezentarea procedeului, permite usurarea ghidarii riglei metalice 6 a placii de
manipulare C intre coloanele anterioare 12 si coloanele posterioare 13, daca cele doua
coloane anterioare 12 sunt in masura sd genereze un camp magnetic de atractie asupra
riglei metalice ©.

Pentru aceasta, se adopta solutia constructiva ilustrata in fig. 14, dar aplicata evident
numai la cele doua coloane anterioare 12 ale dispozitivului de asamblare D.

in aceast? variant3, coloanele anterioare 12 se execut obligatoriu dintr-un material
feromagnetic, de exemplu dintr-o bara plina j de otel, pentru a constitui miezul magnetic al
unui electromagnet.

Fusul excentric z se executd cu o lungime mai mare si este introdus in bucsa de
ghidare 10, de asemenea mai lungé si executata tot din otel.

Pe exteriorul bucsei de ghidare 10, sub placa de baza 5, se introduce o bobina 26,
infasuratd pe o carcasa 27 (mosor) care este fixatd prin strangerea piulitei 11. Ca si in
constructia de baza, (vezi si fig.11) coloanele anterioare 12 se pot roti (in jurul axei fusului
excentric z) in alezajul bucsei de ghidare 10, pentru a intra in contact tangential cu marginea
indoitd m a printului 2', sustinut de placa de manipulare C. Totodata, coloanele 12 pot fi
blocate in pozitia doritd cu ajutorul piulitei striate 14 care se ingurubeaza cu mana pe zona
filetatd a’, a fusului excentric z.

Pe coloanele anterioare 12 pot culisa bucsele distaniiere 15 sau 22 care, in aceasta
varianta trebuie executate dintr-un material nemagnetic, de exemplu din alama sau bronz,
pentru a nu interactiona, nefavorabil, cu coloanele 12.

De asemenea, si furca 16 de cuplare a celor doud bucse distantiere 15, urmeazé a
fi executata dintr-un material nemagnetic, de preferintd duraluminiu sau chiar material
plastic.

Bobinele 26 se dimensioneaza astfel incat la alimentarea lor cu curent electric,
campurile magnetice ce sunt induse in coloanele anterioare 12 sa fie suficient de puternice
pentru a mentine marginea m a printului indoit 2', in care se afla rigla metalica 6 din otel a
placii de manipulare C, in contact permanent cu suprafata cilindricd a coloanei anterioare

2, asa cum se arata in fig.14. Dupa introducerea riglei metalice 6, impreuna cu printul indoit
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2', intre coloanele 12 si 13, reglate anterior la distanta necesard, acest ansamblu este atras
de coloanele anterioare 12 si apoi este impins cu ména in jos in vederea aplicdrii i lipirii
progresive pe fata superioara a unei foi de carton 3, lipitd anterior pe un print 2' aflat pe
placa de baza 5 a dispozitivului D.

Intr-o altd varianta - ilustratd in fig.15 si 16 - coborarea furcii 16 si a bucselor
distantiere 15 pe coloanele anterioare 12 se face, in principal, tot cu ajutorul cilindrului de
actionare E. In acest scop, tija - piston 18 a cilindrului de actionare E, este solidar, prin
capatul sau superior, cu o bucsa 28, in care este fixat, de exemplu prin presare sau lipire
cu un adeziv adecvat, un magnet permanent 29, polarizat longitudinal, care este in contact,
sub actiunea fortei magnetice de atractie, cu furca 16 ca in fig.16. Prin intermediul acestui
cuplaj magnetic, cilindrul de actionare E asigura atat ridicarea cat si coborarea furcii 16 si,
implicit a bucselor distantiere 15 pe coloanele anterioare 12, in cele doud pozitii distincte de
lucru. Se mentioneaza ca actiunea de coborare este usuratad si de atractia gravitationald
exercitatd, natural, asupra maselor cumulate ale furcii 16, a celor doua bucse distantiere 15
si a altor elemente solidare cu furca 16.

Intr-o ultima variants de realizare a dispozitivului de asamblare D - ilustratd, de
asemenea in fig.15 - se poate observa, ca sub furca 16, simetric intre cele doud bucse
distantiere 15 sunt dispuse doua suporturi 30, identice, prevazute la partea superioara cu
un fus filetat ' prin care, cu o piulitd 31, suporturile 30 sunt fixate de furca 16.

Asa dupd cum se arata Tn fig.17, sub furca de antrenare 16, in suporturile 30 este
executat cate un alezaj filetat in care este montat un surub de reglare 32. Surubul de reglare
32 este prevazut pe axa sa cu o gaurad g’, in care este fixat, prin lipire sau presare, un al
doilea magnet permanent 33, polarizat longitudinal, avand de preferintad, o forma cilindrica,
similar cu magnetul permanent 29 montat pe capatul tijei piston 18 a cilindrului de actionare
E.

Este important, pentru buna functionare a dispozitivului, ca ambele axe longitudinale
ale celor doua suruburi de reglare 32 si implicit ale magnetilor permanenti 33 sa fie dispuse
intr-un acelasi plan orizontal, definit de niste suprafete frontale h', inferioare, ale bucselor
distanfiere 15 de pe coloanele anterioare 12 - asa dupa cum se arata si in fig.18 - si,
totodatd, sd fie paralele intre ele si perpendiculare pe muchia anterioarda a placii de
manipulare C.

Pentru a permite coborarea compietd a furcii 16 de antrenare, pe coloanele
anterioare 12 in pozitia de lucru inferioara, astfel incat bucsele distantiere 15 sa se aseze,
inaintea inceperii formarii blocului de file, cu suprafata frontalda h’ pe placa de baza 5,

aceasta din urma este prevazuta cu doua decupdri i’ (vizibile si in fig.15 si 17), plasate pe

14

¥



0~-2010-00819- -

13 -09- 2010

directie verticald, sub cele doua suporturi 30.

Revenind la fig.18, se poate observa cu claritate modul de dispunere relativd, a
suruburilor de reglare 32 cu magnetii permanenti 33, a coloanelor anterioare 12 pe care
culiseaza cate o bucsa distantierd 15, a coloanelor posterioare 13 si a placii de manipulare
C, de forma literei “T", introdusa in interiorul unui print indoit 2' i agezata pe placa de baza
5.

Dupd cum s-a mentionat mai inainte, cu referire si la fig.14, mentinerea ferma a
contactului dintre marginea indoitd m a printului fotografic 2' si suprafetele cilindrice ale
coloanelor anterioare 12 se poate face cu o sigurantd marita si mai facil, cu ajutorul unor
forte de atractie F, magneticd, a riglei metalice 6, orientate spre coloanele anterioare 12.

Conform ultimei variante de realizare a dispozitivului, agsa dupa cum se arata in fig.
17, pozitionarea aproximativ orizontald intre coloanele 12 si 13 a placii de manipulare C si
a printului fotografic 2' aferent se face astfel incét fata superioard j'a printului 2' de pe rigla
metalica 6 sa se sprijine simultan pe suprafetele frontale h’ ale celor doua bucse distantiere
15 si, totodatd, marginea indoitd m a printului fotografic 2' sa fie in contact simultan cu
coloanele anterioare 12, prin impingerea sa cumana. In aceasta pozitie, se rotesc suruburile
de reglare 32, intr-un sens sau in celdlalt sens astfel incéat, intre marginea indoitd m a
printului fotografic 2' i extremitatea magnetului permanent 33 sa ramana un interstitiu k',
optim, cuprins intre 0,5...1 mm. Este important ca acest interstitiu k’ sd aiba aproximativ
aceeasi marime pentru ambii magneti permanenti 33, asa cum se arata si in fig.18.

Magnetii permanenti 33 se dimensioneaza astfel incat cAmpurile lor magnetice sa fie
+ Ificient de puternice pentru a dezvolta forte de atractie F orientate perpendicular asupra
riglei metalice 6 a placii de manipulare C (trecand prin zona indoitd a printului fotografic
2").Marimea cuplului fortelor de atractie F trebuie sa fie destul de mare pentru a asigura
contactul permanent al marginii indoite m a printului fotografic 2' (care este mulata pe
muchia riglei metalice 6 a pldcii de manipulare C) cu suprafetele cilindrice ale celor doua
coloane anterioare 12 si sa nu permitd inclinarea sau alunecarea involuntarad a plécii de
manipulare C, sub propria greutate.

Sustinutad usor cu 0 mana, placa de manipulare C este coborata apoi spre placa de
baza 5, prin manevrarea distribuitorului 20 ce comanda cilindrul de actionare E care, prin tija
18, bucsa 28 si magnetul permanent 29, antreneaza furca 16.

Aceasta din urma, prin suprafetele frontale h’, inferioare, ale bucsgelor distantiere 15,
culisante, apasa simultan asupra printului fotografic 2', aproape de zona sa de indoire i,
implicit, asupra riglei metalice 6 a placii de manipulare C, pe care o impinge in jos. Rigla

metalicd 6 ramane, in continuare, in contact permanent cu coloanele anterioare 12, prin
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intermediul marginii indoite m a printului 2', contact asigurat de fortele de atractie magnetice
F exercitate de magnetii permanenti 33 asupra riglei metalice 6 a placii de manipulare C.

Dupa lipirea foii de carton 3, dublu adeziv, pe fata superioara j' a printului fotografic
2', aflat pe placa de baza 5, cilindrul de actionare E este alimentat invers cu aer sub
presiune, astfel ca tija 18 executé cursa de ridicare spre pozitia de lucru superioara.

La inceperea acestei curse se imobilizeaza, prin apdsare cu mana, ultima foaie de
carton 3, aplicata si, in consecin{d, sunt invinse fortele de atractie F exercitate de cei doi
magneti permanenti 33 asupra riglei metalice 6 a placii de manipulare C.

Prin utilizarea cuplului de magneti permanenti 33 pentru asigurarea unui contact, ferm
si continuu, cu coloanele anterioare 12 a marginilor indoite m ale printurilor 2', se obtine o
precizie ridicata a alinierii filelor albumului, datoritd in mare masura, elimindrii erorilor umane
ce apar inerent la realizarea operatiei de aliniere, in special la alinierea marginilor indoite ale
printurilor fotografice. Totodatd, se apreciaza ca deplasarea pneumatica spre placa de baza
5, a ansamblului format din furca 16, bucsele distantiere 15 si suporturile 30 continand
magnetii permanenti 33, este de naturd sa conduca la o functionare sigura si silentioasa,
fara blocari sau intepeniri ale bucselor distantiere 15 pe coloanele anterioare 12, de ghidare,
chiar si in lipsa unei lubrifieri corespunzétoare. in plus, se pot reduce si timpii de lucru prin
madrirea vitezei de deplasare a ansamblului mobil pe cele doud coloane anterioare 12,
obtindndu-se o micsorare a costurilor de productie.

In oricare din variantele descrise mai sus, dispozitivul de asamblare D, conform
inventiei, prezinta unele dimensiuni caracteristice si anume D,, D, si D, care trebuie corelate
cu alte elemente. Astfel, distanta D, dintre axele bucselor de ghidare 10 ale coloanelor
anterioare 12 trebuie sa fie mai mica cu 20...25 mm decét Iatimea | a printului indoit 2' (Iaimi
diferite, standardizate), adica D, < | - (20...25) mm. Distanta D, dintre axele bucselor de
ghidare 10 ale coloanelor posterioare 13, trebuie sé fie mai mare cu 20...30 mm decat
latimea | a printului indoit 2', adica D, =1+ (20...30 ) mm.

Distanta D, dintre axele bucselor de ghidare 10, ale coloanelor anterioare 12 (aflate
pe axa s) $i axele bucselor de ghidare 10 ale coloanelor posterioare 13 (aflate pe axa t),
trebuie sa permitd ghidarea laterald, corespunzatoare, a riglei metalice 6 a placii de
manipulare C, intre suprafetele cilindrice ale coloanelor 12 si 13.

in acest scop, distanta D, se determind finand cont, printre altele, si de mérimea

latimii | a riglei metalice 6 a plécii de manipulare C, prin relatia: D, = 1. + (20...30) mm.
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PROCEDEU $I DISPOZITIV PENTRU REALIZAREA UNUI ALBUM FOTOGRAFIC

Revendicari

1. Procedeu pentru realizarea unui album fotografic, ce cuprinde o prima operatie de
printare a imaginilor, de preferinta digitale, pe o coald avand mérimea de doua ori mai mare
decét fila propriu-zisa a albumului, urmaté de o biguire dupéa o linie median& si indoirea
printului fotografic cu imaginile la interior dupa linia mediané si apoi reunirea ordonata a
tuturor printurilor indoite gi obtinerea unui bloc de file, procedeul incheindu-se cu o operatie
¢ 2 atasare la blocul de file a unei coperte, prin mijlocirea unor file de garda, caracterizat
prin aceea cd, reunirea ntr-un bloc de file a printurilor indoite anterior consta din
urmatoarele operatii si faze:

a) uniformizarea grosimii printurilor indoite sirigidizarea lor prin introducerea intre cele
doua aripi egale, contindnd imaginile printate la interior, a unei placi de manipulare in forma
de “T”, relativ rigidd, cu o rigld metalicd la un cap si o grosime de 0,25...0,3 mm, acest
ansamblu mentindndu-se pana la finalul procedeului;

b) asezarea primului print indoit, impreuna cu placa sa de manipulare, pe o placa
orizontala a unui dispozitiv cu patru coloane de ghidare, verticale, ce sunt reglate prin rotirea
lor progresivd, pana la eliminarea tuturor gradelor de libertate, in plan orizontal, ale
ansamblului print indoit - placa de manipulare; marginea indoita a printului este adusa n
contact simultan cu dou& dintre coloane, materializandu-se astfel un plan de aliniere
verticald, acelasi pentru toate printurile ce alcatuiesc albumul, Tn zona cotorului blocului de
file;

c) asezarea deasupra printului indoit, imobilizat intre coloanele dispozitivului, a unei
foi de carton dublu adeziv, mai ingust cu 4...5 mm decét I&timea printului si alinierea muchiei
sale dinspre cotor - dup& un al doilea plan de aliniere, paralel cu planul de aliniere a
printurilor dar decalat cu 4...5 mm faia de acesta; al doilea plan de aliniere este materializat
prin coborarea a doua bucse distantiere culisante, pe cele doué coloane ale dispozitivului,
muchia dinspre cotor a foii de carton fiind, de asemenea, adusa in contact simultan, cu
suprafetele exterioare ale celor doua bucse distantiere, coaxiale cu coloanele de ghidare;
urmeaza apoi o faza de lipire, in pozitia aliniatd, a fetei inferioare a foii de carton dublu
adeziv, pe fata superioaréd a printului indoit;

d) asezarea printului indoit, urmator, si alinierea cu marginea indoitd pe coloanele
frontale, urmata de suprapunerea sa si lipirea pe faja superioard a foii de carton dublu

adeziv, lipitd anterior pe primul print indoit $i obtinerea primei file de album dupé care se
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repetd, alternativ, operatia de la pct ¢ si apoi operatia de la punctul d, printurile indoite
facand legatura mobila, tip articulatie, dintre filele cartonate ale albumului;

e) dupa alinierea si lipirea ultimului print indoit, se extrage intregul top dintre
coloanele de ghidare si se indeparteaza placile de manipulare, obtinandu-se blocul de file
al albumului fotografic.

2. Dispozitiv pentru realizarea operatiilor de asamblare si obtinerea blocului de file,
conform procedeului din revendicarea 1, caracterizat prin aceea cd, este alcatuit dintr-o
placa de baza (5) pe care, in niste alezaje cu axele paralele, sunt montate doua perechi de
bucse de ghidare (10); doua coloane anterioare (12), verticale, sunt introduse in perechea
de bucse de ghidare (10) dispuse pe o axa (s), de aliniere si alte doua coloane posterioare
(13) sunt introduse n bucsele de ghidare (10) aflate pe o axa (t), paralela cu axa (s), sila
o distanta D,; coloanele (12 si 13) avand posibilitatea de rotire excentrica, usoara in jurul
axelor bucselor de ghidare (10), pentru a fi aduse in contact tangential cu muchiile
corespunzatoare ale unei placi de manipulare (C), purtatoare a unui print fotografic (2'),
indoit avand o latime (I); pe cele doua coloane anterioare (12), mai apropiate, suntintroduse
niste bucse distantiere (15), cuplate intre ele printr-o furca (16), ce patrunde cu capetele in
nigte canale circulare (b’) apartinand bucselor distantiere (15), care pot culisa de-a lungul
coloanelor anterioare (12) si pot fi imobilizate la orice inadltime; deplasarea bucselor
distantiere (15) se realizeaza printr-o tija-piston (18) a unui cilindru pneumatic (E), montat
sub placa de baza (5).

3. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea cd, bucsele de ghidare
(10) sunt fixate pe placa de baza (5) cu o piulita (11) si sunt prevazute cu o flansa (u) aflata
cu o suprafata frontala (v) la acelasi nivel cu o faid superioara (x) a placii de baza (5);
coloanele (12 si 13), de forma cilindrica, sunt prevazute cu un fus excentric (z) care se poate
roti in alezajul bucsei de ghidare (10) si poate fi blocat printr-o piulita striata (14).

4. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca, pentru o alta latime
(ha filelor albumului, respectiv a printurilor fotografice (2) si implicit o alta Iatime a placii de
manipulare (C), bucsele de ghidare (10) aferente coloanelor posterioare (13), mai departate,
se monteaza in alte gauri (10'), aflate pe aceeasi axa transversala (t), dar la o alta distanta
(D,), mai mare

5. Dispozitiv, conform revendicéarii 2, caracterizat prin aceea cd, bucsele distantiere
(15), glisante, sunt prevazute la partea inferioara cu o zona cilindrica (d') avand un diametru
(e’) astfel ales incat grosimea peretelui bucsei (15) in aceasta zona sa fie egala cu decalajul

(k) care se doreste sa existe intre muchia (j) a foilor de carton (3) si marginea indoitd (m) a
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printului fotografic (2'), indoit.

6. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea c3, intr-o variantd
simplificatd de realizare, este prevazut cu niste bucse distantiere (22), de forma cilindrica,
ce pot fi deplasate manual pe coloanele anterioare (12) si fixate in pozitia dorita cu un surub
de blocare (23).

7. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea cd, placa de manipulare
(C), amintitd, are forma literei “T” si este constituita dintr-o rigla metalicé (6) si o placa de
carton (24), aceasta din urma avand latimea (1) egala cu latimea printului fotografic (2) si mai
mica decat lungimea (L,), a riglei metalice (6); rigla metalicé (6) si placa de carton (24) sunt
coplanare si solidarizate intre ele printr-un invelis (25) din material plastic, aplicat prin
procedeul de laminare la cald (plastifiere).

8. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea c3, intr-o variantd
perfectionata de realizare, coloanele anterioare (12), mai apropiate, joaca si rolul de miez
electromagnetic, atunci cand se alimenteaza cu curent electric o bobina (26) infasurata pe
o carcasa (27), montata coaxial pe exteriorul bucsei de ghidare (10) a coloanelor anterioare
(12) si fixata sub placa de baza (5) cu o piulita (11).

9. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca simetric, intre cele
doua bucse distantiere (15), sub furca (16), de antrenare, sunt fixate doua suporturi (30) in
care sunt montate niste suruburi de reglare (32) prevazute cu niste magneti permanenti (33),
polarizati longitudinal, care sunt capabili sa atraga placa de manipulare (C) si s& 0 mentind
in contact ferm cu suprafetele cilindrice ale coloanelor anterioare (12), astfel incat, prin
coborarea furcii (16) de-a lungul coloanelor anterioare (12), placa de manipulare (C) este
Tmpinsa in jos de bucsele distantiere (15) si agezata pe placa de baza (5), fard ca marginea
indoita (m) a printului fotografic (2'), ce imbracd muchia riglei metalice (6) a placii de
manipulare (C), sa piarda contactul cu coloanele anterioare (12).

10. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea c4, tija (18) pistonului
cilindrului de actionare (E), pneumatic, este solidara la capatul exterior cu o bucsa (28) in
care, deasupra, este fixat un magnet permanent (29) polarizat axial si aflat in contact cu
suprafata inferioara a furcii (16) de antrenare astfel incét, prin cuplajul magnetic creat intre
furca (16) si tija (18) pistonului cilindrului de actionare (E) se asigura coboréarea pe coloanele
anterioare (12) afurcii (16) impreuna cu cele doua bucse distantiere (15), tot prin intermediul

actiondrii pneumatice ca la ridicare, dar si gravitational.
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