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Inventia se refera la un procedeu si la un dispozitiv pentru ascutirea hiperboloidala
a burghielor elicoidale multitais, cu muchie de aschiere curba, in arc de cerc, utilizate in
constructia de masini.

Suntcunoscute procedee de ascutire a burghielor elicoidale cu taisuri curbe, si dispo-
zitive pentru aplicarea acestora, la care se utilizeaza corpuri abrazive profilate, care
genereaza suprafetele de asezare a dinfilor burghiului.

Se cunoaste documentul RO 113723 B, care dezvaluie un procedeu si un dispozitiv
pentru ascutirea elicoidala a burghielor elicoidale cu taisuri curbe, utilizat in constructia de
masini. Procedeul de ascutire consta in compunerea unei miscari de rotatie a discului
abraziv, cu o miscare de rotatie a burghiului in jurul axei proprii, cu o miscare de translatie
si cu o miscare de avans intermitent. Dispozitivul este constituit dintr-un corp avand proiectat
un canal elicoidal, in care culiseaza o rola antrenata de o maneta ce realizeaza deplasarea
relativa a unor bucse excentrice fata de corp.

Se mai cunoaste si documentul RO 113724 B, care dezvaluie un procedeu si un dis-
pozitiv pentru ascutirea toroidala a burghiului elicoidal cu taisuri curbe, utilizat in construc-
tia de masini. Procedeul conform inventiei, pentru ascutirea unei suprafete de asezare, folo-
seste o suprafata circulara a unui corp abraziv care executa o migcare de rotatie in jurul axei
proprii, ascutirea realizandu-se printr-o miscare de oscilatie a burghiului in jurul unei axe
excentrice fata de axa burghiului, combinata cu o migcare de avans axial. Dispozitivul con-
form inventiei este constituit dintr-un corp in care este dispusa o bucsa de ghidare, in care
se deplaseaza un corp culisant, actionat de un surub blocat de o piulita. Rotirea bucsei
impreuna cu burghiul este asigurata de un pinion care antreneaza o coroana solidara cu
bucsa.

Dezavantajul acestor procedee si dispozitive consta in aceea ca necesita o perma-
nenta corectie, prin diamantare, a generatoarei corpului abraziv utilizat, a carei forma este
dependenta de marimea diametrului burghiului ascutjt.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este ascutirea unui burghiu elicoidal
multitais, care sa asigure un unghi de atac al taisului principal variabil in lungul taisului, des-
crescator spre periferia burghiului, cu muchie de aschiere curba, in forma de arc de cerc.

Procedeul de ascutire a burghiului elicoidal multitais, cu muchie de aschiere curba,
in arc de cerc, conform inventiei, inlatura dezavantajul de mai sus prin aceea ca, pentru ascu-
tirea unei suprafete de asezare, se foloseste o suprafata cilindrica exterioara a unui corp
abraziv, in migcare de rotatie n jurul axei proprii, ascutirea realizdndu-se printr-o migcare de
oscilatie a burghiului in jurul unei axe fixe, disjuncta si inclinata in raport cu generatoarea supra-
fetei cilindrice exterioare a corpului abraziv, constituind axa unei suprafete hiperboloidale de
revolutie, fata de care axa burghiului este plasata excentric, totodata realizdndu-se o migcare
de avans intermitent in lungul axei burghiului, prin care se indeparteaza material de pe suprafata
de asezare ascutita, generandu-se o forma circulara a muchiei de asgchiere a burghiului ascufit.

Dispozitivul pentru ascutirea hiperboloidala a burghiului elicoidal multitais, cu muchie
de aschiere in arc de cerc, utilizat pentru punerea in aplicare a procedeului conform inventiei,
este constituit dintr-un corp abraziv, avand generatoarea suprafetei cilindrice exterioare dis-
juncta si inclinata fata de axa de oscilatie a burghiului, antrenat de un motor, si un sistem de
prindere a unui burghiu asezat pe o prisma, combinat cu un sistem de avans axial, si de divi-
zare a taisurilor ascutite, care plaseaza axa burghiului de ascutit perpendiculara si excentrica
fata de axa in jurul careia are loc o migcare de oscilatie, de unghi limitat, in scopul generarii
suprafetei de asezare de forma hiperboloidala.
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Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura o forma circulara a muchiei de agchiere, care conduce la o lungime mai
mare a taisului si, ca urmare, o incarcare energetica unitara mai redusa a acestuia;

- are o cinematica simpla, utilizand un corp abraziv cilindric, a carui forma este simplu
de regenerat;

- asigura o buna rugozitate a suprafetei de asezare ascutite, si o crestere a durabili-
tatii burghielor elicoidale.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventjei, in legatura cu fig. 1...4, ce
reprezinta:

- fig. 1, vedere tridimensionala a dispozitivului pentru ascutirea burghiului elicoidal
multitais, cu muchie de aschiere curba, in arc de cerc, dupa o suprafata hiperboloidala, si
miscarile de baza;

- fig. 2, vedere de sus a dispozitivului pentru ascutirea hiperboloidala;

-fig. 3, schema principiala a generarii suprafetei hiperboloidale de revolutie, ce repre-
zinta suprafata de asezare principala a taisului;

- fig. 4, vedere a burghiului elicoidal multitais, cu muchie de agchiere in arc de cerc,
ascutit conform procedeului.

Procedeul conform inventiei consta in formarea succesiva a suprafetelor hiperboloi-
dale ale fetelor de asezare a, b, ¢, prin folosirea unei suprafete cilindrice exterioare d a unui
corp abraziv 1, care executa o migcare de rotatie A n jurul axei proprii.

Ascutirea suprafetei de asezare a unui tais se realizeaza prin compunerea unei
miscari de oscilatie B a burghiului, a carui axa este perpendiculara pe axa miscarii de oscila-
tie, si excentrica cu marimea e fata de acesta, cu o miscare de avans axiala si intermitenta
C, care asigura detalonarea suprafetei de asezare in intregime, la o singura pozitionare a
burghiului ascutit.

Pentru ascutirea suprafetelor de asezare b si ¢ ale celorlalii dinti ai burghiului, este
necesara divizarea burghiului cu 120°, respectiv, 240°, rezultand o muchie de aschiere f in
arc de cerc.

Dispozitivul conform inventiei se compune dintr-un corp abraziv 1, montat pe axul de
polizor fata de care un burghiu 2, asezat pe prisma unei rigle 3, este pozitionat in raport cu
generatoarea disjuncta, inclinata in raport cu axa de oscilatie a burghiului.

Generarea suprafetei de asezare hiperboloidale de revolutie se realizeaza prin misca-
rea de oscilatie ariglei 3, in raport cu 0 axa xx, care este disjuncta cu generatoarea rectilinie
a corpului abraziv, prin intermediul unui lagar 4, montat intr-o clema 5, rigidizata la randul ei
pe un batiu 6, asigurand pozitionarea la o distanta prestabilita R a axei de oscilatie xx fata
de generatoarea rectilinie a corpului abraziv.

O sanie 7 permite dezaxarea riglei 3 si, implicit, a axei burghiului ascutit 2 in raport
cu axa de oscilatie xx, cu o marime e, prestabilita in functie de marimea diametrului burghiu-
lui ascutit. Avansul axial intermitent al burghiului este realizat prin intermediul unui mecanism
surub piulita 8, fixat pe rigla 3, iar pozitionarea unghiulara la ascutire, fata de axa proprie a
burghiului, este asigurata de un sistem indexor 9.
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Revendicare

Procedeu de ascutire hiperboloidala a burghiului multitais, cu muchie de aschiere in
arc de cerc, caracterizat prin aceea ca, pentru ascutirea unei suprafete de asezare (a), se
foloseste o suprafata cilindrica exterioara (d) a unui corp abraziv (1), care executa o miscare
de rotatie (A) in jurul axei proprii, ascutirea suprafetei de asezare realizdndu-se prin compu-
nerea unei miscari de oscilatie (B) a burghiului, a carui axa este perpendiculara si excentrica
cu o marime (e) fata de o axa (xx), disjuncta cu generatoarea rectilinie a suprafetei cilindrice
exterioare a corpului abraziv, cu o miscare de avans, axiala si intermitenta (C), care asigura
detalonarea suprafetei de asezare in intregime, la o singura pozitionare a burghiului ascutit.
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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