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(57) Rezumat:

Invenţia se referă la un procedeu de acoperire prin zin-
care termică a benzilor foarte subţiri, din oţel laminate
la rece, cu un conţinut de 0,025...0,055% C, benzile
fiind acoperite cu un material de tip compozit, cu
matrice de zinc obţinut prin microaliere cu staniu,
bismut, cadmiu şi nichel, în vederea creşterii rezistenţei
la coroziune. Procedeul conform invrnţiei constă în
microalierea unei băi de zincare, prin introducerea în
baie a unui prealiaj de Zn-Ni sub formă de alice cu
diametrul de maximum 1 mm, la o temperatură de
600/C, şi omogenizat timp de 30 min, cu agitare de
10 min, urmată de adăugarea, pesuprafaţa băii de
zincare, a unor cantităţi predeterminate de Sn, Bi şi Cd
mărunţite, cu omogenizarea băii timp de 15 min, la o
temperatură de 460±5/C, baia conţinând în final o
compoziţie chimică având 2,5...3% Sn, 0,5...0,75% Bi,
0,25...0,3% Cd şi 0,14...0,16% Ni, după care benzile de
tablă, preîncălzite la 140...150/ C, se introduc în baie şi
se realizează zincarea propriu-zisă, cu o viteză de
zincare de 38...40 m/min, grosimea stratului depus se
reglează şi se uniformizează prin insuflare cu aer la

presiune ridicată, răcirea benzilor are loc controlat,
într-un agregat de răcire cu aer, stratul compozit depus
este cu 50% mai rezistent la coroziune faţă de aco-
perirea cu Zn, este mai strălucitor, nu are defecte de
suprafaţă, iar grosimea noului strat este cu 78,6% mai
subţire decât stratul de Zn. 
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