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RO 127025 B1

Inventia se refera la o cuva de zincare in care are loc topirea zincului $i mentinerea baii
metalice la temperatura de zincare, utilizata pentru zincarea termicéa a structurilor si confectiilor
metalice.

Este cunoscut faptul ca in procesul de zincare termica, zincul este topit gi mentinut in
stare lichida la temperaturi de aproximativ 500°C. Tn timpul procesului de zincare termic3, are
loc o reactie de combinare a atomilor de zinc cu atomii liberi de fier din baia de zincare, in urma
careia rezultd un compus chimic nestoichiometric, denumit Tn practica “drojdie” de zinc
(ferozinc) - compus deosebit de agresiv, care ataca fata interioara a cuvei, in special, cordoa-
nele de sudura. Din aceasta cauza, materialele utilizate la confectionarea cuveitrebuie sa ofere
rezistentd la coroziune. Din acelasi motiv, se utilizeaza, in anumite cuve, un strat de plumb
pentru a proteja fundul cuvei si pentru a putea distribui, Tn timp, zona de agresiune maxima
(interfata dintre stratul de ferozinc gi baia propriu-zisé) pe inaltimea peretilor.

Din punct de vedere al materialului care vine ih contact cu baia de zincare, la ora
actuala, se folosesc doua variante de cuve: una - in care baia de zinc este mentinuta intr-o cuva
realizata integral din otel si alta - Tn care cuva este realizata din otel si este captugitd cu material
ceramic la interior. Diferenta esentiala din punct de vedere al compozitiei baii de zincare este
ca a doua solutie nu necesita plumb, in timp ce la prima plumbul este obligatoriu, din mai multe
considerente, principalul fiind ardtat mai sus. Trebuie mentionat de asemenea ca la cuvele
captusite ceramic la interior, este cvasi obligatoriu ca aportul de caldura pentru mentinerea baii
la temperatura necesara procesului sa se realizeze din interiorul baii, fapt ce limiteaza volumul
util al cuvei.

Brevetul US 4705260, ,Furnace for heating and melting zinc", utilizeazad o cuva de
Zincare, de mari dimensiuni gi forma paralelipipedica. Partea exterioard a cuvei este realizata
din otel, asamblat prin sudura, iar partea interioara a peretilor este placata cu material ceramic,
rezistent la actiunea agresiva a drojdiei de zinc. Aceasta solutie este impracticabild Tn cazul
instalatiilor pentru zincarea structurilor sia confectiilor metalice, deoarece obliga la incélzire prin
tuburi radiante imersate sau alte solutii cu aport termic din interiorul baii. Utilizarea unor echi-
pamente de Tncélzire imersate in baia de zincare limiteaza zona de zincare, iar aceste solutii
nu pot fi aplicate pentru zincarea confectiilor si structurilor metalice.

Brevetul US 4603656, ,Galvanizing apparatus”, utilizeaza o cuva paralelipipedica, avand
o parte inferioard, cu peretii din otel refractar $i o cuva superioara cu peretii din otel placat cu
material ceramic. Partea inferioard a cuvei contine plumb topit, in care se depune drojdia de
zinc, iar partea superioara contine topitura de zinc. Plumbul protejeaza peretii cuvei de actiunea
agresiva a ferozincului, iar transferul termic este foarte bun. Dezavantajul principal al acestei
cuve consta in necesitatea utilizarii unei mari cantitati de plumb, parte din acesta regasindu-se
si in suprafetele zincate, fapt ce implica un risc sporit de poluare si costuri suplimentare.

Brevetul RO 121704 prezintd o baie pentru acoperiri metalice alcatuita dintr-o cuva din
ragini poliesterice, armate cu fibra de sticla, sustinuta la exterior de o carcasa din otel prin care
se va incalzi solutia de cromare. Dezavantajul acestei inventii este dat de faptul ca nu rezista
la temperaturi ridicate specifice zincarii.

De asemenea, documentul US 2004/0121083 A1 se referd la o cuva de galvanizare a
unor table prin acoperire cu aliaj Al-Zn, avnd o acoperire ceramica de protectie Tmpotriva
actiunii corozive a metalului topit, iar documentul US 4705260 prezinta o cuva de zincare cu o
parte exterioara din otel si o parte interioard ceramica n interiorul careia poate culisa o parte
orizontala cu elemente de preincalzire a cuvei.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia este realizarea unei cuve pentru zincarea
termica a structurilor si confectiilor metalice, care sa utilizeze o compozitie a baii de zincare din
care sa lipseasca plumbul, pastrand Tnsé conditiile necesare incalzirii baii din exterior si care
sa permitd zincarea gi a unor confectii metalice si controlul temperaturii baii, in mod economic,
cu protejarea partilor componente fatéd de actiunea baii metalice.
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Cuva de zincare, conforminventiei, rezolva aceasta problema tehnica, prin faptul ca este
alcatuita dintr-o cuva inferioara, realizata din tabla de otel, placata la interior cu material cera-
mic, si dintr-o cuva superioara al carei interior nu este placat cu material ceramic, cele doua
cuve fiind asamblate cu suruburi i printr-o garnitura din teava de cupru amplasata in nigte
canale ovoidale practicate in nigte flanse de imbinare, aceasta garnitura avand in interior nigte
senzori de detectare a perforarii tevii sau de determinare a temperaturii in diferite puncte ale
garniturii, conectati electric prin conductori trecuti printr-un canal practicat in cuva inferioara si
printr-un tub de protectie.

Prin aplicarea inventiei, rezulta urmatoarele avantaje:

- constructie simpl&, durabild, avand o parte inferioara rezistenta la agresiunea drojdiei
de zinc;

- mentinerea unui transfer de caldura superior, Tn conditiile eliminarii integrale a plum-
bului din baia de zincare;

- eficientd marita, datoratad unui coeficient superior de transfer de caldura prin suprafata
cuvei supetrioare;

- eliminarea plumbului din suprafetele zincate termic in acesttip de cuva implicit reduce-
rea plumbului din mediul ambiant.

Inventia este prezentata pe larg in continuare prin trei exemple de realizare a inventiei,
n legatura si cu fig. 1...6, care reprezinta:

- fig. 1, sectiune longitudinala prin cuva de zincare, cu asamblare prin suruburi;

-fig. 2, sectiune longitudinala prin cuva de zincare, cu asamblare prin suruburi si sudura;

- fig. 3, vedere de detaliu din fig. 1 pentru garniturd de sectiune dreptunghiulara;

- fig. 4, vedere de sus a partii de cuva inferioara, cu partea superioara inlaturata;

- fig. 5, vedere de detaliu din fig. 1, a sectiunii de etangare cu garnitura din teava,

- fig. 6, cuva inferioara, vedere de sus cu partea superioara inlaturata pentru etansarea
cu garnitura din teava.

Cuva de zincare, conform inventiei, este alcatuita dintr-o cuva inferioara 1, in care se
decanteaza drojdia de zinc si dintr-o parte superioarad 2 in care are loc procesul de zincare.
Cuva inferioara 1 este alcatuita dintr-o carcasa 3, realizata din otel, care are la partea supe-
rioara, pe tot perimetrul acesteia, o flansa 4 care serveste la asamblarea celor doua cuve. Car-
casa 3 se placheaza pe partea interioara cu un material ceramic refractar 8, ale carui specificatii
corespund acestui domeniu de utilizare.

Partea superioarad 2 este realizata prin sudura din table de otel, cu specificatii tehnice
corespunzatoare conditiilor de utilizare. Partea superioara 2 este prevazuta, la partea inferioara,
cu o flanga 6 care serveste la asamblarea cu cuva inferioara 1.

Asamblarea cuveiinferioare 1 cu partea superioara 2 se face cu ajutorul unor piulite 7
si al unor suruburi 8 care trec prin niste gauri 9 practicate in flanga 4 si prin niste gauri 10
practicate in flanga 6.

n primul exemplu de realizare a inventiei, etansarea dintre cele doua parti ale cuvei se
face cu o garnitura 11, care se agaza intr-un canal 12, practicat in flansa 4 si intr-un canal 13,
practicat in flanga 6. Garnitura 11 are sectiunea transversala dreptunghiulara si se realizeaza
din cupru sau dintr-un alt material care corespunde conditiilor specifice de exploatare a cuvei
de zincare. Garnitura 11 se realizeazd modular, din nigte segmente de colt 14 si din nigte
segmente liniare 15, ale cdror fete de imbinare sunt paralele si inclinate la 45° fatd de fata
longitudinala, fapt ce ofera interschimbabilitate i flexibilitate de montare. Segmentele de colt
14 au fetele b si ¢ inclinate la 45° fatd de catetele d planurile fetelor b si ¢ fiind perpendiculare.
Forma trapezoidala a sectiunii transversale a canalului 13 favorizeaza imbinarea segmentelor
14 si 15 ale garniturii 11.
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in al doilea exemplu de realizare a inventiei, etansarea dintre cele doua parti ale cuvei
se face cu o garniturd 16 realizata din teava de cupru. Garnitura 16 se asaza intr-un canal 17,
practicat in flanga 4 si intr-un canal 18 practicat in flanga 6. Canalele 17 $i 18 au, in sectiunea
transversala, o forma ovoidala, iar in planul flangelor 4 si 6, acestea au forma dreptunghiulara
cu colturile rotunjite. imbinarea celor dous capete ale tevii care formeaza garnitura 16 se face
prin lipire cu aliaje greu fuzibile (brazare), rezultand un cordon circular 19.

Marimea canalului, diametrul si grosimea tevii sunt astfel alese, incat garnitura 16 sa se
deformeze sub actiunea greutatii cuvei superioare 2 sau sub actiunea greutatii cuvei superioare
2 si a unei parti din forta de strdngere exercitata de suruburile 8.

Interiorul garniturii 16, in forma de teava, se poate folosi ca zona destinatd masuratorilor.
Se pot instala permanent sau se introduc periodic nigte senzori 20, utilizati pentru detectarea
perforérii tevii i scurgerea zincului topit sau pentru determinarea temperaturii in diferite zone
ale garniturii. Senzorii 20 sunt conectati prin conductorii 21 care ies din garnitura 16 prin zona
cordonului 19. Conductorii 21 ies din cuva de zincare printr-un canal 22 practicat in cuva
inferioara 1 si printr-un tub de protectie 23.

Marimea si forma canalului de sectiune elipsoidala, rezultat din imbinarea semicanalelor
17 5i 18, pe de-o parte, si diametrul si grosimea garniturii 16, pe de alta parte, sunt alese astfel
Tncat garnitura sa se deformeze in asa fel incét sectiunea initial circulara a garniturii 16 sa se
ovalizeze gi sa copieze dupa montaj profilul interior al canalului rezultat in urma suprapunerii
celor doua semicanale 17 si 18.

in altreilea exemplu de aplicare a inventiei, asamblarea celor doua parti ale cuvei: cuva
inferioara 1 si partea superioara 2, se face cu ajutorul piulitelor 7 si al suruburilor 8, ca si in pri-
mul exemplu de aplicare a inventiei, insa etansarea se realizeaza cu un cordon de sudura 24.

Drojdia de zinc se decanteaza in partea de jos a cuvei infericare 1, parte care este
placata cu materialul ceramic refractar 5 care protejeaza carcasa 2 si cordoanele de sudura ale
acesteia de actiunea agresiva a drojdiei de zinc.
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Revendicari

1. Cuva de zincare termica a unor confectii metalice, compusa dintr-o cuva inferioara
(1), formata dintr-o carcasa (3) din otel, placata la interior cu un material ceramic refractar (5)
de protectie, caracterizata prin aceea ca, mai are o parte superioara (2), realizata din otel,
asamblatd cu partea de cuva inferioara (1) cu niste suruburi (8) si printr-o garnitura (16) din
teava de cupru, amplasata in nigte canale ovoidale (17, 18), practicate in nigte flanse (4),
respectiv, (6) de imbinare si care are in interior niste senzori (20) de detectare a perforarii tevii
sau de determinare a temperaturii in diferite puncte ale garniturii, conectati electric prin
conductori (21) trecuti printr-un canal (22) practicat in cuva inferioara (1) si printr-un tub de
protectie (23).

2. Cuva de zincare termica, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca forma
canalului de sectiune elipsoidala, rezultat din imbinarea semicanalelor (17 si 18) si diametrul
si grosimea garniturii (16) sunt alese astfel incat garnitura s& se deformeze sub actiunea partii
superioare (2) sau si a unei parti din forta de strangere a suruburilor (8) pana ia forma profilului
interior al canalului rezultat din imbinarea semicanalelor (17 si 18).
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