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9 PROCEDEU SI PISTOL DE PULVERIZARE TERMICA CU

ARCUL ELECTRIC

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si la un pistol de
pulverizare termicd cu arc electric in cdmp magnetic,
folosite pentru acoperirea suprafetelor unor piese cu
straturi metalice. Procedeul conform inventiei constd in
pulverizarea materialului metalic topit al unui electrod
(1) din sarm& pe suprafata unei piese, prin formarea
unui arc (2) electric intre vérful electrodului (1) de
sarma si un electrod (3) nefuzibil, intr-un mediu protejat
de gaz si sub actiunea unui cAmp magnetic auxiliar,
amplasat longitudinal pe axa electrodului (1) din sarma,
se produce dirijarea arcului electric spre electrodul
nefuzibil. Pistolul conform inventiei este constituit
dintr-un electrod (1) fuzibil de sarma, in varful caruia se
formeaz3 un arc (2) electric cu un electrod (3) nefuzibil,
arcul electric este alimentat cu un curent modulat,
asigurat de o sursa (8), fiind protejat intr-un mediu (4)
de gaz si dirijatde un cdmp magnetic longitudinal,
produs de o bobind (9), iar picdturile de metal topit din
electrodul (1) fuzibil de sarma, produse in arcul (2)
electric, sunt pulverizate printr-un sistem (5) pneumatic
Si depuse pe suprafata piesei (6) suport.

Revendicari: 2
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Procedeu si pistol de pulverizare termica

cu arcul electric in camp magnetic

Inventia se refera la un procedeu si la un pistol de pulverizare termica cu arcul
electric in cAmp magnetic, destinate acoperirilor cu straturi metalice prin pulverizare
termica a suprafetelor pieselor.

Scopul inventiei este cresterea calitatii straturilor depuse si marirea
accesibilitatii procedeului in spatii reduse pentru realizarea imbinarilor metalice
eterogene cu proprietati extreme.

Sunt cunoscute procedee de pulverizare termica cu arcul electric, la care arcul
electric arde intre doua sarme electrod, alimentate in curent continuu sau alternativ.
Aceste procedee prezinta dezavantajul ca arcul electric arde instabil, existand un
control redus asupra arderii arcului, iar temperatura si conditiile de topire a capetelor
celor doua sarme, care se topesc in arc, sunt diferite in functie de temperatura petei
anodice si a petei catodice.

Sunt cunoscute pistoale de pulverizare termica cu arcul electric la care cele
doua sarme electrod sunt antrenate in comun sau separat si amplasate sub un
anumit unghi. Aceste pistoale de pulverizare termica cu arcul electric prezinta
dezavantajul cd au un gabarit mare si nu permit accesul in spatiile reduse si la
unghiurile tehnologice de pulverizare necesare.

Procedeul, conform inventiei, inlatura aceste dezavantaje prin aceea ca arcul
electric arde stabil si este dirijat cu un camp magnetic amplasat longitudinal pe axa
sarmei electrod. Modul de transfer si marimea picaturilor de metal topit din sarma
electrod prin arcul electric sunt influentate si controlate prin intermediul unui curent
modulat si al gazului de protectie.

Pistolul de pulverizare termicd pentru aplicarea procedeului asigura
antrenarea sarmei electrod in arcul electric prin intermediul unor role si al unei duze.
Arcul electric se produce intre varful sarmei electrod si un electrod nefuzibil si este

alimentat cu un curent modulat. Picaturile de metal topit rezultate Tn arcul electric
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sunt antrenate prin intermediul unui sistem pneumatic si pulverizate pe suprafata

pieselor suport.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figurile 1
si 2, care reprezinta:
- figura 1, procedeu de pulverizare termica cu arc electric in camp magnetic;
- figura 2, sectiune axiala prin pistolul de pulverizare termica cu arc electric

in camp magnetic.

Procedeul (figura 1), conform inventiei, executa pulverizarea unei sarme
electrod 1, topita in arcul electric 2, alimentat in curent modulat si produs intre varful
sarmei electrod si electrodul nefuzibil 3.

Arcul electric arde intr-un mediu de gaz 4 si intr-un camp magnetic _Ig
arnplasat longitudinal pe axa sarmei electrod. Arcul electric este dirijat pe electrodul
nefuzibil datorita interactiunii dintre curentuITsi campul magnetic _I§

Particulele de metal topit, rezultate din sarma electrod in arcul electric, sunt
antrenate de un gaz 5 si pulverizate pe suprafata suportului 6.

Pistolul de pulverizare termica (figura 2), pentru aplicarea procedeului, este
format dintr-o sadrma electrod 1, care se topeste in arcul electric 2, produs intre varful
sarmei electrod si electrodul nefuzibil 3.

Arcul electric arde intr-un mediu de gaz asigurat prin intermediul sistemului de
alimentare 4.

Picaturile de metal topit rezultate in arcul electric sint antrenate printr-un
sistem pneumatic 5 si pulverizate pe un suport 6.

Sarma electrod este avansata, in arcul electric de rolele de antrenare 7.

Arcul electric este alimentat de la o sursa de curent modulat 8. in zona arcului
se produce un camp magnetic amplasat longitudinal pe axa sarmei electrod, prin
intermediul bobinei 9.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- stabilitatea si controlul arcului electric;
- modularea si controlul particulelor de metal topit rezultate in arcul electric;
- straturi depuse de calitate ridicata;

- realizarea imbinarilor metalice eterogene cu proprietati extreme.
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Revendicari

1. Procedeu de pulverizare termica cu arcul electric in camp magnetic,
caracterizat prin aceea c&, in scopul pulverizarii sarmei electrod pe suprafata
pieselor, arcul electric arde intre varful sadrmei electrod si un electrod nefuzibil, intr-un
mediu de gaz si intr-un cdmp magnetic auxiliar, amplasat longitudinal pe axa sarmei
electrod. Arcul electric este alimentat in curent modulat. Interactiunea dintre curentul
arcului si cdmpul magnetic produce dirijarea arcului electric pe electrodul nefuzibil.

2. Pistol de pulverizare termica cu arcul electric in camp magnetic pentru
aplicarea procedeului conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, sarma
electrod fuzibila (1) este antrenata in arcul electric (2), produs intre varful sarmei
electrod fuzibila si electrodul nefuzibil (3). Arcul electric este alimentat cu un curent
modulat asigurat de la o sursa (8) si arde intr-un mediu de gaz (4). Arcul electric este
dirjat de un camp magnetic longitudinal produs de o bobina (9). Picaturile de metal
topit din sarma electrod fuzibila, produse in arcul electric sunt pulverizate printr-un

sistem pneumatic (5) si depuse pe suprafata suportului (6).
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Figura 1

Figura 2
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