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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o instalatie pentru hidroformarea
dinamicd a unei piese tubulare complexe. Instalatia
conform inveniiei este constituitd dintr-o presd (A)
hidraulic ce are trei axe, actionatd de o unitate de
actionare (B), prin intermediul unui amplificator (C)
hidraulic de presiune Tnaltd, presa (A) hidraulica fiind
formatd dintr-o constructie (a) de tip cadru vertical, in
care este plasat un cilindru (2) hidraulic de inchidere a
unui sistem de semimatrife (3 si 4), dispus intr-o
constructie (D) modularé de hidroformare, plasata pe o
placa (5) batiu agezata n interiorul unei constructii (E)
de tip cadru orizontal, in care sunt montati trei cilindri
(6, 7 si 8) hidraulici orizontali, ce formeaz§ alte doud
axe de fortd, dintre care primii doi cilindri (6 si 7)
hidraulici amintiti determing foria de etangare pe cape-
tele unui semifabricat (a) tubular ce urmeazd a fi
hidroformat prin deplasarea a doué tije (9 si 10) ghidate
prin doud alezaje (b i c) executate in cele doud semi-
matrite (3 si 4) si cilindrul (g) hidraulic, pentru asigu-
rarea fortelor de reactiune la deformarea unei piese
tubulare, in tije (9 si 10) fiind executat cate unul dintre
nigte canale (d si e) pentru alimentarea cu mediu
hidraulic a incintei semifabricatului (a) tubular ce ur-
meazd sa fie hidroformat si, respectiv, pentru eva-
cuarea mediului hidraulic dup& hidroformare, n cele
doud semimatrite (3 si 4) fiind instalate niste elemente
(F) modulate care, in diverse configuratii, asigurd o mul-
titudine de forme si de tipodimensiuni ale pieselor

tubulare hidroformate, pe tija (9) ghidatd de prima
semimatritd (3) amintitd fiind instalat un generator (G)
piezoelectric de impulsuri hidrostatice, care asigura,
peste inalta presiune de hidroformare, creatd de
unitatea (B) hidraulicd in semifabricatul (a) tubular
supus hidroformdrii, generarea de impulsuri.
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 127006 A2



OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTH $1 MARCI
Cerere de brevet de inventie

--------------------------------------

Data depozit ...0.5.:07:.00... |

ECHIPAMENT PENTRU HIDROFORMARE DINAMICA
PENTRU TUBURI CU INALTA PRESIUNE SI VIBRATII

Inventia se referd la o instalatie modulard flexibild pentru
hidroformarea dinamica la inalta presiune a pieselor tubulare complexe.

Pentru hidroformarea pieselor tubulare, sunt cunoscute prese
hidraulice pentru hidroformare, in general constructii de prese hidraulice
si constructii hidraulice, dispozitive si matrite de formare a volumelor
interioare a pieselor tubulare. Solutiile prezintd dezavantajul necesitatii
realizarii unor inalte presiuni chiar si la deformari reduse precum si lipsa
unor sisteme care sa asigure deformdri controlate parametric a
echipamentelor ansamblurilor de hidroformare.

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia constd in realizarea
unei instalatii modulare flexibile prevazutd cu un set de subansambluri
care sd asigure crearea unor linii de presiuni Tnalte si a unor forte necesare
proceselor de hidroformare pe mai multe axe, de generare de impulsuri
hidrostatice care sd determine starea de instabilitate in deformare a
materialului pieselor tubulare hidrodeformate si de control parametric
hidrostatic, dinamic si mecanic din sistem.

Instalatia modulard flexibild pentru hidroformarea dinamicd a
pieselor tubulare conform inventiei este construitd dintr-o presa
hidraulica cu 3 axe, actionatd de o unitate de actionare cu amplificator
hidraulic de inaltd presiune, presa hidraulicd formata dintr-o constructie
cadru vertical, cu un cilindru hidraulic de inchidere a unui sistem de semi
matrite intr-o constructie modulard de hidroformare, plasate pe o placd
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batiu in interiorul unei constructii cadru orizontale in care sunt montati
trei cilindrii hidraulici orizontali ce formeaza alte doua axe de forta , doi
cilindri hidraulici ce determind forta de etansare pe capetele
semifabricatului tubular ce urmeazd a fi hidroformat prin deplasarea a
doud tije ghidate prin doua alezaje executate in cele doud semi matrite,
tije in care este executat cate un canal, unul pentru alimentarea cu mediu
hidraulic a incintei piesei tubulare ce urmeaza sd fie hidroformata si al
doilea canal in a doua tijd pentru evacuarea mediului hidraulic dupa
hidroformare, in cele doua semimatrite fiind instalate elemente modulate
care in diverse configuratii asigurd o multitudine de forme si variate
tipodimensiuni ale pieselor tubulare hidroformate.

Pe tija este instalat un generator piezoelectric de impulsuri
hidrostatice ce asigurd peste inalta presiune de hidroformare creatd de
unitatea hidraulica in piesa de hidroformat generarea de impulsuri care
prin efect sonic asigurd instabilitatea materialului piesei deformate si
realizarea hidroformarii, toate aceste comenzi pentru inchiderea matritei,
comanda cilindrilor hidraulici pentu deplasarea tijelor si etansarea
semifabricatului tubular, comanda amplificatorului hidraulic pentru
alimentarea la Tnaltd presiune a incintei de hidroformat, generarea
impulsurilor sonice prin cuplarea generatorului piezoelectric se realizeaza
printr-un automat programabil si o instalatie electricda de comandd si
actionare ( indeobste cunoscuta).

Inventia prezintd avantajul efectudrii facile si cu precizie a
proceselor hidraulice si mecanice de hidroformare, cu un sistem ce
asigurd deformari controlate parametric a echipamentelor ansamblurilor
de hidroformare, generarea de impulsuri prin efect sonic asigurand
hidroformarea pieselor tubulare cu energii consumate mai reduse.

Se da 1n continuare un exemplu de realizare a inventiei in legdturd
cufigl,?2,3,4,5.
care reprezinta:

fig. 1 —vedere in plan vertical a presei de hidroformare;
fig. 2 — vedere 3D a matritei de hidroformare;
fig.3.- sectiune in plan vertical a matritei si a constructiei
cadru orizontale
cu a doua axa hidraulica
fig.4 - schema hidraulica desfasuratd a unitatii de actionare
hidraulica cu amplificator de presiune ;
fig.5. — schema hidraulica de actionare si comanda pentru
hidroformare.

Instalatia conform inventiei este construita dintr- presa hidraulica
A, cu 3 axe, actionatd de o unitate de actionare B, cu un amplificator
hidraulic C, de inaltd presiune, presa hidraulicd A, formatd dintr-o
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constructie cadru vertical 1, cu un cilindru hidraulic de inchidere 2, a
unui sistem de semi matrite 3,4, intr-o constructie modulara de
hidroformare D, plasate pe o placa batiu 5, in interiorul unei constructii
cadru orizontale E, in care sunt montati trei cilindrii hidraulici orizontali
6,7,8, ce formeaza alte doua axe de fortd , doi cilindri hidraulici 6,7, ce
determind forta de etansare pe capetele semifabricatului tubular a, ce
urmeaza a fi hidroformat prin deplasarea a doua tije 9,10, ghidate prin
doud alezaje b,c, executate in cele doud semimatrite 3,4, si cilindru
hidraulic 8, pentru asigurarea fortelor de reactiune la deformarea pieselor
tubulare, tije 9,10, in care este executat cate un canal d,e, unul pentru
alimentarea cu mediu hidraulic a incintei piesei tubulare ce urmeaza sa fie
hidroformatd si al doilea canal e, in a doua tija 10, pentru evacuarea
mediului hidraulic dupd hidroformare, in cele doua semimatrite 3,4, fiind
instalate niste elemente modulate F, care in diverse configuratii asigura o
multitudine de forme si variate tipodimensiuni ale pieselor tubulare
hidroformate.

Pe tija este instalat un generator piezoelectric de impulsuri
hidrostatice G, ce asigura peste inalta presiune de hidroformare creata de
unitatea hidraulica B, in piesa de hidroformat generarea de impulsuri care
prin efect sonic asigurd instabilitatea materialului piesei deformate si
realizarea hidroformarii, toate aceste comenzi prin alimentarea cilindrului
hidraulic 2, pentru inchiderea matritei , comanda cilindrilor hidraulici
6,7, pentu deplasarea tijelor i etansarea semifabricatului tubular,
comanda amplificatorului hidraulic C, pentru alimentarea la 1inaltd
presiune a incintei de hidroformat, generarea impulsurilor sonice prin
cuplarea generatorului piezoelectric G, se realizeaza cu un automat
programabil si o instalatie electricd de comanda si actionare ( indeobste
cunoscute).
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ECHIPAMENT PENTRU HIDROFORMARE DINAMICA
PENTRU TUBURI CU INALTA PRESIUNE SI VIBRATII

Revendicare

Instalatia pentru hidroformare dinamica care in scopul realizarii intr-o
constructie modulatd, flexibild care sd asigure crearea unor axe de
presiuni inalte peste care sd fie generate impulsuri care sa determine
starea de instabilitate in deformare a materialului pieselor tubulare
hidrodeformate este caracterizata prin aceea ca este construitd dintr-
presa hidraulicd (A), cu 3 axe, actionatd de o unitate de actionare (B), cu
un amplificator hidraulic (C), de inaltd presiune, presa hidraulica (A),
formatd dintr-o constructie cadru vertical (1), cu un cilindru hidraulic de
inchidere (2), a unui sistem de semi matrite (3),(4), intr-o constructie
modulard de hidroformare (D), plasate pe o placa batiu (5), in interiorul
unei constructii cadru orizontale (E), In care sunt montati trei cilindrii
hidraulici orizontali (6),(7),(8), ce formeaza alte doua axe de forta , doi
cilindri hidraulici (6),(7), ce determind forta de etansare pe capetele
semifabricatului tubular (a), ce urmeaza a fi hidroformat prin deplasarea
a doui tije (9),(10), ghidate prin doua alezaje (b),(c), executate in cele
doud semimatrite (3),(4), si cilindru hidraulic (8), pentru asigurarea
fortelor de reactiune la deformarea pieselor tubulare, tije (9),(10), in care
este executat cate un canal (d),(e), unul pentru alimentarea cu mediu
hidraulic a incintei piesei tubulare ce urmeaza sd fie hidroformata si al
doilea canal (e), in a doua tija (10), pentru evacuarea mediului hidraulic
dupa hidroformare, in cele doud semimatrite (3),(4), fiind instalate niste
elemente modulate (F), care in diverse configuratii asigura o multitudine
de forme si variate tipodimensiuni ale pieselor tubulare hidroformate.

Pe tija este instalat un generator piezoelectric de impulsuri
hidrostatice (G), ce asigurd peste inalta presiune de hidroformare creata
de unitatea hidraulica (B), 1n piesa de hidroformat generarea de impulsuri
care prin efect sonic asigurd instabilitatea materialului piesei deformate
si realizarea hidroformarii, toate aceste comenzi prin alimentarea
cilindrului hidraulic (2), pentru inchiderea matritei , comanda cilindrilor
hidraulici (6),(7), pentu deplasarea tijelor si etansarea semifabricatului
tubular, comanda amplificatorului hidraulic (C), pentru alimentarea la
Tnaltd presiune a incintei de hidroformat, generarea impulsurilor sonice
prin cuplarea generatorului piezoelectric (G), se realizeaza cu un automat
programabil si o instalatie electrica de comanda si actionare ( indeobste
cunoscute).
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