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Inventia se refera la un cap de sudare sau de lipire prin
procedeul MIG/MAG, destinat executiei Tmbinarilor
sudate sau lipite in spatii restranse. Capul de sudare,
conform inventiei, are in componenta o sarma (1) elec-
trod ce este derulatad de pe o bobina (2) si este mode-
lata Tn niste role (3) de modelare, de unde este antre-
nata de nigte role (4) motoare, intr-un tub (5) de ghidare
ce conduce sarma (1) modelata intr-o duza (6) ce are
rolul de a pozitiona varfului sarmei (1) electrod si,
implicit, un arc (7) electric la un loc (8) de sudare.
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Cap de sudare sau lipire MIG/MAG in spatii restranse

Inventia se refera la un cap de sudare sau de lipire prin procedeul MIG/MAG
destinat executiei imbinarilor sudate sau lipite in spatii restranse in care capetele clasice
de sudare sau de lipire nu au acces.

In scopul sudarii in locuri greu accesibile sunt cunoscute capete de sudare care
utilizeaza procedeul WIG, acestea prezintd dezavantajul randamentului redus al
procedeului WIG.

Capul de sudare sau lipire MIG/MAG, conform inventiei, modeleaza sarma
electrod Tn modulul de avans sarma al capului de sudare si utilizeaza ulterior remanenta
modularii sarmei pentru ghidarea si pozitionarea varfului sarmei electrod la locul de
sudare.

Prin modelarea sarmei si utilizarea remanentei modelarii se pot reduce
dimensiunile capului de sudare, si in consecintd se asigura patrunderea capului de
sudare Tn locuri greu accesibile capetelor de sudare MIG/MAG clasice.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figurile 1 si
2 care reprezinta:

- figura 1, schema de principiu a capului de sudare conform inventiei;

- figura 2, schema de principiu a unei aplicatii de sudare interioara in spatiu greu

accesibil, cu capul de sudare conform inventiei.

Capul de sudare (figura 1), conform inventiei, deruleaza sarma electrod 1 de pe
bobina 2 si o modeleaza la 0 raza R in rolele de modelare 3, de unde este antrenata de
rolele motoare 4, in tubul de ghidare 5. Tubul de ghidare conduce sdrma modelata in
duza de pozitionare 6 care are un canal cu o gaura curba cu raza R si are rolul de a

pozitiona varful sarmei electrod si implicit arcul electric 7 la locul de sudare 8.
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in figura 2 se d& un exemplu de utilizare a capului de sudare, astfel conform
inventiei, capul de sudare este introdus in stutul 9, iar prin intermediul capului de sudare
varful sarmei electrod si implicit arcul electric 7 este pozitionat in locul de sudare 8.
Stutul este fixat in dispozitivul 10 si se roteste cu viteza de sudare, iar capul de sudare
este fixat in dispozitivul 11 care asigura pozitionarea si deplasarea capului pe trei
directii. Prin rotirea stutului si deplasarea capului de sudare se produce placarea prin
sudare 12.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura aplicarea procedeului de sudare sau lipire MIG/MAG in spatii

restranse, greu accesibile;

- asigura flexibilizarea procesului de sudare sau de lipire.
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Revendicari

Cap de sudare sau de lipire MIG/MAG in spatii restranse, caracterizat prin aceea
ca, Tn scopul reducerii dimensiunilor capului de sudare conform figurii 1, sdrma electrod
(1) este modelata in rolele de modelare (3) este trasa de rolele motoare (4) si impinsa

prin tubul de ghidare (5) si duza de pozitionare (6) pana la locul de sudare.
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