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RO 126924 B1

Inventia se referéd la un dispozitiv de pozitionare a electrozilor pe masina de prelu-
crare prin eroziune electrica, utilizate la centrarea electrozilor pe masinile de prelucrat prin
eroziune electrica, cu electrod masiv.

Este cunoscut un dispozitiv pentru pozitionarea electrozilor, utilizat |a prelucrarile prin
eroziune electrica (JP 61086129 A), constituit dintr-un corp de care este fixat un electrod,
corpul fiind prevazut cu o coada, cilindrica sau patrata, care se fixeaza intr-o bucsa elastica,
prevazuta pe axul masinii.

Acest dispozitiv are dezavantajul ca timpul de pozitionare a electrodului fata de piesa
este mare.

Mai este cunoscut un dispozitiv pentru pozitionarea electrozilor, utilizat la prelucrarile
prin eroziune electrica (JP 63156619 A), constituit dintr-un electrod care este deplasat axial
de un mecanism gurub-piulita si care face gauri intr-o piesa.

Acest dispozitiv are dezavantajul ca timpul de pozitionare a electrodului fata de piesa
este mare.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia este reducerea timpului de pozitionare
a electrodului.

Dispozitivul de pozitionare a electrozilor pe masgina de prelucrare prin eroziune elec-
trica rezolva problema, prin aceea ca este constituit dintr-un corp solidarizat, prin intermediul
unor bolturi, cu o placa laterala, cu care formeaza impreuna un ghidaj in coada de randunica,
un portelectrod prevazut cu un ghidaj in coada de randunica este introdus in ghidajul in
coada de randunica al corpului si al placii laterale, portelectrodul fiind introdus in corp pana
la un opritor fixat solidar cu corpul, prin intermediul unor guruburi, fixarea portelectrodului gi
eliminarea jocurilor se realizeaza cu placa laterald, prin strdngerea unor suruburi, coada este
prevazuta cu un locas pentru pana, care impiedica rotirea corpului in arborele masinii, fixa-
rea electrozilor in portelectrod realizadndu-se prin strangerea unor suruburi.

Dispozitivul de pozitionare a electrozilor pe masina de prelucrare prin eroziune elec-
trica, conform inventiei, asigura urmatoarele avantaje:

- constructie simpla si robusta;

- exploatare si intretinere usoara;

- creste productivitatea;

- creste precizia de prelucrare.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, cu referire la fig. 1...5, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere din fatd a dispozitivului de pozitionare a electrozilor pe masina de
prelucrat prin eroziune electrica;

- fig. 2, vedere laterald a dispozitivului de pozitionare a electrozilor pe masina de
prelucrat prin eroziune electrica;

- fig. 3, portelectrod cu alezaj cilindric orizontal;

- fig. 4, portelectrod cu decupare verticald, rectangulara, dispusa paralel;

- fig. 5, portelectrod cu decupare verticala, rectangulara, dispusa inclinat.

Dispozitivul de pozitionare a electrozilor pe masina de prelucrare prin eroziune elec-
trica, conform inventiei, este constituit dintr-un corp 1, solidarizat, prin intermediul unor bolturi
7, cu o placa lateralad 2, cu care formeaza impreuna un ghidaj in coada de randunica a.

Un portelectrod 3, prevazut cu un ghidaj in coada de randunica b, este introdus in
ghidajul in coada de randunica a, al corpului 1 si al placii laterale 2.
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Portelectrodul 3 este introdus in corpul 1, panala un opritor 4, care are rolul de a asi-
gura pozitie corecta a electrodului, nereprezentat, fata de piesa de prelucrat, nereprezentata.
Opritorul 4 este fixat solidar cu corpul 1, prin intermediul unor suruburi 5. Fixarea portelectro-
dului 3 si eliminarea jocurilor se realizeaza cu placa laterala 2, prin strangerea unor suru-
buri 6.

O coada 8, dispusa in arborele masinii, nereprezentat, este fixata rigid de corpul 1,
are dimensiuni standardizate si este prevazuta cu un locas pentru pana ¢, care impiedica
rotirea corpului 1 in arborele masinii.

Fixarea electrozilor, nereprezentati, in portelectrodul 3, se realizeaza prin strangerea
unor suruburi 9.
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Revendicare

Dispozitiv de pozitionare a electrozilor pe masina de prelucrare prin eroziune elec-
trica, care este constituit dintr-o coada (8) dispusa in arborele masinii, caracterizat prin
aceea ca un corp (1) este solidarizat, prin intermediul unor bolturi (7), cu o placa laterala (2),
cu care formeaza impreuna un ghidaj in coada de randunica (a), un portelectrod (3) prevazut
cu un ghidaj in coada de randunica (b) este introdus in ghidajul in coada de randunica (a)
al corpului (1) si al placii laterale (2), portelectrodul (3) fiind introdus in corp (1) pana la un
opritor (4) fixat solidar cu corpul (1) prin intermediul unor suruburi (5), fixarea portelectrodului
(3) si eliminarea jocurilor se realizeaza cu placa laterala (2), prin strdngerea unor suruburi
(6), coada (8) este prevazuta cu un locas pentru pana (c), care impiedica rotirea corpului (1)
in arborele masginii, fixarea electrozilor in portelectrod (3) realizandu-se prin strangerea unor
suruburi (9).
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