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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de prindere a unor
elemente din beton armat de elemente ale structurii de
rezistenta deja executate, fara piese metalice de
legatura, destinat amenajérii si consolidarii unei con-
structii civile de locuit, cu caracter comercial sau social-
cultural. Procedeul conform inventiei consté in confec-
tionarea unei placi (1) din polistiren la dimensiunile
necesare, taierea unor plase (2 si 3) din fibra de sticl,
necesare armarii la partea superioard si, respectiv,
inferioara, apoi imbracarea placii (1) din polistiren cu
plasele (2 si 3) din fibra de sticla, care sunt indoite la
capete in partea superioara si inferioara, si care se
prind cu mortar adeziv pentru polistiren, la un capat de
prindere se umple cu mortar golul unui sémbure (4) de
compresiune gi, in final, dupa 1-2 zile de la confectio-
nare, dupa ce s-a uscat mortarul, se obtine un raft care
se fixeaza cu mortar, cu ajutorul unor reazeme de
montaj, de un perete, la locul respectiv, iar dupa ce s-a
uscat prinderea cu mortar, dupa 2 zile, se indeparteaza
reazemele si raftul raméane prins.
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Descrierea inventiei
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a) Procedeu de prindere a elementelor de beton armat ' de elemente ale

structurii de rezistenta deja executate. fara ?Iese melalice de leg‘&f(ur:&

b) Procedeu! se poate utiliza la amenajari si consolidari ale constructiilor civile de locuit cu

caracter comercial, social-cultural.

c) Acest procedeu se refera la incastrarea si rezemarea elementelor de beton armat (placi,

grinzi)

d) Prin acest procedeu se pot prinde prin incastrare sau rezemare elemente de beton armat
(placi, grinzi, rafturi) de elemente ale structurii de rezistenta (diafragme, grinzi de beton
armat, pereti din zidarie de caramida) care au fost deja executate, fara ajutorul consolelor

sau a altor piese metalice.

e) Procedeul de prindere consta in realizarea unui sdmbure de beton ..~.." ; de forma
triunghiular-dreptunghica in sectiunea transversala cu unghi de 45° intre ipotenuza si catete.
Una dintre catete vine la fata elementului de prindere, iar cealalts la partea de jos. Ipotenuza
este la partea interioara a elementului. i
{";emﬂ@piﬂ\xié;béhﬂarmat este armat cu armétura de la partea de sus, care se continua pe
ipotenuza Ly ‘-.‘li‘«tv-\‘\i‘a de - Q\\Lut‘dJ J\ !"J' aulree’ ,,'% xCudt i side
armatura de la partea de jos a elementului, care se continua pe catetele samburelw de
beton S} $¢ irtoarce a PQ{TEO de zusArmaturile de rezistenta ale elementului de
beton a(rmat care trebuie prins nu sunt ancorate in interiorul elementului de beton armat deja
executat de care trebuie prins. Intre armitura de la partea superioara si cea de la partea
inferioara elementul este umplut cu polistiren. Polistirenul are rolul de a Tnlocui betonul din
interior, Tntrucat acesta s-ar rupe la partea de sus, avand sectiune variabila, datorita fortelor
de intindere date de momentul incovoietor: Sémburéle de beton . preia compresiunea -
data de incarcarile elementului care trebuie prins, iar aimatura de la partea superioara preia
Intinderea data de momentul incovoietor al incarcarlor elementului.
Dupa ce s-a executat elementul, pentru fixarea lui de elementul de care trebuie prins, in
momentul fixarii intre cele doua elemente se toama un beton de legatura (de marca
superioaré) cu grosimea de cca. 3 cm. Inainte de turnarea betonului se buciardeaza locul de
~ stmburele d%u‘pe Mrebme’ sa aiba secdhunea de fﬁur\qh\dwfmmﬁﬁ

deoorece_ef @r de compres \S‘nes\m*rzero sus s\m@*;dme os o in-
castraie &) isosé el pentf'u €a eforiun le.de comprlesiune 53 {\e egole

_.pe cele doua catel si Tacktimea pe ipsteny2s 5o m*'ersecfe-ze
dxa neotta o elemetuldt Ss &*{ortmﬂ\e sa fie vriform distciboite in gloen.
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prindere si capatul elementului care trebuie prins. Prin aceasta betonare de legatura intre
cele doua elemente se transmit eforturile de compresiune de la elementul de beton armat
care trebuie prins la eiementul de beton armat de care se prinde. in felul acesta se
realizeaza o legatura de incastrare a elementului care trebuie prins.
nfig A Fq este {es rle dala de nearcarile elementuluy;Fz
este ,Corwu pe anoma\i@ data de T4, VA e<he re@dwmc lui £1
s PM ol F‘Z Forto e“TUH‘gn’t a (vt T4 6‘\ F2' ecte Qa,
Rowd F1wds FA=F2z=V1=HA. Ra= Re,
ln qu A 5,unJr pre Zeﬁ\?ﬂ"e cu Soqeﬁ @@Oﬁuﬁ\e de Compresmc\e
si de fnlindere din simburele de beten ,

f) Avamajele acestiui procedeu:

- este usor de executat;

- timpul de executie este mic;

- este economic deoarece nu necesita consum mare de beton, care este inlocuit cu

polistiren;

- nu sunt necesare console sau alte piese metalice de prindere -
- elementele sunt mai ugoare decat cele din beton;

- elementele au rezistenta si siguranta bung,

- elementele au un aspect placut.

g) Fig. | aratda modul de executie si de montaj al rafturilor din mortar de ciment armate cu
plasa de fibra de sticla prinse in consola.

Fig. Il aratd modul de executie al placii de beton armat prinsa in consold de elementul deja
executat.

Fig. lll aratd modul de executie si de montaj al grinzii de beton armat prinsa in consol4 de
elementul deja executat.

h) Modul de executie si de montaj: ‘

Pentru fig. | — rafturi din mortar de ciment armate cu plasa de fibra de sticla prinse in
consola |

- sé confectioneaza bucata de polistiren 1) la dimensiunile necesare (lungime, 1atime,
grosime);

- se taie plasa de fibra de sticla 2) necesara armarii la partea superioard i cea de la partea

inferioara 3),
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- se imbraca placa de polistiren cu plasele de fibra de sticla 2) si 3), care se petrec la capete
la partea de sus si de jos cu cca. 10 cm si se prind cu mortar adeziv pentru polistiren;
- la capatul de prindere se umple mai intai golul samburelui de compresiune 4);
- dupa 1-2 zile de la confectionare, dupa ce s-a uscat mortarul, se fixeaza raftul cu ajutorul
reazemelor de montaj cu mortar de perete la locul respectiv 5);
- dupa ce s-a uscat prinderea cu mortar, cca. 2 zile, se indeparteaza reazemele si raftul
ramane prins.
Pentru fig. Il — placa de beton armat prinsa in consola de elementul deja executat

- se confectioneaza bucata de polistiren 1) la dimensiunile necesare (lungime, latime,
grosime) si se camasuieste cu plasa de fibra de sticla cu mortar adeziv pentru polistiren;
- se confectioneaza si se monteaza armatura de la partea superioara 2), care coboara la
cele doua capete ale polistirenului ?\ se 'mibcrce Y Pf}i}:“;eG. de jod
- se confectioneaza si se monteaza armatura de la partea inferioara 3), care la capatul unde
vine samburele de beton - ., armatura se ridica dupa sambure; S’E st \\a»:'%oﬂw ce Yo
pa rfea de sws.
- se cofreaza 4) de jur imprejurul placii, precum si la partea de jos, lasand o acoperire de
beton de cca. 2 cm; la capatul cu sdmburele de beton cofrajul va veni la fata
armaturii;
- se toarna beton de marca minim B150, care trebuie bine vibrat la partea inferioara si in
samburele de beton armat 5), si apoi se toarna la partea superioara;
- se lasa carlige de agatare in placa de beton armat; '
- dupa 2 zile de |a turnarea betonului se decofreaza si se aseaza placa pe un suport la locul
unde trebuie prinsa, la o distanta de cca. 3 cm, cat sa permita turnarea betonului intre ea si
fata elementului pe care trebuie prinsa,
- Tnainte de turnarea betonului se buciardeaza locul de prindere si capatul placii care trebuie
prinsa;
- se cofreaza si se toarna beton de marca minim B200 fa locul de prindere;
- dupa 2 zile de la turnarea betonului se demonteaza suportul de sustinere si se decofreaza
locul de prindere.
Pentru fig. lll — grinda de beton armat prinsa in consola de elementul deja executat
- se confectioneaza bucata de polistiren 1) la dimensiunile necesare (lungime, latime,
grosime) si se camasuieste cu plasa de fibra de sticla cu mortar adeziv pentru polistiren;
- se confectioneaza si se monteaza armatura de la partea superioara 2), care coboara la

cele doud capete ale polistirenului &y -se intoarce ‘\0 Pqt‘ﬁo de joS
s
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- se confectioneaza si se monteaza armatura de la partea inferioara 3), care la capatul unde

vine samburele de beton , armatura se ridica dupa s&mbure; ‘5\ Se \r\T inle 1@
poriea de sus. F\rmcﬂmx ¢ %e col«.u\rm 24 l o exceniriaTole

- se confectioneaza si se monteaza etriere 4) in samburele de beton ... care au malUme

variabild (samburele de beton .+ . avand forma in sectiune de triunghi dreptunghic

isoscel);

- se confectioneazd si se monteaza etriere 5) ale grinzii umplute cu polistiren; etrizrele, atat

ale samburelui, cat si ale grinzii, trebuie sa aiba- 2ra mur'; ca pentru grinzile cu

excentricitate;

- se cofreaza de jur imprejurul grinzii, precum si in partea de jos, 1dsand sa fie o acoperire

de beton de minim 2,5 cm;

- la capatul cu samburele de beton . cofrajul va venila fata armaturii;

- se toarnd beton marca minim B250, care trebuie bine vibrat la partea inferioara siin

samburele de beton armat, apoi se toarna la partea superioara; se la sa carlige de 2gatare

in grinda;

- dupda 2 zile de la turnarea betonului se decofreaza si se aseaza grinda pe un suport la locul

unde trebuie prinsa, la o distanta de cca. 3 cm de elementul de care trebuie prinsa, cat sa

permitd turnarea betonului intre fata elementului de care trebuie prinsa si capatul ei d2

prindere; fata elementului de care trebuie prinsa grinda si capatul de prindere se

buciardeaza inainte;

- se cofreazi si se toarna beton B300 in locul de prindere;

- dupa 2 zile de la turnarea betonului se demonteaza suportu!l de sustinere si se decofreaza
locul de prindere.

i) Procedeul se poate aplica industrial, adica elementele de beton armat pot fi facute in

ateliere sau in fabrici si aduse si montate la fata locului.

= Armaturile de reZ(sJVen’to se totorc \a pcrteo de jos s» de
sus a elementulul cca. 25 em m {und\e 3\ de lungimea dt’
ancordj .

L4
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Revendicari

a) Procedeu de prindere a elementelor de beton armat de elemente ale
structurii de rezistenta deja executate. {E&Fa prese metalice delegatvra,

Procedeul consta in crearea unui sdmbure de beton . . care preiz 6’{0(‘\‘. de compresiune
din incarcarea elementului . at-m & tura &{\o PGF;\QC‘ sgp erigaTra cam ?reia
eforturile de Pfindere dele de momentul incosicielot of Trearcadier S andne-
{;um dieio‘s\ Elementul, in interior, intre armatura superioara si cea inferioara, este umplut cu
polistiren. Acest procedeu este caracterizat prin aceea ca prinderea € belon sefacela
fata elementului de care se prinde‘éi care este deja executat. Armatura de rezistenta din
elementul care trebuie prins nu se ancoreaza in elementul de care trebuie prins. La acest

procedeu nu se folosesc console metalice sau alte piese metalice de prindere.

~Armatura de rezidents dela Ecrtéc\ Seperiicatd o elemen-

fulul coare Trebul \Pr,‘ms se duce pe Fm..\te@ cu "Agctenuzg 441

eoghiulsl shmburelut de beten Cunde este zona de com-

presiume tav armatu ra dela (mvtéo inferionrd ge duce pe

Porf«eo co catelele *tﬁd('\%'\\\“\u\ufﬁ pe care apar ef@urfur‘{

de irtindere, N

‘”\D@hf‘tr‘u elemerticle Pr?uc\%,e prin rezemare simbueele de bdmn
este c\x:‘s@-zcﬂf invecs  cu par’f@d de jos sus o c@PJéle

Cy rezemorea,
~Avrmalura dée Parftec de jo0%.in cazul dementelor prinse

prin tncastrare, are rd consructiv
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Fig. A

/ O’

2 //7"////\ // ,// S

f

RN, \ AN

Sf
l
]
|
L

N NN
AN SN
N



O-2011-00584- - 7F
21 -06- 2011




6-2011-0058L-~  /f
21 05 20

™ \\ AN N\ \ S
BARSSRSNORNY RN AERS RSO

A,

Rep.
%u% %{i $0%

/ /

M

DA (7.§)4 -/ .ﬁ_/..‘,‘;w.;\-\m m.,..:h;',q/;j’ ),/

SOOI




-
74

0-2011-00584--

2011

21 -06-

SRR

REUONNRNN




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



