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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un sistem pentru laminarea statica
a fluidelor sub presiune, extrase dintr-un zacamant de
petrol si gaze, de gaze naturale sau alte fluide naturale
cu presiune ridicatd, care sunt utilizate la presiuni mai
joase. Sistemul conform inventiei este format dintr-un
corp (1) constituit din douad semicorpuri (1.1 si 1.2)
asamblate si etangate intre ele, prin intermediul unor
flanse, si, cu ajutorul unor organe (2) de asamblare
demontabile si cu cel al unor inele (3) metalice in corp
(1), fiind dispus un subansamblu (4) de laminare a flui-
delor, constituit dintr-un generator (4.1) de hidrociclo-
nare a fluidelor supuse laminarii statice, din niste palete
(3.2) si dintr-unmiez al unei duze Laval (4.3), precum si
dintr-un separator (4.4) dinamic, pe baza de greutate
specifica, si dintr-un difuzor (4.5), toate acestea fiind
asamblate nedemontabil intre ele, subansamblul (4) de
laminare fiind fixat de semicorpuri (1.1 si 1.2), prin
intermediul unor suporturi (5 si 6) cu fante si prin cel al
unei piulite (7), semicorpul (1.1) amintit fiind racordat la
sursa de fluid printr-o intrare (A), iar celdlalt semicorp
(1.2) avand niste iesiri (B si C) prin care ies gazele
separate din amestec si, respectiv, lichidele.
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Sistem pentru laminarea statica a fluidelor

Inventia se refera la un sistem pentru laminarea staticd a fluidelor sub
presiune, apartinand zacamintelor de petrol si gaze, zacamintelor de gaze naturale si
a altor zacaminte de fluide naturale (gaze, fluide gazeificate, lichide, apa, apa
geotermala, dioxid de carbon etc), de presiune ridicata, fluide, care, pentru
valorificare, sunt utilizate in procesele tehnologice la presiuni mai reduse.

Inventia se refera la un sistem pentru laminarea fluidelor sub presiune, static
(fara elemente constructive in migcare) si pasiv (fara recuperarea energiei geobarice
a fluidelor), cu controlul in aval a temperaturii $i presiunii fluidului laminat.

Sistemul, conform inventiei, in functie de componenta fluidelor sub presiune,
utilizeaza trecerea acestora printr-un agregat, care le separa si le reduce presiunea
(fluide care contin fazele: gaze, lichide gazeificate, lichide) sau utilizeaza trecerea
acestora printr-un agregat care contine duze, nisip de cuart si site (fluide formate din
gaze uscate sau relativ uscate sau/si lichide curate), carora le diminueaza presiunea.

Se cunosc sisteme de laminare statica a fluidelor, la exploatarea zacamintelor
mai sus mentionate, prin trecerea acestora prin duze fixe sau variabile, care prezinta
urmatoarele dezavantaje:

- racirea puternica a fluidelor in aval de duza, ducand adesea la blocarea
curgerii lor, prin formarea de criohidrati, mai ales in timpul sezonului
rece;

- consum semnificativ de energie exogena, pentru cresterea temperaturii
fluidelor, astfel ca sistemul sa functioneze.

Sistemul pentru laminarea statica a fluidelor, conform inventiei, inlatura
dezavantajele de mai sus si prezinta urmatoarele avantaje:

- Tn conditii normale, laminarea este de 25...30 bar, cu o racire a gazelor
uscate (curatate) si a lichidelor separate de aproximativ 10...15 °C;

- recuperarea fazei lichide in proportie de 99,9% din saturatia cu lichide a
fluidului laminat;

- laminare convenabila si controlabilda de circa 25...30% din presiunea
fluidului de laminat;

- racirea gazelor uscate, aproximativ egalad cu a lichidelor separate, de
numai 11-13 °C;

- se pot lamina fluide care au presiuni in plaja mare de valori, astfel ca
pentru o presiune a fluidelor intre 75...100 bar se foloseste sistemul
singular de laminare, adicd un singur agregat, iar la presiuni de
125...150 bar si mai mari se utilizeaza sistemul Tn baterie, in serie de 2
sau 3 agregate, similare sau diferite;

- constructia sistemului este simpla, cu costuri reduse si control
predictibil si convenabil al presiunii si temperaturii de laminare.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu
figurile, care reprezinta:

- figura 1 — o sectiune longitudinala printr-un ansamblu de laminare
statica a fluidelor;

- figura 2 — caracteristica externa a unui sistem de laminare statica a
fluidelor;

e 2a — variatia presiunilor fluidelor la trecerea printr-un sistem de
laminare statica,

e 2b - variatia temperaturilor fluidelor la trecerea printr-un sistem
de laminare statica;
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- figura 3 — o sectiune longitudinald printr-un ansamblu de laminare
statica a gazelor si a unor lichide curate;
- figura 4 — caracteristica externa a unui sistem de laminare statica a
gazelor,
e 4a — variatia presiunilor gazelor la trecerea printr-un sistem de
laminare statica;
» 4b - variatia temperaturilor gazelor la trecerea printr-un sistem
de laminare statica;

Conform inventiei, sistemul pentru laminarea statica a fluidelor (gaze, fluide
gazeificate, lichide, apa, apa geotermala, dioxid de carbon etc) este format, figura 1,
dintr-un corp 1, constituit din doua semicorpuri 1.1 si 1.2 asamblate si etansate intre
ele, prin intermediul unor flange a si b, care apartin acestora, cu ajutorul unor organe
de asamblare demontabile 2, in sine cunoscute, si a unui inel metalic 3, in sine
cunoscut.

in interiorul corpului 1 se afla un subansamblu de laminare a fluidelor 4,
constituit dintr-un generator de hidrociclonare a fluidelor supuse laminarii statice 4.1,
in sine cunoscut, niste palete 4.2, miezul unei duze Laval 4.3, in sine cunoscuta,
dintr-un separator dinamic pe baza de greutate specifica 4.4, in sine cunoscut, si un
difuzor 4.5, in sine cunoscut, toate asamblate nedemontabil intre ele.

Subansamblu! 4 este fixat de semicorpul 1.1, prin intermediul unui suport cu
fante § si de semicorpul 1.2, prin intermediul unui suport cu fante 6 si a unei piulite 7,
infiletata in semicorpul 1.2, printr-un filet ¢, pentru stabilitate impotriva vibratiilor.

Semicorpul 1.1 se racordeaza la sursa de fluid (sonda sau grupuri de sonde) -
prin intermediul unei flanse d, fluidele patruzand in acesta printr-o intrare A.

Semicorpul 1.2, la partea opusa a flangei b are o flangsa e, ambele coaxiale,
prin care ies gazele separate, printr-o iesire B, catre consumatori si o flanga f, cu o
iesire C, prin care ies lichidele, catre consumatori, proportia separarii lichidului din
amestecul gaze - lichid fiind 99,9%.

Fluidul supus laminarii, care a patruns prin intrarea A, suporta hidrociclonarea
imprimata de paletele 4.2, unde viteza tangentiala a acestuia poate atinge circa 240
m/s, apoi are loc un proces de scadere a vitezei, generat de duza Laval 4.3, la circa
180 m/s, ajungand Tn zona separatorului dinamic 4.4, la circa 120 m/s, la iesirea C la
circa 60 m/s, iar la iesirea B viteza tangentiala anulandu-se.

Dimensiunile sistemului prezentat in figura 1, sunt stabilite in functie de
caracteristicile fluidului care trebuie laminat, incat sa se respecte vitezele tangentiale
mai sus mentionate i care asigura laminarea statica dorita.

Variatia presiunilor si a temperaturilor fluidelor trecute prin sistemul de
laminare statica sunt prezentate in figura 2.

Conform inventiei, sistemul de laminare statica a gazelor uscate sau relativ
uscate si a unor lichide, care sa nu contina hidrocarburi grele, este format, figura 3,
dintr-un corp 8, constituit din doua semicorpuri 8.1 si 8.2, unite, nedemontabile, intre
ele printr-un cilindru 8.3, semicorpuri, care au la extremitati cate o flansa g, de
legatura cu sursa de fluid (sonda sau grupuri de sonde), printr-o intrare D, si o flansa
h, de iesire E, catre consumatori.

In interiorul semicorpului 8.1 este montata o duza 9, intre o sitd 10 si o bucsa
filetata 11, printr-un filet i, duza etansata fata de semicorpul 8.1, prin doua garnituri
12, identice, iar in interiorul semicorpului 8.2 este montata o sita 13, fixata cu o piulita
14, printr-un filet j.

In interiorul cilindrului 8.3, intre sitele 10 si 13, se afla un filtru 15 constituit din
nisip de cuart sau bile (alice) de otel, de granulatie controlata.

2



(A\"2010-00368 - -
26 -04- 2010

Prin trecerea fluidului prin ansamblul prezentat in figura 3, are loc o laminare
controlata, rezultdnd o cadere de presiune controlata, data de duza 9, respectiv Ay,
de filtrul 15, respectiv Ay, si de sitele 10 si 13, respectiv Aps, rezultdnd o laminare
totala Ap, in functie de presiunea de intrare a fluidului p; si de debitul Q4, de diametrul
duzei 9, de granulatia nisipului filtrului 15 si de caracteristicile sitelor 10 si 13
(diametrul, lungimea si numarul orificiilor), obtinandu-se o laminare totala de 25...50
bar, cu o racire a gazelor cu 15...30°C, temperatura de intrare a acestora fiind de
minim 30...35°C.

Variatia presiunilor si a temperaturilor fluidelor trecute prin sistemul de
laminare statica a gazelor uscate sau relativ uscate si a unor lichide, care sa nu
contina hidrocarburi grele, sunt prezentate in figura 4.
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Revendicari

Sistem pentru laminarea statica a fluidelor sub presiune, apartinand
zacamintelor de petrol si gaze, zacamintelor de gaze naturale si a altor
zacaminte de fluide naturale (gaze, fluide gazeificate, lichide, apa, apa
geotermala, dioxid de carbon etc), de presiune ridicata, fluide, care, pentru
valorificare, sunt utilizate in procesele tehnologice la presiuni mai reduse,
caracterizat prin aceea ca laminarea fluidelor sub presiune se face static
(fara elemente constructive in migcare) si pasiv (fara recuperarea energiei
geobarice a fluidelor), cu controlul in aval a temperaturii si presiunii fluidului
laminat, prin trecerea acestora printr-un agregat, care le separa si le reduce
presiunea, fluide care contin fazele: gaze, lichide gazeificate, lichide (figura 1)
sau utilizeaza trecerea acestora printr-un agregat care contine duze, nisip de
cuart si site, fluide formate din gaze uscate sau relativ uscate sau/si a unor
lichide curate, agregat, care le diminueaza presiunea (figura 3).

Sistem pentru laminarea statica a fluidelor sub presiune, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca este format (figura 1) dintr-un corp (1), constituit
din doua semicorpuri (1.1) si (1.2) asamblate si etansate intre ele, prin
intermediul unor flanse, care apartin acestora, cu ajutorul unor organe de
asamblare demontabile (2), in sine cunoscute si a unui inel metalic (3), in sine
cunoscut, corp in interiorul caruia se afla un subansamblu de laminare a
fluidelor (4), constituit dintr-un generator de hidrociclonare a fluidelor supuse
laminarii statice (4.1), in sine cunoscut, niste palete (4.2), in sine cunoscute,
miezul unei duze Laval (4.3), in sine cunoscuta, dintr-un separator dinamic pe
baza de greutate specifica (4.4), in sine cunoscut si un difuzor (4.5), in sine
cunoscut, toate asamblate nedemontabil intre ele, subansamblu (4) care
pentru stabilitate impotriva vibratiilor este fixat de semicorpurile (1.1) si (1.2),
prin intermediul unor suporti cu fante (5) si (6) si a unei piulite (7), semicorp
(1.1), care se racordeaza la sursa de fluid (sonda sau grupuri de sonde) printr-
o intrare (A), semicorp (1.2) care se racordeaza pentru gazele care ies
separate din amestec, printr-o iesire (B) si o iesire (C), prin care ies lichidele,
ambele catre consumatori.

Sistem pentru laminarea statica a fluidelor sub presiune, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca este format (figura 3) dintr-un corp (8), constituit
din doua semicorpuri (8.1) si (8.2), unite, nedemontabil intre ele printr-un
cilindru (8.3), semicorpuri care au la extremitati cate o flansa de legatura cu
sursa de fluid (sonda sau grupuri de sonde), printr-o intrare (D), si o flansa de
iesire (E), catre consumatori, in interiorul semicorpului (8.1) fiind montata o
duza (9), intre o sita (10) si o bucsa filetata (11), in interiorul semicorpului (8.2)
fiind montata o sita (13), fixata cu o piulita (14), iar in interiorul cilindrului (8.3),
intre sitele (10) si (13), fiind un filtru (15) constituit din nisip de cuart sau bile
(alice) de otel, de granulatie controlata.
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Figura 2
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Figura 4
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