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Inventia se refera la un procedeu si la o instalatie pen-
tru tratarea si eliminarea solutilor de NaOH uzate,
rezultate din instalatile de desulfurare a fractiilor de
gaze petroliere lichefiate. Procedeulconform inventiei
consta din diluarea Tntr-un raport in volume de 0,0001
: 1...0,0004: 1, cu ape reziduale din rafinarie, neutra-
lizare cu acid sulfuric 10...98% si/sau solutie apoasa
rezultata la neutralizarea adanca a solutiilor uzate de
KOH, péna la pH de 6,5...8,5, urmata de evacuarea

efluentului rezultat. Instalatia conform inventiei este
constituita din doud module distincte, unul pentru dilua-
rea cu ape reziduale, in care solutia uzata este pom-
pata cu o pompa dozatoare, si unul pentru neutralizarea
amestecului.
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PROCEDEU SI INSTALATIE PENTRU TRATAREA SI ELIMINAREA
SOLUTIILOR CAUSTICE UZATE REZULTATE DIN INSTALATIILE
DE DESULFURAREA A FRACTIILOR DE GAZE PETROLIERE
LICHEFIATE SI A FRACTIILOR DE BENZINA

Prezenta inventie se referd la un procedeu si o instalatie pentru tratarea si
eliminarea solutiilor caustice uzate rezultate din instalatiile de desulfurare a
fractiilor de gaze petroliere lichefiate si a fractiilor de benzini., respectiv
(MEROX de gaze petroliere lichefiate [1] si EXOMER [2]).

[n toate rafiniriile moderne sunt prezente instalatii de desulfurare a
efluentilor care au drept scop eliminarea compusilor cu sulf prezenti in
produsele intermediare sau finale ale rafindriei. Aceste instalatii genereaza
solutii caustice uzate, relativ diluate de soda/hidroxid de sodiu (NaOH) sau de
hidroxid de potasiu (KOH). Solutiile caustice uzate contin intre 5 si 12% masa
NaOH sau KOH si cantitdti semnificative de compusi organici care includ
sulfuri, mercaptide si alti compusi organici cu sulf, acizi naftenici sub forma de
naftenati, acizi crezilici sub formd de crezolati, alaturi de o mare varietate de
compusi organici sau anorganici. De asemenea pot fi prezente cantitatii
variabile de hidrocarburi care constituie o faza distincta fata de solutia caustica.
Toate aceste solutii sunt considerate drept reziduuri atata vreme cat nu sunt
preluate de alte ramuri industriale in vederea prelucrdrii. Este evidenta cerinta,
generatd de potentialul coroziv, toxic si de poluare, de a procesa aceste
reziduuri de o manierd care sd nu afecteze mediul.

Rafindriile §i uzinele petrochimice trebuie sa faca fatd unui strict control
al tuturor efluentilor lichizi sau gazosi care pot cauza poluarea aerului sau a
apei. Industria de rafindrii are o experientd istorica in utilizarea solutiilor

caustice pentru tratarea impuritatilor acide prezente in produse (hidrogen
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sulfurat, mercaptani si acizi organici). Chiar si acum solutiile caustice
reprezintd agenti primari pentru aceste procesari deoarece sunt sigure,
economice si eficace, fiind in acelasi timp acceptabile din punct de vedere al
protectiei mediului. Tratate in mod corespunzator aceste solutii nu reprezintd un
pericol pentru mediu. O solutie adoptatd de mai multe rafinarii din SUA si din
alte tari este aceea de ale livra altor unitati chimice. Aceastd variantd, atata
vreme cat solutiile sunt prelucrate de respectivii beneficiari, nu reprezinta un
obiect al reglementarilor de mediu [3].

Motivul pentru care tratamentul cu solutii de hidroxizi este utilizat si in
prezent il reprezintd costurile mici fata de hidrotratare (cheltuieli de investitie
de 10 - 12,5 ori mai mici si cheltuieli de operare de 5 — 22 ori mai mici).

La momentul actual gazele de rafinirie, gazele de rafindrie lichefiate si
benzina usoard, care contin H,S, RSH, COS sau acizi crezilici care sunt usor
absorbite sau extrase cu solutii caustice [4 ... 11] .

Dintre procesele de tratare existente s-au detagat procedeul MEROX
pentru tratarea gazelor si a gazelor lichefiate [1] si tratarea cu solutie EXOMER
a benzinei de cracare catalitica [2].

Avantajele tratarii caustice sunt:

- economicitatea: este legatd de costul NaOH a céarui crestere a fost

intotdeauna sub rata inflatiei [3];

- siguranta: manipularea solutiilor caustice, desi agresive, este mai

usoara decat a multor altor chimicale;

- eficacitatea si controlabilitatea: solutiile sunt eficace, usor de preparat,

de pompat si cu reglare corespunzatoare a debitului. De asemenea,
faptul ca solutiile nu sunt solubile in hidrocarburi permite o separare

usoard a celor doui faze care au densitati diferite;
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- managementul solutiilor uzate este simplificat de decizia celor mai
multe companii de a trata si elimina corespunzator aceste solutii uzate
in dauna reutilizarii acestora.

Este extrem de important ca fiecare proces tehnologic si, ulterior,
procesul de eliminare a reziduurilor sa fie corect evaluat. Astfel, pot constitui
surse de esec:

- erorile facute in proiectarea proceselor conduc la costuri marite si
riscuri de mediu;

- amestecarea mai multor tipuri de sode uzate;

- proiectare neadecvata a rezervoarelor de depozitare (de cele mai multe
ori subdimensionate);

- tratarea mai multor tipuri de sode uzate intr-o singurad instalatie,
proiectatd adesea numai pentru tratarea unui singur tip;

- controlul neadecvat al pH-ului la neutralizare.

Existd numeroase solutii alternative pentru tratarea in vederea eliminarii a
acestor solutii uzate. Compozitia tipicd a unei astfel de sode de la tratarea
gazelor lichefiate [1] este data in tabelul 1.

Componentii cu potential poluant ridicat sunt sulfura si mercaptidele de
sodiu. Acestia determind un consum chimic si biologic de oxigen (COD si
BOD) ridicat care cauzeaza probleme in statiile de epurare a apelor reziduale si

produc gaze mirositoare si periculoase la neutralizare.

Tabelul 1 Caracteristicile unor sode uzate sulfidice tipice

NaOH liber, % masa 2...10
Na,S, NaHS ca S, % masa 05...4
Mercaptide ca S, % masa 0.1...4
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Carbonati ca CO3, % masa 0...4
pH 13 ... 14
Na total, % 4...10
Amoniac urme

Variantele de valorificare sunt:

- solutiile uzate pot fi vandute industriilor de celuloza si hartie precum
si companiilor miniere. Desi sunt considerate valoroase, pentru
transportul acestora de catre companii intermediare se percep taxe
intre 0.2 si 0.6 US$/gal. Dacid destinatiile sunt indepartate este mai
avantajos s se trateze aceste reziduuri pe propria platforma;

- utilizarea de catre instalatia DA sau trimiterea cétre striparea apelor
acide. Acestea sunt variante total neadecvate pentru ca se altereaza
specificatiile proceselor respective de o maniera inacceptabila.

Solutiile crezilice produse la tratarea benzinei de cracare catalitica [2] vin
in general din doud procedee:

- extractie si oxidare cu solutii puternic caustice;

- oxidare cu solutii caustice slabe.

Solutiile reziduale din primul caz sunt vandute la preturi corecte si
atractive care acopera adesea costurile de transport. Ele contin cel putin 10%
masa (adesea pand la 15%) compusi fenolici. Prin tratare se recupereaza
compusi fenolici valorosi. In cel de al doilea caz continutul de compusi fenolici
este sub 5% masa, ceea ce ii face improprii recuperdrii acestora. Compusii
fenolici trebuie evacuati cu grija avand in vedere specificatiile de la intrarea in
treapta biologica de tratare a apelor reziduale.

in tabelul 2 se prezinta compozitii tipice pentru cele doua tipuri de solutii

crezilice.
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Tabelul 2 Caracteristicile unor sode uzate crezilice tipice

Solutii caustice puternice  Solutii caustice diluate

KOH (la pH 7), % masa 10 ... 15 1...4
H,S ca S, % masa 0..1 0..0.2
Mercaptide ca S, % masa 0..4 0..0.5
Acizi crezilici, % masa 10...25 2.5
Carbonati ca C0;, % masa 0...0.5 0..0.1
pH 12 ... 14 12 ... 14

In acest moment existd o multitudine de solutii si variante de rezolvare a

acestei probleme. Multe dintre ele sunt patentate si constituie proprietatea unor

companii; este evident cd adoptarea unei asemenea solutii este costisitoare si de

multe ori nu poate fi suportatd de catre utilizatori.

In general, solutiile existente se pot califica astfel:

oxidare partiald umeda a sulfurii de sodiu la tiosulfat de sodiu;

oxidare totald umeda a sulfurii de sodiu la tiosulfat de sodiu;
neutralizare adanca pana la un pH redus pentru eliminarea H,S si a
mercaptanilor;

Incinerare;

oxidare chimica;

reutilizare in alte zone ale uzinei, de exemplu la tratarea benzinei; in
acest caz rezultdi o sodd cu valoare ridicatd datoritd cresterii
continutului de acizi crezilici;

utilizarea la instalatia DA sau la striparea apelor acide;
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- trimiterea solutiilor in exterior fie pentru tratare fie pentru utilizare de

catre alti producétori din domeniul industriei chimice.

Cele mai cunoscute variante de tratare sunt:

UQOP propune Sulfide Oxidation Process for Treating Spent Caustic [12]:

Reactiile care au loc cadrul procesului UOP sunt:

2 Na,S +2 O, +H,0 = Na,S,0; + 2 NaOH

2 NaHS +2 O, = Na,S,0; + H,O

Reactiile de mai sus au loc in prezenta unui catalizator proprietatea UOP
care determind conditii i o viteza de reactie acceptabile dar neprecizate de citre
furnizor.

PRETREAT™ - Technology este o solutie propusi de Shaw Stone &
Webster [13] si care constd in urmatoarele etape:

- tratament preliminar;

- oxidare umeda cu aer in masa (Bulk Wet Air Oxidation);

- oxidare chimica avansati;

- tratament final.

La fel ca si in cazul precedent nu existd informatii de detaliu asupra
conditiilor de realizare si asupra costurilor.

US Filter ZIMPRO (Siemens Group) propune un proces de tratare
prezentat in [14]. Este un proces tipic de oxidare umeda in masa.

Si in acest caz datele sunt putine; o performantd declaratd prezinta
interes: reducerea cu 80% a COD, ceea ce este remarcabil. In aceeasi lucrare se
prezintd schema globald a unui proces de tratare a tuturor fluxurilor de soda
uzatd, caracterizat prin aceea cd, surprinzator fatd de alte recomandari, trateaza
in acelasi flux sode uzate de diferite proveniente.

Privitor la acest procedeu, si Tn mod sigur si la altele asemanatoare dar

pentru care nu existd date, facem precizarea cd temperaturile si presiunile
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utilizate sunt destul de ridicate si neuzuale. Astfel, temperatura este cuprinsi
intre 150 si 320°C iar presiunea intre 10 si 220 bar. Debitele utilizate sunt
relativ mari de 1 pana la 50 m’/h.

Helleur [15], US Patent 4079585, propune un proces si echipamente
pentru indepartarea si recuperarea constituentilor din reziduuri industriale care
constd in evaporarea si concentrarea constituentilor ca urmare a contactului in
regim turbulent intre fluxul lichid si gaze fierbinti produse prin combustie intr-
un scruber.

Young [16], US Patent 4016028, propune un evaporator cu combustie in
imersiune ca prima etapa intr-un proces de concentrare a constituentilor dintr-
un flux de ape reziduale.

Ohkawa [17], US Patent 3966594, considera procesul de combustie in
imersiune ca fiind insuficient si ca atare propune tratarea cu un solvent insolubil
in apa.

Anderson [18], US Patent 5244576, propune evaporator cu combustie
in imersiune, CO,-ul din gazele de combustie fiind sechestrat in hidroxid de
calciu, separat ulterior.

Connally [19] , US Patent 3985609, completeazd procesul de combustie
in imersiune cu adaugarea unui lichid/solvent de extractie.

Duesel [20], US Patent 5342482, utilizeazd gazele rezultate la
descompunerea anaeroba a depozitelor de gunoi menajer ca gaze pentru
combustie.

Duesel [21], US Patent 7214290, injecteazd gaze de combustie fierbinti
in solutia de soda uzata pentru a o concentra si converti hidroxidul la carbonat.

Merichem [22] propune un proces de neutralizare adancd a NaOH cu acid
sulfuric urmata de o stripare cu gaze combustibile sau azot si in final de o noua

neutralizare cu NaOH.

(v
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Dezavantajele acestor procese sunt:

- investitii substantiale in echipamente care lucreaza la presiuni si
temperaturi ridicate;

- consumuri specifice mari de chimicale si utilitati;

- unele solutii presupun utilizarea unor solventi ceea ce necesitd
gospodarii separate pentru acestia si cresterea costurilor de prelucrare;

- utilizarea aerului pentru oxidare prezinta pericol de explozie daca sunt
prezente hidrocarburi in solutiile caustice uzate;

- rezultd fluxuri de gaze bogate in compusi cu sulf care trebuie
recirculate in instalatiile specializate din rafinarie, ceea ce presupune
costuri suplimentare;

Problema pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unui procedeu de
tratare a solutiilor caustice uzate in vederea elimindrii acestora prin statia de
epurare a rafindriei respective.

Procedeul de tratare a solutiei caustice uzatd de NaOH de la instalatiile
MEROX constda in aceea ca solutia uzatda este diluatd cu apele reziduale din
rafinarie intr-o proportie cuprinsd intre 0,00001:1 si 0,004:1 volum solutie
causticd uzatad: volum apa reziduald urmata de neutralizare cu acid sulfuric de
concentratie 10 ... 98% masa pand la un pH cuprins in domeniul 6,5 ... 8,5,
efluentul rezultant fiind evacuat prin statia de epurare, acidul sulfuric putand fi
inlocuit total sau partial cu solutia apoasa rezultatd la neutralizarea adanca a
solutiilor uzate de KOH de la instalatia EXOMER 1in proportii care sd permita
incadrarea finala a pH-ului apelor reziduale amestecate cu cele doua tipuri de
solutii reziduale neutralizate in domeniul 6,5 ... 8,5.

Procedeul de tratare a solutiei caustice de KOH de la instalatiile
EXOMER constd in aceea ca solutia uzatd este neutralizatd in sistem

discontinuu cu solutie de acid sulfuric de concentratie 5 ... 10% volum pani la
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un pH cuprins in domeniul 2,0 ... 2,5, prin neutralizarea obtindndu-se doui faze
care se separd gravitational, faza apoasi (cu densitate mai mare) fiind evacuata
fie direct in apele reziduale din rafindrie intr-o proportie cuprinsd intre
0,00002:1 si 0,001:1 volum faza apoasa:volum ape uzate, fie in apele reziduale
care contin solutia apoasd rezultatd la diluarea solutiilor uzate de soda de la
instalatia. MEROX in proportii care si permitd incadrarea finald a pH-ului
apelor reziduale amestecate cu cele doud tipuri de solutii reziduale neutralizate
in domeniul 6,5 ... 8,5, faza organica (cu densitate mai micid) formati din acizi
crezilici (crezoli) putdnd fi introdusd fie in titeiul de alimentare a rafinariei, fie
in materia primd a instalatiei de cracare catalitica, fie Tn materia prima a
instalatiei de cocsare (in toate cazurile in proportii care si nu depidseascd 50
ppm) sau putand fi valorificata ca atare prin vanzare la diversi utilizatori.

Instalatia de tratare si eliminare a solutiilor caustice uzate de la instalatia
MEROX constd in doud module distincte, unul pentru diluarea cu apele
reziduale intr-o proportie cuprinsd intre 0,0001:1 si 0,004:1 volum solutie
causticd uzatd:volum apa reziduala, solutia uzatd fiind pompatd cu o pompa
dozatoare, si altul pentru neutralizarea amestecului format fie cu solutie de acid
sulfuric de concentratie 10 ... 98% masa pompatd cu o pompa dozatoare, fie cu
solutia apoasa rezultatd la neutralizarea adanca a solutiilor uzate de KOH de la
instalatia EXOMER pompatd cu o pompa dozatoare, fie cu acid sulfuric si cu
solutia apoasi rezultatd la neutralizarea adanci a solutiilor uzate de KOH de la
instalatia EXOMER 1n proportii care sid permitd incadrarea finala a pH-ului
apelor reziduale amestecate cu cele doud tipuri de solutii reziduale neutralizate
in domeniul 6,5 ... 8,5.

Instalatia de tratare si eliminare a solutiei caustice de KOH de la
instalatiile EXOMER consta dintr-un vas de tratare/neutralizare cu functionare

discontinud 1n care solutia uzata este neutralizati cu solutie de acid sulfuric de



™=2010-00358 - -
23 04" 3
concentratie 5 ... 10% volum pompatd cu o pompa dozatoare pani la un pH

cuprins in domeniul 2,0 ... 2,5, dupa neutralizare cele doua faze, care se separa
gravitational, fiind evacuate succesiv, faza apoasa (cu densitate mai mare) fiind
evacuata cu o pompa dozatoare fie direct in apele reziduale din rafinarie intr-o
proportie cuprinsa intre 0,00002:1 si 0,0003:1 volum fazd apoasa:volum ape
uzate, fie in apele reziduale care contin solutia apoasd rezultatd la diluarea
solutiilor uzate de sodd de la instalatia MEROX 1in proportii care sd permitd
incadrarea finala a pH-ului apelor reziduale amestecate cu cele doua tipuri de
solutii reziduale neutralizate in domeniul 6,5 ... 8,5, faza organica (cu densitate
mai micd) formata din acizi crezilici (crezoli) fiind pompatd din vas si trimisa
fie in titeiul de alimentare a rafindriei, fie in materia prima a instalatiei de
cracare catalitica, fie Tn materia primd a instalatiei de cocsare iIntarziatd in
proportii care sd nu depidseascd 50 ppm sau putand fi trimisd la depozitare
pentru valorificare externa prin vanzare, procesele de neutralizare, decantare si
pompare desfasurdndu-se sub perna de azot.

Procedeul si instalatia conforme inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- permite evacuarea solutiilor caustice uzate din instalatiile MEROX si
EXOMER, fie separat, fie simultan, in apele reziduale ale rafindriei in
asa fel incét toti poluantii sunt evacuati fard a influenta de o maniera
decisiva functionarea statiei de epurare;

- se evitd neutralizarea adanca care ar conduce la degajarea din solutie a
hidrogenului sulfurat si a mercaptanilor, mutand astfel poluarea din
apa in aer;

- neutralizarea solutiei caustice uzate din instalatia MEROX se face
pand la o valoare a pH-ului care sa nu permitd decat neutralizarea
excesului de NaOH, compusii cu sulf raimanand in solutie si urmand a

fi transformati in statia de epurare; diluarea solutiilor caustice cu apele

10
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reziduale in proportiile stabilite asigurd eliminarea lor prin procesele
din instalatia de epurare a apelor reziduale fard a depasi specificatiile
impuse procesului de epurare;

- valorile impuse pH-ului dupd neutralizare sunt in domeniul optim in
care functioneaza treapta de epurare biologica;

- neutralizarea solutiei caustice uzate de la instalatia EXOMER se face
pana la o valoare a pH-ului astfel incat sa se separe net cele doua faze,
faza apoasd care cuprinde compusii solubili in apd si faza organicd
care cuprinde acizii crezilici (crezoli); evacuarea solutiei apoase in
apele reziduale se face in proportiile recomandate astfel incat si se
asigure eliminarea lor prin procesele din instalatia de epurare a apelor
reziduale fard a depasi specificatiile impuse procesului de epurare;

- acizii crezilici separati pot valorificati in exterior;

- evacuarea simultana a solutiilor provenite de la cele doud instalatii
dupa neutralizare conduce la micgorarea consumului specific de acid
sulfuric;

- consumul de acid sulfuric este redus;

- investitia este reduss;

- instalatia propusd permite automatizarea care conduce la costuri
reduse de operare;

- conferd o mare flexibilitate operarii sistemului in vederea elimindrii n
conditii optime a celor doua tipuri de solutii caustice uzate.

Se da mai jos un exemplu de realizare a inventiei in legéturd cu figurile 1

... 3 care reprezintd schemele tehnologice ale urmatoarelor module:
- modulul 1 (figura 1) schema tehnologica a instalatiei pentru diluarea

si pomparea solutiilor caustice uzate de la instalatia MEROX;

11
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- modulul 2 (figura 2) schema tehnologicd a instalatiei pentru
neutralizarea solutiilor caustice uzate de la instalatia EXOMER si
decantarea fazelor rezultate;

- modulul 3 (figura 3) schema tehnologica a instalatiei pentru pomparea
fazelor decantate la neutralizarea solutiilor caustice uzate de la
instalatia EXOMER;

- modulul 4 (figura 4) schema tehnologicd a instalatiei pentru
corectarea pH-ului fluxului rezultat prin amestecarea apelor reziduale
din rafinarie cu solutia caustica uzatd din instalatia MEROX si cu faza
apoasa rezultatd la neutralizarea adanca a solutiei caustice uzate de la
instalatia EXOMER.

Primul modul, prezentat in figura 2, este dedicat diludrii si pomparii
solutiilor caustice uzate de la instalatia MEROX. Solutiile caustice uzate sunt
pompate cu o pompa dozatoare cu debitul reglat de un regulator de debit care sa
asigure dilutia in apele reziduale. Amestecul ape reziduale — solutie caustica
uzata se scurge prin canalizare spre statia de epurare.

Cel de al doilea modul, prezentat in Figura 2, este dedicat neutralizarii si
decantarii solutiilor caustice uzate de la instalatia EXOMER. Tratarea se face in
sistem discontinuu, in vasul de tratare aducindu-se solutia uzati. in vas se
introduce cantitatea de apa sau de condens corespunzatoare neutralizarii cu o
solutie 10% de acid sulfuric. Se adaugd acid sulfuric in cantitatea necesard
realizdrii neutralizarii la un pH final de 2,0 ... 2, 5. Toate operatiile se
desfasoard sub pernd de azot. Dupa o decantare de cel mult o ora fazele separate
pot fi evacuate (Modulul 3 din Figura 3). Faza apoasa se trimite in canalizare cu
o pompd dozatoare reglatd cu un regulator de debit, realizindu-se dilutia
impusa. Faza organica este evacuatd intr-un rezervor intermediar de unde poate

fi trimisa spre diverse utilizari.
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Modulul 4 este prezentat in figura 4. Apele reziduale de la treapta
mecanicd a statiei de epurare care pot sd contina atat solutiile diluate de la
instalatia MEROX cét si faza organicd de la neutralizarea adancd a solutiilor
uzate de la instalatia EXOMER sunt amestecate cu acid sulfuric al cdrui debit

este reglat in functie de pH-ul din floculator.
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REVENDICARI

1. Procedeu de tratare a solutiei caustice uzate de NaOH de la instalatiile
MEROX caracterizat prin aceea ci solutia uzata este diluatd cu apele reziduale
din rafindrie intr-o proportie cuprinsa intre 0,0001:1 si 0,004:1 volum solutie
causticd uzatd:volum apd reziduald urmatd de neutralizare cu acid sulfuric de
concentratie 10 ... 98% masd pana la un pH cuprins in domeniul 6,5 ... 8,5,
efluentul rezultat fiind evacuat prin statia de epurare, acidul sulfuric putind fi
inlocuit total sau partial cu solutia apoasd rezultatad la neutralizarea adanca a
solutiilor uzate de KOH de la instalatia EXOMER in proportii care sa permita
incadrarea finald a pH-ului apelor reziduale amestecate cu cele doud tipuri de
solutii reziduale neutralizate in domeniul 6,5 ... 8,5.

2. Procedeu de tratare a solutiei caustice de KOH de la instalatiile
EXOMER caracterizat prin aceea cd solutia uzatd este neutralizatd in sistem
discontinuu cu solutie de acid sulfuric de concentratie 5 ... 10% volum pani la
un pH cuprins in domeniul 2,0 ... 2,5, prin neutralizarea obtinandu-se doua faze
care se separa gravitational, faza apoasa, cu densitate mai mare, fiind evacuata
fie direct in apele reziduale din rafinarie intr-o proportie cuprinsd intre
0,00002:1 si 0,0003:1 volum faza apoasa:volum ape uzate, fie in apele reziduale
care contin solutia apoasa rezultatd la diluarea solutiilor uzate de sodad de la
instalatia. MEROX 1in proportii care sd permitd incadrarea finala a pH-ului
apelor reziduale amestecate cu cele doua tipuri de solutii reziduale neutralizate
in domeniul 6,5 ... 8,5, iar faza organicd, cu densitate mai micd, formata din
acizi crezilici (crezoli) putand fi introdusd fie in titeiul de alimentare a
rafindriei, fie in materia prima a instalatiei de cracare catalitica, fie in materia
prima a instalatiei de cocsare intarziatd in proportii care sa nu depaseascd 50

ppm sau putand fi valorificata ca atare prin vanzare la diversi utilizatori.
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3. Instalatie de tratare si eliminare a solutiilor caustice uzate de la
instalatia MEROX conform cu revendicarea 1, caracterizatd prin aceea ci
pentru tratarea si eliminarea solutiilor caustice uzate din instalatia MEROX este
constituitd din doud module distincte, unul pentru diluarea cu apele reziduale
intr-o proportie cuprinsd intre 0,0001:1 si 0,004:1 volum solutie causticad
uzata:volum apa reziduald, solutia uzata fiind pompata cu o pompa dozatoare, si
altul pentru neutralizarea amestecului format fie cu solutie de acid sulfuric de
concentratie 10 ... 98% masid pompatd cu o pompa dozatoare, fie cu solutia

apoasd rezultatd la neutralizarea adancd a solutiilor uzate de KOH de la

instalatia EXOMER pompatd cu o pompa dozatoare, fie cu solutie de acid -

sulfuric si cu solutia apoasa rezultatd la neutralizarea adanca a solutiilor uzate
de KOH de la instalatia EXOMER in proportii care sd permita incadrarea finala
a pH-ului apelor reziduale amestecate cu cele doud tipuri de solutii reziduale
neutralizate in domeniul 6,5 ... 8,5.

4. Instalatie de tratare si eliminare a solutiei caustice de KOH de la
instalatiile EXOMER conform cu revendicarea 2, caracterizatd prin aceea ca
pentru tratarea si eliminarea solutiilor caustice uzate din instalatia EXOMER
este constituitd dintr-un vas de tratare/neutralizare cu functionare discontinud in
care solutia uzata este neutralizatd cu solutie de acid sulfuric de concentratie 5

10% volum pompatd cu o pompa dozatoare pand la un pH cuprins in
domeniul 2,0 ... 2,5, dupa neutralizarea cele doud faze care se separd
gravitational fiind evacuate succesiv, faza apoasd, cu densitate mai mare, fiind
evacuatd cu o pompd dozatoare fie direct in apele reziduale din rafindrie intr-o
proportie cuprinsd intre 0,00002:1 si 0,0003:1 volum fazd apoasad:volum ape
uzate, fie in apele reziduale care contin solutia apoasd rezultatd la diluarea
solutiilor uzate de sodd de la instalatia MEROX 1in proportii care sd permitd

incadrarea finald a pH-ului apelor reziduale amestecate cu cele doud tipuri de
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solutii reziduale neutralizate in domeniul 6,5 ... 8,5, iar faza organica, cu
densitate mai micd, formatd din acizi crezilici (crezoli) fiind pompata din vas si
trimisd fie in titeiul de alimentare a rafindriei, fie in materia primé a instalatiei
de cracare cataliticd, fie in materia primd a instalatiei de cocsare intarziatd in
proportii care s nu depidseascd 50 ppm sau putand fi trimisd la depozitare
pentru valorificare externd prin vanzare, procesele de neutralizare, decantare si

pompare desfasurandu-se sub perna de azot.
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