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Inventia se refera la un dispozitiv de reliefare progresiva a tablelor metalice, utilizat
pentru deformarea plastica a tablelor metalice pe masini unelte cu comanda numerica.

Este cunoscutd masina pentru deformarea suprafetelor plate a tablelor metalice
(US 1240791), ce prezinta doua brate orizontale, un brat superior ce sustine o tija care se
termina la partea inferioara cu un cap de lucru, prevazut cu o articulatie sferica avand in
compunere o sfera de deformare si niste bile care permit rotirea acesteia, mijloace de ope-
rare care permit o migcare circulara pe orizontala si verticald, iar pe al doilea brat inferior al
maginii fiind prevazute mijloace de sustinere a materialului supus deformarii. Dezavantajele
acestei masini constau in desfasurarea manuala a procesului de deformare a tablelor, iarin
structura capului de lucru este prezenta frecarea de alunecare intre sfera de deformare si
bilele care permit rotirea acesteia, impunand o crestere a momentului rezistent, respectiv,
o crestere a puterii de actionare, si 0 uzura crescuta a suprafetelor in contact, ce conduce
la durabilitate scazutd; de asemenea, capul de lucru are posibilitati limitate privind deforma-
rea plastica a tablelor metalice, datoritéd imposibilitatii pozitionarii poansonului pe directie
cvasiperpendiculara la suprafata tablei.

Este cunoscutad unealta (EP 0995510 B1) destinata deformarii prin roluire a supra-
fetelor plate metalice, constituita dintr-o parte superioara ce are montate bile de deformare
si 0 parte inferioara prevazuta la randul sau cu o bila de deformare, dispuse unele in raport
cu celelalte astfel incéat, prin cooperarea celor doua parti superioara si inferioara i atunci
cand piesa de prelucrat se deplaseaza, bilele au o miscare universala fara a apare riscul de
deteriorare a piesei de prelucrat. Dezavantajele acestei unelte constau in prezenta frecarii
de alunecare la procesul de roluire intre bilele de deformare si suportul acestora, atat la
partea superioara, cat si inferioard, impunand o crestere a puterii de actionare si o uzura
crescutd a suprafetelor in contact, cat si posibilitati limitate privind deformarea plastica a
tablelor, datorita imposibilitatii programarii flexibile a traiectoriei uneltei.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv de
reliefare progresiva a tablelor metalice, care se monteaza in axul principal al masinilor unelte
comandate numeric si care prin miscarile axelor comandate ale masinii, realizeaza deforma-
rea plastica a tablelor metalice.

Dispozitivul de reliefare progresiva a tablelor metalice, conform inventiei, elimina dez-
avantajele mentionate mai sus, prin aceea ca procesul de deformare plastica a tablei
metalice se face cu ajutorul unui dispozitiv de reliefare progresiva, prevazut cu o articulatie
sferica fixata intr-un prim suport, articulatie ce are in compunere o sfera de deformare care
se sprijina pe niste bile ce permit rotirea acesteia si niste mijloace de operare care permit o
migcare circulara pe orizontala si verticala, procesul de deformare plastica realizandu-se prin
rularea pe suprafata tablei metalice a sferei de deformare, iar bilele asigura frecarea de
rostogolire intre sfera de deformare si un al doilea suport fixat intr-un suport pivotant ce are
la interior o suprafata conica, care impreuna cu sfera de deformare si cele doua suporturi
creeaza un spatiu ocupat integral de bile astfel incat, acestea pot sa se recircule indiferent
de sensul de rotatie al sferei, suport pivotant ce are la partea inferioara o placa care permite
rotirea in jurul unui pivot, ce asigura o prima migcare de rotatie | manuala si niste gauri in
care sunt introduse niste suruburi care asigura indexarea la 4 x 45° si blocarea fata de o
reductie fixata in conul axului principal de la masina de frezat cu comanda numerica gi care
asigura o a doua migcare de rotatie || programabila, oferind sferei o pozitie cvasiperpendicu-
lara la suprafata tablei metalice, iar primul suport sustine la partea superioara un stergator
si un raclor, fixate printr-un inel elastic, care elimina patrunderea eventualelor impuritati in
articulatie.
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Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- nu deterioreaza calitatea suprafetei tablei metalice, reliefata in urma deformatiei
plastice;

- are posibilitatea reglarii in scopul mentinerii pe directie cvasiperpendiculara a
poansonului la suprafata tablei metalice, largind astfel posibilitatile de reliefare a tablei;

- durabilitate ridicata si consum mic de putere la realizarea procesului de deformare
a tablelor metalice, datorate prezentei frecarii de rostogolire la poansonul de tip bila.

In continuare, inventia va fi descrisa in detaliu, cu referire si la figuri, care reprezinta:

- fig. 1, vedere principala a dispozitivului de reliefare progresiva a tablelor metalice;

- fig. 2, sectiune longitudinald a dispozitivului de reliefare progresiva a tablelor
metalice, cu planul A-A, reprezentat in fig. 1.

Conforminventiei, dispozitivul de reliefare progresiva a tablelor metalice se compune
din bila 1, care materializeaza capul sferic al poansonului, bilele 2 fiind elementele interme-
diare ce asigura frecare de rostogolire intre bila 1 si suportul 3, prevazut cu o suprafata a sub
forma de sector sferic, iar la exterior, cu suprafata conica b, legatura intre suprafetele a si
b se face printr-o raza de racordare care permite recircularea bilelor 2, suportul pivotant 4
are la interior suprafata conica ¢, astfel ca, prin dimensiunile si forma elementelor compo-
nente 3, 4, 1 si 8, s-a realizat un spatiu ocupat integral de bilele 2, care sunt antrenate in
migcarea de recirculare prin contactul cu bila 1, astfel, indiferent de sensul de rotire al bilei
1, bilele 2 vor putea sa se recircule, asigurand astfel o frecare de rostogolire intre poansonul
de tip bila 1 si suportul 3 ce este fixat-sprijinit de suportul pivotant 4 prin portiunea cilindrica
d si aumarului e, suportul pivotant 4 are la partea inferioara o prelungire sub forma de placa,
ce se poate roti in jurul pivotului 5, obtinand rotatia manuala |, dupa ce, in prealabil, cele
doud suruburi 6 au fost scoase, ele asigurand indexarea precisa la 4 x 45° si blocarea fata
de reductia 7, suportul pivotant 4 are la partea inferioara practicate opt gauri echidistante in
care sunt introduse suruburile 6; reductia 7 la randul ei se fixeaza in conul axului principal
al maginii de frezat cu comanda numericd, astfel miscarea de rotatie Il, care este o migcare
de orientare a poansonului, va fi facutd prin programarea axei controlate a axului principal
al masinii, unde, dupa fiecare orientare, pozitia poansonului ramane fixa; suportul 8 este fixat
de suportul pivotant 4 cu ajutorul unor suruburi, avand la interior suprafata de revolutie h, cu
raza de racordare care completeaza spatiul necesar recircularii bilelor 2, iar la partea superi-
oara acesta sustine stergatorul 9 si raclorul 10, fixate prin intermediul unui inel elastic, astfel
se elimind patrunderea eventualelor impuritati $i impiedica detasarea bilei 1 de dispozitiv;
in procesul de reliefare a tablelor metalice prin deformare plastica, tabla este fixata pe masa
masinii prin intermediul unui covor de cauciuc, iar dispozitivul de reliefare progresiva a
tablelor metalice este fixat in axul principal al masinii, avand poansonul orientat cvasiperpen-
dicular la suprafata tablei, apoi prin apasarea poansonului asupra tablei metalice, cat si prin
compunerea miscarilor de avans ale axelor comandate numeric, are loc definitivarea tra-
seului care reprezinta deplasarea relativa prin rulare a poansonului fata de tabla; parcurge-
rea traseului poansonului se repetad prin patrunderi progresive fatd de tabla metalica,
prezenta migcéarilor de orientare | sill ale poansonului largeste posibilitatile de prelucrare prin
deformare plastica la rece a tablelor subtiri.
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Revendicare

Dispozitiv de reliefare progresiva a tablelor metalice, prevazut cu o articulatie sferica
fixata intr-un prim suport (8), articulatie ce are in compunere o sfera de deformare (1) care
se sprijina pe niste bile (2) ce permit rotirea acesteia si niste mijloace de operare care permit
o misgcare circulara pe orizontala si verticala, caracterizat prin aceea ca procesul de defor-
mare plastica se realizeaza prin rularea pe suprafata tablei metalice a sferei (1) de defor-
mare, iar bilele (2) asigura frecarea de rostogolire intre sfera (1) de deformare si un al doilea
suport (3) fixat intr-un suport pivotant (4) ce are la interior o suprafata conica (c), care impre-
una cu sfera de deformare (1) si cele doua suporturi (3, 8) creeaza un spatiu ocupat integral
de bile (2), astfel incét acestea pot s se recircule indiferent de sensul de rotatie al sferei (1),
suport pivotant (4) ce are la partea inferioara o placa care permite rotirea in jurul unui pivot
(5) ce asigura o prima migcare de rotatie | manuala si niste gauri in care sunt introduse niste
suruburi (6) care asigura indexarea la 4 x 45° si blocarea fata de o reductie (7) fixata in conul
axului principal de la masina de frezat cu comanda numerica si care asigura o a doua
miscare de rotatie |l programabild, oferind sferei (1) o pozitie cvasiperpendiculara la supra-
fata tablei metalice, iar primul suport (8) sustine la partea superioara un stergator (9) si un
raclor (10), fixate printr-un inel elastic, care elimina patrunderea eventualelor impuritati in
articulatie.
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Fig. 2
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