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Inventia se refera la un sasiu pentru autovehicule si, in special, la un sasiu pentru
autovehicule de teren, precum si la un procedeu de realizare a sasiului.

Este cunoscut un sasiu pentru autovehicule, prezentat in lucrarea Gh. Fratila, Calculul
si constructia automobilelor, pp. 607- 609, EDP, Bucuresti, 1977, care se compune din
niste lonjeroane legate intre ele prin niste traverse de rigidizare, lonjeroanele fiind realizate
din profiluri U sau |, ambutisate din tabla de otel, avand inaltimea profilului variabild, in functie
de solicitare (bare de egala rezistentd), profilurile putand fi deschise sau inchise, profilurile
inchise avand o rigiditate mai mare si putand fi tubulare, eliptice sau rectangulare, realizate
prin sudarea unor elemente cum ar fi, de exemplu, doua profiluri deschise, lonjeroanele putand
prezenta curburi in plan vertical; asamblarea sasiului se realizeaza prin sudare sau nituire,
sau combinat, prin sudare si nituire.

Problema pe care o rezolva inventia consta in marirea rigiditatii sasiului.

Sasiul pentru autovehicule, conform inventiei, are prevazute, in interiorul lonjeronului
stanga si al lonjeronului dreapta, niste cablaje, niste conducte si o instalatie de evacuare
finald, precum si o izolatie din spuma poliuretanica.

Procedeul de realizare a sasiului, conform inventiei, consta in aceea c&, dupa
asamblarea sasiului, lonjeroanele stanga si, respectiv, dreapta, se introduc niste cabluri ale
instalatiei electrice ale autovehiculului, niste conducte de alimentare cu combustibil, cu aer
comprimat sau lichid hidraulic, precum si o instalatie de evacuare a gazelor arse, dupa care
lonjeroanele stanga si, respectiv, dreapta sunt umplute cu oizolatie din spuma poliuretanica.

Sasiul pentru autovehicule de teren, conform inventiei, prezintd avantajele unei
structuri din elemente cu grosimea constanta a peretelui, fara zone critice de indoire cu fisuri
si subtiere a materialului, si aparitia unor tensiuni remanente, impermeabilitate la umiditate
si protectie impotriva oxidarii in zone inaccesibile unei inspectii periodice.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...7, ce
reprezinta:

- fig. 1, vedere laterala a sasiului;

- fig. 2, vedere de sus a sasiului;

- fig. 3, vedere laterald a unui element de lonjeron;

- fig. 4, sectiune transversala prin sasiu;

- fig. 5, sectiune transversala prin lonjeron;

- fig. 8, sectiune transversala prin lonjeron - bolt de fixare arc lamelar,

- fig. 7, sectiune transversala prin lonjeron - bucsa distantier de fixare cercel arc
lamelar.

Sasiul pentru autovehicule, conform inventiei, este prevazut cu un lonjeron 1 stédnga
si un lonjeron 2 dreapta, legate unul de altul prin intermediul unor traverse 3 de rigidizare,
lonjeroanele 1 stanga, respectiv, 2 dreapta putand avea un profil curb in plan vertical, cu o
diferenta h de nivel diferitd de zero, sau o dispunere plana, cu diferenta h de nivel egala cu
zero.

Lonjeroanele 1 stanga si, respectiv, 2 dreapta sunt realizate din niste capace 4
superior $i inferior, precum si niste piese 5 laterale longitudinale, asamblate intr-un mod in
sine cunoscut, ca, de exemplu, prin sudurd sau prin nituire cu ajutorul unor eclise 6
intermediare. In acest mod, sasiul are o structura tubulara, rectangulara, in interiorul careia
pot fi amplasate niste cabluri 7 ale instalatiei electrice ale autovehiculului, niste conducte 8
de alimentare cu combustibil, cu aer comprimat sau lichid hidraulic, precum si o instalatie 12
de evacuare a gazelor arse. Dupa introducerea cablurilor 7 ale instalatiei electrice ale
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autovehiculului, a conductelor 8 de alimentare cu combustibil, cu aer comprimat sau lichid
hidraulic, precum si a instalatiei 12 de evacuare a gazelor arse, interiorul lonjeroanelor 1
stanga si, respectiv, 2 dreapta este umplut cu o izolatie 9 din spuma poliuretanica.

Traversa 3 de rigidizare are un profil laminat rectangular, si este asamblata pe
lonjeroanele 1 stanga si, respectiv, 2 dreapta intr-un mod in sine cunoscut, cum ar fi, de
exemplu, prin sudurad sau nituire.

Fixarea pe sasiu a caroseriei, transmisiei, puntilor, precum si a grupului motopropulsor
se realizeaza prin elemente elastice fixate pe niste suporturi 10 laterale, in sine cunoscute,
fixate pe lonjeroanele 1 stanga si, respectiv, 2 dreapta ale sasiului.

Procedeul de realizare a sasiului conform inventiei consta in debitarea capacelor 4
superior i inferior, precum si a pieselor 5 laterale longitudinale, asamblarea acestora intr-un
mod in sine cunoscut, ca, de exemplu, prin sudura sau prin nituire cu ajutorul unor eclise 6
intermediare. Lonjeroanele 1 stanga si, respectiv, 2 dreapta sunt apoi legate unul de altul cu
ajutorul traverselor 3 de rigidizare, de asemenea, intr-un mod in sine cunoscut, ca, de
exemplu, prin sudurad sau prin nituire.

Dupa asamblarea sasiului in interiorul lonjeroanelor 1 stanga si, respectiv, 2 dreapta,
sunt amplasate cablurile 7 ale instalatiei electrice ale autovehiculului, conductele 8 de
alimentare cu combustibil, cu aer comprimat sau lichid hidraulic, precum si instalatia 12 de
evacuare a gazelor arse, iar structura tubulara a lonjeroanelor este umpluté cu izolatia 9 din
spuma poliuretanica.
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Revendicari

1. Sasiu pentru autovehicule, prevazut cu un lonjeron stanga si un lonjeron dreapta,
care au o structura tubularéa rectangulara, cu sectiune variabila de grinda de egala rezistenta
la solicitari de incovoiere si/ sau torsiune, si care sunt legate unul de altul prin intermediul
unor traverse care au un profil laminat rectangular, pe lonjeroane fiind prevazute niste
suporturi laterale, pentru fixarea caroseriei, transmisiei, puntilor, precum si a grupului
motopropulsor, caracterizat prin aceea ca in interiorul lonjeronului (1) stanga si a
lonjeronului (2) dreapta sunt prevazute niste cabluri (7) ale instalatiei electrice ale auto-
vehiculului, nigste conducte (8) de alimentare cu combustibil, cu aer comprimat sau lichid
hidraulic, o instalatie (12) de evacuare a gazelor arse, precum $i o izolatie (9) din spuma
poliuretanica.

2. Procedeu de realizare a unui sasiu pentru autovehicule, care consta din debitarea
materialelor si prelucrarea preliminara a elementelor componente la forma si dimensiunile
finale, si protejarea anticoroziva preliminara, asamblarea unor lonjeroane cu niste traverse
care au un profil laminat rectangular, prin sudare sau nituire, fixarea pe lonjeroane a unor
suporturi laterale, pentru fixarea caroseriei, transmisiei, puntilor, precum si a grupului
motopropulsor, asamblarea fiind realizatd prin nituire, caracterizat prin aceea ca in
lonjeroanele (1) stdnga si, respectiv, (2) dreapta, dupa asamblarea sasiului, se introduc niste
cabluri (7) ale instalatiei electrice ale autovehiculului, niste conducte (8) de alimentare cu
combustibil, cu aer comprimat sau lichid hidraulic, precum si o instalatie (12) de evacuare
a gazelor arse, dupa care lonjeroanele (1) stanga si, respectiv, (2) dreapta sunt umplute cu
o izolatie (9) din spuma poliuretanica.
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